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®

Gefahr! - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

®

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehérschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust bewirken.

@

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille. Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat
heraustretende Splitter, Spane und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.
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Gefahr!

Beim Benutzen von Geraten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfiigung stehen. Falls Sie das Geréat an an-
dere Personen libergeben sollten, handigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir tibernehmen keine Haftung fir
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Gefahr!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 1)
Absaugadapter
Frasschuh
Flugelschraube
Ein-/ Ausschalter
Einschaltsperre
Netzleitung
Handgriff
Motorgehause
Spanngriff

10. Spannmutter

11. Drehzahlregelung
12. Spindelarretierung
13. Zirkelspitze

14. Revolver- Endanschlag
15. Feinjustierung

16. Flugelschraube
17. Zeiger

18. Skala

19. Tiefenanschlag
20. Fuhrungshulse

©CReNOOAWN
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21. Parallelanschlag
22. Gabelschlissel
28. Spannzange

24. Schutzabdeckung
25. Endanschlag

2.2 Lieferumfang

Bitte tiberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-

kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.

Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens

innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-

kels unter Vorlage eines giiltigen Kaufbeleges an

unser Service Center oder an die Verkaufstelle,

bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte

beachten Sie hierzu die Gewabhrleistungstabelle

in den Service-Informationen am Ende der An-

leitung.

o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

® Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).

o Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-
dig ist.

e Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.

® Bewahren Sie die Verpackung nach Mdglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Gerat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Elektro-Oberfrase
Absaugadapter
Zirkelspitze
FUhrungshulse
Parallelanschlag
Gabelschlussel
Spannzange
Schutzabdeckung
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise
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3. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Oberfrése eignet sich besonders fiir Holz-
und Kunststoffbearbeitung, ferner zum Aus-
schneiden von Aststellen, Frasen von Nuten,
Ausarbeiten von Vertiefungen, Kopieren von
Kurven und Schriftziigen usw. Die Oberfrase darf
nicht zum Bearbeiten von Metall, Stein etc. ver-
wendet werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darUber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maB. Fur daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Geréte bestim-
mungsgeman nicht fur den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir Gbernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tétigkeiten eingesetzt wird.

4. Technische Daten

Netzspannung:.........cccccoeiiirinnnen. 230V ~50 Hz
Leistungsaufnahme:..........cccoccveeveeeinenne. 1200 W
Leerlauf-Drehnzahil.............. 11.000 - 30.000 min-"
Hubhohe:................ ...55 mm (Frasetiefe)
Spannzange:.........cccccevveieeinnnen. @8und @6 mm
Fir Formfraser max.:.. 30 mm
Schutzklasse:........cccooeeiiievieeiiecieeeecee e 11/
GEeWIChE ..o 3,3 kg
Gefahr!

Gerausch und Vibration
Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 60745 ermittelt.

Schalldruckpegel L ..o 89,5 dB(A)
Unsicherheit KpA ............................................ 3dB
Schallleistungspegel L, ..........covu.... 100,5 dB(A)
Unsicherheit K, oo 3dB

Tragen Sie einen Gehorschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust be-
wirken.
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Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.

Handgriffe
Schwingungsemissionswert a, = 5,739 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Der angegebene Schwingungsemissionswert ist
nach einem genormten Prifverfahren gemessen
worden und kann sich, abhangig von der Art und
Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet
wird, andern und in Ausnahmefallen tber dem
angegebenen Wert liegen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit
einem anderen verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann auch zu einer einleitenden Einschéatzung der
Beeintrachtigung verwendet werden.

Beschranken Sie die Gerduschentwicklung

und Vibration auf ein Minimum!

® Verwenden Sie nur einwandfreie Geréte.

e Warten und reinigen Sie das Gerat regelma-
Big.
Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerat an.
Uberlasten Sie das Gerat nicht.

® Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls tiber-
prifen.

e Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

® Tragen Sie Handschuhe.

Vorsicht!

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméaBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfuihrung dieses Elektrowerkzeuges
auftreten:

1. Lungenschéden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehdrschaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.

3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Gerat
Uber einen langeren Zeitraum verwendet wird
oder nicht ordnungsgeman gefiihrt und ge-
wartet wird.
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5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass

die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Warnung!

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie

Einstellungen am Gerét vornehmen.

Vor Inbetriebnahme mussen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein

5.1 Montage Absaugstutzen (Abb. 2/Pos. 1)

Vorsicht! Aus gesundheitlichen Griinden ist

das Benutzen einer Staubabsaugung unbe-

dingt erforderlich.

e SchlieBen Sie lhre Oberfrase mit dem Ab-
saugstutzen (1) an einen Staubsauger oder
an eine Staubabzugsvorrichtung an. Sie er-
reichen damit eine optimale Staubabsaugung
vom Werksttick. Die Vorteile: Sie schonen
sowohl das Gerét als auch lhre eigene Ge-
sundheit. Ihr Arbeitsbereich bleibt auBerdem
sauberer und sicherer.

® Beider Arbeit entstehender Staub kann
gefahrlich sein. Bitte beachten Sie dazu den
Abschnitt Sicherheitshinweise.

® Der flr das Absaugen verwendete Staubsau-
ger muss flr das bearbeitete Material geeig-
net sein. Verwenden Sie einen Spezialsauger,
falls Sie mit stark gesundheitsschadlichen
Werkstoffen hantieren.

®  Absaugstutzen (1) mit den beiden Senkkopf-
schrauben (f) am Frasschuh (2) festschrau-
ben.

® Der Absaugstutzen kann an Absauggeréaten
(Staubsauger) mit Saugschlauch angeschlos-
sen werden.

e DerInnendurchmesser des Absaugstutzens
betragt 36 mm. Befestigen Sie nun einen
passend gro3en Saugschlauch am Absaug-
stutzen.

5.2 Montage der Schutzabdeckung

(Abb. 3/Pos. 24)
Montieren Sie die Schutzabdeckung (24) wie in
Abbildung 3 dargestellt.
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5.3 Montage Parallelanschlag (Abb. 4/Pos. 21)

e  Fuhrungswellen (a) des Parallelanschlages
(21) in die Locher (b) des Frasschuhs (2)
schieben.

® Parallelanschlag (21) auf das gewlinschte
MafB einstellen und mit den Fligelschrauben
(8) festklemmen.

5.4 Montage Zirkelspitze (Abb. 5/Pos. 13)

®  Mit der Zirkelspitze (13) kdnnen Sie kreisrun-
de Bereiche frasen.

® Verschrauben Sie die Zirkelspitze (13)
entsprechend der Abbildung am Parallelan-
schlag (21). Montieren Sie nun den Parallel-
anschlag (21) mit der Zirkelspitze (13) an der
Oberfrase. Die Montage erfolgt wie in Punkt
5.3 beschrieben, jedoch wird der Parallel-
anschlag (21) um 180° gedreht montiert, so
dass die Zirkelspitze (13) nach unten Zeigt
(Abb. 5).

e Stellen Sie den gewiinschten Radius zwi-
schen Zirkelspitze (13) und Fraser ein.

® Positionieren Sie die Zirkelspitze (13) in der
Mitte des zu fradsenden Kreises.

5.5 Montage Fihrungshiilse
(Abb. 6-7/Pos. 20)

®  Fuhrungshilse (20) mit den beiden Senk-
kopfschrauben (f) am Frasschuh (2) befesti-
gen.

® Die Fuhrungshulse (20) wird mit dem Anlauf-
ring (b) an der Schablone (c) entlang geflhrt.

e Das Werkstlck (d) muss um die Differenz
+AuBenkante Anlaufring” und ,AuBenkante
Fraser” (e) gréBer sein, um eine exakte Kopie
zu erhalten.

5.6 Montage/Demontage Fraswerkzeug
(Abb. 8-11)

Warnung! Netzstecker ziehen.

Vorsicht! Nach dem Arbeiten mit der Oberfra-

se bleibt das Fraswerkzeug fir relativ lange

Zeit sehr heiB.

Vorsicht! Fraser sind sehr scharf. Tragen

Sie beim Umgang mit Fraswerkzeugen stets

Schutzhandschuhe.

® |ndiese Oberfrase kénnen Fraser mit einem
Schaftdurchmesser von 6 mm und 8 mm
eingesetzt werden. Die meisten Fraser sind in
beiden GréBen erhéltlich.

e Sie kdnnen u. a. Fraser aus den folgenden
Materialien verwenden:
- HSS - Geeignet zur Bearbeitung von Weich-
hélzern
- TCT - Geeignet zur Bearbeitung von Hart-

20.11.2019 09:37:44



hoélzern, Spanplatten und Kunststoffen.

e Wabhlen Sie das fiir lhre Anwendung geeigne-
te Fraswerkzeug aus.

© Bei der ersten Benutzung der Fréser: Bitte
entfernen Sie die Kunststoffverpackung von
den Fraskopfen.

®  Mutter, Spannzange und Schaft des Frasers
bitte vor dem Einsetzen reinigen.

® Spindelarretierung (12) driicken und durch
gleichzeitiges drehen die Spindel einrasten
lassen.

® Losen Sie die Spannmutter (10) mit dem Ga-
belschliissel (22).

* Nehmen Sie gegebenenfalls den zu demon-
tierenden Fraser aus der Spannzange (23).

e Wabhlen Sie das fiir lhre Anwendung geeigne-
te Fraswerkzeug aus.

® Wabhlen Sie die zum ausgewahlten Fraser
passende Spannzange (23).

e Setzen Sie nun Spannzange (23) und Mutter
(10) in die Frasspindel ein.

e Flhren Sie den Schaft des Frasers in die
Spannzange ein.

® Halten Sie die Spindelarretierung (12) ge-
driickt.

® Ziehen Sie die Spannmutter (10) mit dem Ga-
belschliissel (22) fest.

©  Der Fraser muss mindestens 20mm weit in
die Spannzange (23) eingefiihrt werden.

o Uberpriifen Sie vor der Inbetriebnahme des
Gerates den festen Sitz und Rundlauf des
Fraswerkzeugs!

5.7 Justieren der Endanschléage

(Abb. 16/Pos. 25)
Die Endanschlage (25) kénnen je nach Bedarf
in der Hohe justiert werden. Lésen Sie hierzu die
Kontermutter am Endanschlag (25) und drehen
Sie ihn mit Hilfe eines Schraubenziehers auf die
gewulnschte Anschlaghéhe.

Warnung! Vor Inbetriebnahme Einstell- und
Montagewerkzeuge wieder entfernen.

6. Bedienung

® Benutzen Sie keine qualitativ minderwertigen
oder beschéadigten Fraser. Benutzen Sie nur
Fraswerkzeuge mit einem Schaftdurchmes-
ser von 6 mm oder 8 mm. Die Fraser miissen
auBerdem fir die jeweilige Leerlauf-Drehzahl
ausgelegt sein.

® Sichern Sie das zu bearbeitende Werkstiick,
damit es wéhrend des Arbeitens nicht weg-
geschleudert werden kann. Benutzen Sie

Spannvorrichtungen.

® Fuhren Sie das Netzkabel immer nach hinten
weg!

® Nie Uber Metallteile, Schrauben, Nagel, usw.
frasen.

6.1 Ein- / Ausschalter (Abb. 12/Pos. 4)
Zum Einschalten Einschaltsperre (5) betatigen
und Ein-/Ausschalter (4) driicken.

Zum Ausschalten Ein-/Ausschalter (4) loslassen.

6.2 Drehzahlregelung (Abb. 13/Pos. 11)

Die geeignete Drehzahl ist abh&ngig vom zu
bearbei-tenden Material und dem Durchmesser
des Frasers. Wahlen Sie mit dem Schalter Dreh-
zahlregulierung (11) eine Drehzahl im Bereich
von 11.000 bis 30.000 min" aus. Sie kénnen aus
6 verschiedenen Schalterpositionen auswahlen.
Die Drehzahlen in den verschiedenen Schalterpo-
si-tionen lauten wie folgt:

Schalterposition 1: ca. 11.000 min™!
(minimale Drehzahl)

Schalterposition 2: ca. 16.000 min™!
Schalterposition 3: ca. 21.000 min™!
Schalterposition 4: ca. 25.000 min‘'
Schalterposition 5: ca. 29.000 min‘'
Schalterposition 6: ca. 30.000 min™!
(maximale Drehzahl)

Drehzahl erhéhen:
Drehzahlregler (11) in Plus-Richtung bewegen.

Drehzahl verringern:
Drehzahlregler (11) in Minus-Richtung bewegen.

-10-
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6.3 Einstellung der Fréastiefe (Abb. 14-18)

e Maschine auf das Werkstiick stellen.

® Fliugelschraube (16) und Spanngriff (9) I16sen.

® Maschine langsam nach unten bewegen, bis
der Fraser das Werksttick berthrt.

®  Spanngriff (9) festziehen.

® Feinjustierung (15) entsprechend Bild 15 auf
0 stellen.

* Revolver-Endanschlag (14) so einstellen,
dass sich der Tiefenanschlag (19) Gber dem
am niedrigsten eingestellten Endanschlag
(25) befindet.

¢ Tiefenanschlag (19) absenken, bis er den
Endanschlag (25) beruhrt. AnschlieBend die
Fliigelschraube (16) festziehen.

e Zeiger (17) auf den Nullpunkt der Skala (18)
stellen.

® Fliugelschraube (16) lIosen. Tiefenanschlag
(19) nach oben schieben, bis der Zeiger (17)
die gewlinschte Fréastiefe an der Skala (18)
anzeigt. Die Fllgelschraube wieder anziehen.

® Testen Sie die Einstellung anhand einer Pro-
befrasung an einem Abfallstiick.

® Nun kann eine Feinjustierung der Frastiefe
vorgenommen werden. Drehen Sie hierzu die
Feinjustierung (15) auf das gewlinschte MaB3.

Drehung der Feinjustierung (15) gegen den Uhr-
zeigersinn: hohere Fréastiefe

Drehung der Feinjustierung (15) im Uhrzeiger-
sinn: niedrigere Frastiefe

Die Drehung der Feinjustierung (15) um einen
Teilstrich entspricht einer Veranderung der Frés-
tiefe um 0,1mm, eine ganze Umdrehung ent-
spricht Tmm.

6.4 Frasen

e Stellen Sie sicher, dass keine fremden Ge-
gensténde an dem Werkstlick haften, um
Schéaden an der Frése zu vermeiden.

® Verbinden Sie den Netzstecker mit einer ge-
eigneten Steckdose.

® Fassen Sie das Geréat an seinen beiden
Handgriffen (7) an.

® Platzieren Sie die Oberfrase auf dem Werk-
stlck.

® Stellen Sie die Frastiefe entsprechend Punkt
6.3 ein.

® Wahlen Sie die Drehzahl entsprechend Punkt
6.2 ein und schalten Sie das Gerat ein (siehe
Punkt 6.1)

* Testen Sie die Einstellungen des Gerates an-
hand eines Abfallstiickes.

® Lassen Sie das Gerat die volle Geschwin-
digkeit erreichen. Senken Sie erst dann den
Fraser auf seine Arbeitshéhe und blockieren
Sie das Gerat mit dem Spanngriff (9).

Frasrichtung: Der Fraser dreht sich im Uhrzei-
gersinn. Das Frasen muss immer gegen die Um-
laufrichtung erfolgen, um Unfélle zu vermeiden
(Abb. 19).

Vorschub: Es ist sehr wichtig, das Werkstuck mit
dem richtigen Vorschub zu bearbeiten. Wir emp-
fehlen, dass Sie vor dem Bearbeiten des eigent-
lichen Werkstlickes ein paar Testfrasungen mit
einem Abfallstiick des gleichen Typs vornehmen.
Auf diese Weise lasst sich die beste Arbeitsge-
schwindigkeit sehr einfach herausfinden.

Zu niedriger Vorschub:

Der Fraser kdnnte sich zu stark erhitzen. Falls
brennbares Material, wie etwa Holz, bearbeitet
wird, kdnnte sich das Werkstiick entziinden.

Zu hoher Vorschub:
Der Fraser konnte beschadigt werden. Frasquali-
tat: Roh und uneben.

Lassen Sie den Fraser vollstéandig auslaufen, be-
vor Sie das Werkstlick entfernen oder bevor Sie
die Oberfrase ablegen.

6.5 Stufenweise Frasen

Je nach Hérte des zu bearbeitenden Materials

und Frastiefe ist in mehreren Stufen vorzugehen.

® Justieren Sie die Endanschlage entspre-
chend Punkt 5.7.

® Soll in mehreren Stufen gefrast werden, so
drehen Sie den Endanschlag-Revolver (14)
nach dem Einstellen der Frastiefe entspre-
chend Punkt 6.3 so, dass sich der Tiefenan-
schlag (19) Uber dem héchsten Endanschlag
(25) befindet.

® Frasen Sie in dieser Einstellung. Nach Been-
digung des ersten Frasdurchganges Endan-
schlag-Revolver (14) so einstellen, dass sich
der Tiefenanschlag (19) Gber dem mittleren
Endanschlag (25) befindet. Fiihren Sie auch
in dieser Einstellung einen Frasvorgang
durch.

* Nun niedrigsten Endanschlag (25) einstellen
und Frasung zu Ende fihren.

11 -
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6.6 Frasen von Kreisen mit der Zirkelspitze
(13)

Zum Frasen von Kreisen um einen Mittelpunkt

gehen Sie wie folgt vor:

e Zirkelspitze (13) entsprechend Punkt 5.4
montieren und einstellen.

® Zirkelspitze (13) auf den Mittelpunkt des zu
frasenden Kreises setzen und andricken.

® Frasung entsprechend Punkt 6.4 Ausflhren.

6.7 Frasen mit dem Parallelanschlag (21)

Zum Frasen entlang einer geradlinigen Werk-

stlickauBBenkante gehen Sie wie folgt vor:

® Montieren Sie den Parallelanschlag (21) ent-
sprechend Punkt 5.3

e Fuhren Sie den Parallelanschlag (21) an der
Aussenkante des Werkstlcks entlang.

® Frasung entsprechend Punkt 6.4 ausfiihren.

6.8 Freihandfrasen

Die Oberfrase kann auch ganz ohne Fiihrungs-

stangen betrieben werden. Beim Freihandfrasen

kénnen Sie kreative Frasarbeiten, wie etwa das

Erstellen von Schriftzligen, vornehmen.

e Benutzen Sie hierflr nur eine sehr flache Fra-
seinstellung!

* Beachten Sie beim Bearbeiten des Werkstu-
ckes die Drehrichtung der Frasen (Abb. 19).

6.9 Form- und Kantenfréasen (Abb. 20)

e Fur Form (a) - und Kantenfrasungen (b)
kénnen auch spezielle Fraser mit Anlaufring
verwendet werden.

©  Fréser montieren.

® Maschine vorsichtig an das Werkstlck heran-
fahren.

¢ Den Fuhrungszapfen oder Kugellager (c) mit
leichtem Druck an dem Werkstlck entlang-
fahren.

Warnung:

Je nach Material ist bei groBeren Frastiefen
in mehreren Stufen vorzugehen. Halten Sie
bei allen Frasarbeiten die Oberfrése in bei-
den Hénden.
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7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Gefahr!

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschéadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine ahnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Gefahrdun-
gen zu vermeiden.

8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung

® Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehause so staub- und schmutz-
frei wie moglich. Reiben Sie das Gerat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.

®  Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.

® Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-
mittel; diese kénnten die Kunststoffteile des
Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogeréat erhdht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

8.2 Kohlebiirsten

Bei UbermaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebursten durch eine Elektrofachkraft iber-
prifen.

Gefahr! Die Kohleblirsten diirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

-12-

20.11.2019 09:37:45



8.4 Ersatzteil- und Zubehérbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-

gaben gemacht werden;

* Typdes Geréates

® Artikelnummer des Gerates

® |dent-Nummer des Gerates

e Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter

www.isc-gmbh.info

E "?ﬁ} Tipp! Fiir ein gutes Arbeits-

ergebnis empfehlen wir
hochwertiges Zubehoér von
kwb | www.kwb.eu
E welcome@kwb.eu

9. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerét befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zurlickge-
flhrt werden. Das Gerat und dessen Zubehér
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Geréate ge-
héren nicht in den Hausmiill. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Geréat an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

10. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehér an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem Ort. Die
optimale Lagertemperatur liegt zwischen 5 und

30 °C. Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der
Originalverpackung auf.

-13-
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Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Geman europaischer Richtlinie 2012/19/EG lber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Ricksendeaufforderung:

Der Eigenttuimer des Elektrogeréates ist alternativ anstelle Rlicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierflr auch einer
Rucknahmestelle Gberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeréten beigefligte Zubehbrteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iISC GmbH zulassig.

Technische Anderungen vorbehalten

-14 -
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen lhnen flr alle Service-

Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiBteil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfligung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméBen oder natlrlichen
Verschlei3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Kohlebdrsten
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Fraser
Fehlteile

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Méngel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.

Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:

® Hat das Gerét bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?
® |Ist Ihnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

® Welche Fehlfunktion weist das Gerat Ihrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.

-15-
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
spriichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen richten sich ausschlieBlich an Verbraucher, d. h. natrliche Personen,
die dieses Produkt weder im Rahmen ihrer gewerblichen noch anderen selbstédndigen Tatigkeit
nutzen wollen. Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen, die der u. g.
Hersteller zusatzlich zur gesetzlichen Gewahrleistung Kaufern seiner Neugerate verspricht. Ihre
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garan-
tieleistung ist fir Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von Ihnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Geréat oder den Austausch des Gerates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Geréate bestimmungsgeman nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerét, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Gerats an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerét, die durch missbrauchliche oder unsachgeméaBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkérpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerét oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemafen, iblichen oder
sonstigen natirlichen Verschlei3 zurtickzufiihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Geréates. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Geréates fihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat
oder fur etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Gerat an unter:
www.isc-gmbh.info. Halten Sie bitte den Kaufbeleg oder andere Nachweise Ihres Kaufs des Neu-
gerats bereit. Gerate, die ohne entsprechende Nachweise oder ohne Typenschild eingesendet wer-
den, sind von der Garantieleistung aufgrund mangelnder Zuordnungsmaéglichkeit ausgeschlossen.
Ist der Defekt des Geréates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein repa-
riertes oder neues Gerat zurlck.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom

Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Service-

adresse.

Fur Verschlei3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-

maf den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
um Ihnen noch mehr Service zu bieten, haben Sie die Mdglichkeit auf unserem Onlineportal weitere
Informationen abzurufen.

Sollten einmal Probleme oder Fragen zu lhrem Produkt auftreten, kénnen Sie schnell und einfach unter
www.isc-gmbh.info viele Aktionen durchfiihren. Hier einige Beispiele:

Ersatzteile bestellen

Aktuelle Preisauskinfte

Verfugbarkeiten der Ersatzteile

Servicestellen Vorort fir Benzingeréate

Defekte Gerate anmelden

Garantieverlangerungen (nur bei bestimmten Geraten)
Bestellverfolgung

Wir freuen uns auf Ihren Besuch online unter www.isc-gmbh.info!

Eine Adresse fiir alle Falle!

www.isc-gmbh.inf

T Garantieabwicklung

7 v,

Zubehor Servicepartner

International Service Center

www.isc-gmbh.info

Telefon: 09951 /95 920 00 -Telefax: 09951/95 917 00
E-Mail: info@einhell.de - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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®

Niebezpieczenstwo! - Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczytac instrukcje obstugi

®

Ostroznie! Nosi¢ nauszniki ochronne. Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

@

Ostroznie! Nosi¢ maske przeciwpytowa. Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzié¢
do powstawania szkodliwego dla zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

Ostroznie! Nosic¢ okulary ochronne. W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujgcych
utrate wzroku iskier, opitek, drzazg lub odpryskoéw.

-18-
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Niebezpieczenstwo!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa w celu
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapoznac¢ sie z instrukcja
obstugi/ wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze
zachowac instrukcje i wskazéwki, aby mozna
byto w kazdym momencie do nich wréci¢. W
razie przekazania urzadzenia innej osobie,
prosze wreczyc jej rowniez instrukcje obstugi/
wskazowki bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy
za wypadki i uszkodzenia zaistniate w wyniku
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i wska-
zéwek bezpieczenstwa.

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Wiasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajduja
sie w zatgczonym zeszycie!
Niebezpieczenstwo!

Przeczytac wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazowek bezpieczenstwa moze
wywotaé porazenia pradem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia. Prosze zachowac
na przysztos¢ wskazéwki bezpieczenstwa i
instrukcije.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

2.1 Opis urzadzenia (rys. 1)
Adapter do odsysania pytu
Slizg frezarki
Sruba motylkowa
Wtacznik/ Wytacznik
Blokada wtgcznika
Kabel zasilajgcy
Uchwyt
Obudowa silnika
Uchwyt zaciskowy

. Nakretka wrzeciona

. Regulacja obrotéw

. Blokada wrzeciona

. Szpica cyrkla

. Ogranicznik koncowy rewolwerowy

. Doktadne nastawienie

. Sruba motylkowa

. Wskaznik

. Skala

. Ogranicznik gtebokosci

. Tuleja prowadzgca

. Prowadnica réwnolegta

©CReNOOAON
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22. Klucz widetkowy
23. Tuleja zaciskowa
24. Pokrywa ochronna
25. Tuleja prowadzgca

2.2 Zakres dostawy

Prosimy sprawdzi¢ na podstawie podanego

zakresu dostawy czy produkt jest kompletny.

Jezeli stwierdzono brak czesci, prosimy zwrdcié¢

sie w ciggu 5 dni roboczych od zakupu produktu

do naszego centrum serwisowego lub punktu
zakupu urzadzenia przedstawiajgc dowod zaku-

pu. Prosimy wzig¢ pod uwage umieszczong w

informacjach serwisowych na koncu tej instrukcji

tabele $wiadczen gwarancyjnych.

®  Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyciggnaé
urzadzenie.

® Zdja¢ opakowanie oraz zabezpieczenia do
transportu (jesli jest).

Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.

e Sprawdzié, czy urzadzenie i wyposazenie
dodatkowe nie zostaty uszkodzone w trans-
porcie.

® W razie mozliwosci zachowa¢ opakowanie,
az do uptywu czasu gwarancji.

Niebezpieczenstwo!

Urzadzenie i opakowanie nie sg zabawkami!
Dzieci nie mogg bawi¢ sie czesciami z twor-
zywa sztucznego, folig i matymi elementami!
Niebezpieczenstwo potkniecia i uduszenia
sie!

Elektryczna frezarka gérnowrzecionowa
Adapter do odsysania pytu

Szpica cyrkla

Tuleja prowadzaca

Przyktadnica réwnolegta

Klucz widetkowy

Zacisk

Pokrywa ochronna

Instrukcjg oryginalng

Wskazowki bezpieczenstwa
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3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Frezarka nadaje sie przede wszystkim do obrobki
drewna i tworzywa sztucznego oraz do wycina-
nia sekow, frezowania wpustéw, wykrawania
zagtebien, do kopiowego wykrawania krzywek

i liter itp. Frezarki gérnowrzecionowej nie wolno
uzywac do obrébki metalu, kamienia itp.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisan-
ego w niniejszej instrukciji jest niezgodne z przez-
naczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel,
a nie producent.

Prosze pamietac o tym, ze nasze urzadzenie nie
jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemiesIniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie
byto stosowane w zaktadach rzemieslniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

4. Dane techniczne

Napigcie znamionowe: .................. 230V ~50Hz
PObOr MOCY: ...eeeeiiiieiieeee e 1200 W
Liczba obrotéw biegu

jatowego: .....ceviiiieee 11.000 - 30.000 min-'
Wysokos¢ skoku: 55 mm (gtebokos¢ frezowania)
Tuleja zaciskowa: ..........ccceene.ee. @8und @6 mm
Max. $rednica frezowania: ..........cccccceeeennne 30 mm
Klasa ochrony: .......cccccoveeierenienenese e 1F=
Waga: ..o 3,3kg

Niebezpieczenstwo!

Hatas i wibracje

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z
normg EN 60745.

Poziom ci$nienia akustycznego LpA .....
Odchylenie K ,
Poziom mocy akustycznej L, .
Odchylenie K,

Nosi¢ nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.
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Wartosci catkowite drgan (suma wektorowa 3 kie-
runkéw) mierzone sg zgodnie z normg 60745.

Uchwyty
Wartoé¢ emisji drgan a, = 5,739 m/s?
Odchylenie K= 1,5 m/s?

Podana warto$¢ emisji drgan zostata zmierzona
wedtug znormalizowanych procedur i moze sie
zmienia¢ w zaleznosci od sposobu uzywania
elektronarzedzia, w wyjatkowych przypadkach
moze wykracza¢ ponad podang wartos$¢.

Podana warto$¢ emisji drgan moze zostaé zasto-
sowana analogicznie do innego elektronarzedzia.

Podana warto$¢ emisji drgan by¢ moze uzywana
do wstepnego oszacowania negatywnego
oddziatywania.

Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do

minimum!

® Uzywacé wytgcznie urzadzen bez uszkodzen.

® Regularnie czysci¢ urzadzenie.

® Dopasowac wtasny sposdb pracy do
urzadzenia.

® Nie przecigzac urzadzenia.
W razie potrzeby kontrolowa¢ urzadzenie.
Nie wtgczac¢ urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.

® Nosi¢ rekawice ochronne.

Ostroznie!

Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie

bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja,

zawsze zachodzi ryzyko powstawania

zagrozenia. W zaleznosci od budowy i spo-

sobu wykonania tego elektronarzedzia moga

pojawic sie nastepujace zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowa-
nia odpowiedniej maski przeciwpytowe;j.

2. Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stoso-

wania odpowiednich nausznikéw ochronnych.

Negatywny wptyw na zdrowie, w wyniku

drgan ramion i dtoni, w przypadku, gdy

urzadzenie jest uzywane przez dtuzszy czas

lub w niewtasciwy sposéb i bez przegladow.

3.
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5. Przed uruchomieniem

Przed podtaczeniem urzadzenia nalezy sie
upewnié, ze dane na tabliczce znamionowe;j
urzadzenia sg zgodne z danymi zasilania.
Ostrzezenie!

Przed rozpoczeciem ustawien na urzadzeniu
zawsze wyciggac wtyczke z gniazdka.

Przed uruchomieniem nalezy odpowiednio
zamontowac wszystkie pokrywy oraz urzadzenia
zabezpieczajgce.

5.1 Montaz krécéca ssacego (rys. 2/ poz. 1)
Ostroznie! Ze wzgledow bezpieczenstwa wy-
magane jest uzycie funkcji odsysania pytu.

® Podtaczy¢ frezarke za pomoca kréccow
ssacych (1) do odkurzacza lub do urzadzenia
zasysajgcego kurz. W ten sposéb osiagnie
sie optymalne odsysanie pytu z przedmiotu.
Zalety: Ochrona zaréwno urzadzenia, jak
réwniez wtasnego zdrowia. Obszar pracy po-
zostaje bardziej czysty i bezpieczny.
Powstajacy przy pracy kurz moze by¢ nie-
bezpieczny. W tym celu prosze przestrzegaé
wskazowek bezpieczenstwa.

Uzyty odkurzacz musi by¢ przeznaczony do
obrabianego materiatu. Uzywac¢ specjalnego
odkurzacza, w przypadku gdy pracujecie
Panstwo z materiatem niebezpiecznym dla
zdrowia.

Kroéce zasysajace (1) zamontowac do slizgu
frezarki (2) za pomoca obydwu $rub z tbem
krytym (f).

Kréciec ssacy moze by¢ podtaczony wezem
ssgcym do urzadzenia ssacego (odkurza-
cza).

Srednica wewnetrzna krééca ssgcego wynosi
36 mm. Na kréécu zasysajacym zamocowaé
tylko pasujacy wielkoscig waz ssacy.

5.2 Montaz pokrywy ochronnej

(rys. 3/ poz. 24)
Zamontowac¢ pokrywe ochronng (24) jak przeds-
tawiono narys. 3.

5.3 Montaz prowadnicy rownolegtej

(rys. 4/ poz. 21)

® Walce prowadzace (a) prowadnicy
réwnolegtej (21) wsuna¢ do otwordw (b)
slizgu frezarki (2).

Prowadnice réwnolegta (21) ustawi¢ na
zgdany odstep i przymocowac¢ srubami motyl-
kowymi (3).

5.4 Montaz szpicy cyrkla (rys. 5/ poz. 13)

® Zapomoca szpicy cyrkla (13) mozna
frezowac okragte obszary.

Przykrecic¢ szpic cyrkla (13) zgodnie z ry-
sunkiem na prowadnicy réwnolegtej (21).
Zamontowac¢ prowadnice réwnolegta (21)

za pomoca szpicy cyrkla (13) na frezarce.
Montaz wykonac tak jak opisano w punk-

cie 5.3, jednak zamontowac¢ prowadnice
réwnolegta (21) o 180°, tak zeby szpica cyrk-
la (13) skierowana byta do dotu (rys. 5).
Pomiedzy szpicem cyrkla (13) a frezami
ustawi¢ zgdany promien.

Ustawi¢ szpice cyrkla (13) w $rodku obszaru,
ktory bedzie frezowany.

5.5 Montaz tulei prowadzacej

(Rys. 6/-7/poz. 20)

Tuleje prowadzaca (20) zamontowaé do
slizgu frezarki (2) za pomoca obydwu $rub z
tbem krytym (f).

Tuleja prowadzaca (20) jest prowadzona
wzdtuz szablonu (c ) za pomoca pierscienia
rozruchowego (b).

Obrabiany przedmiot (d) musi byé wiekszy
o réznice krawedzi pomiedzy ,zewnetrzng
krawedzig pierscienia rozruchowego” i
~Zewnetrzng krawedzig frezu” (e), aby
otrzymac doktadng kopie.

5.6 Montaz/ demontaz narzedzi do frezowa-
nia (rys. 8-11)

Ostrzezenie! Wyciagnac¢ wtyczke z gniazdka

Ostroznie! Po skoniczonej pracy z frezarka

narzedzie do frezowania pozostaje dos¢ dtugi

czas bardzo gorace.

Ostroznie! Frezy sg bardzo ostre. W czasie

pracy z tancuchem nalezy zawsze nosi¢

rekawice ochronne.

* W tej frezarce moga by¢ zatozone frezy

z $rednica trzpienia 6 mm oraz 8 mm.

Wiekszos¢ frezow dostepna jest w obu rozmi-

arach.

Stosowac¢ mozna m.in. frezy wykonane z

nastepujacych materiatow:

- HSS (wysokostopowa stal szybkotngca) -

do obrébki miekkich gatunkéw drewna

- TCT - do obrobki twardych gatunkéw drew-

na, ptyt wiérowych i tworzyw sztucznych

Wybra¢ odpowiednie narzedzie do frezowa-

nia, zgodne z uzyciem.
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®  Przy pierwszym uzyciu frezow: Prosze
usuna¢ opakowanie z tworzywa sztucznego z
gtowic frezowych.

® Prosze przed zatozeniem wyczysci¢ nakretki,
tuleje zaciskowa i chwyt frezu.

* Nacisna¢ blokade wrzeciona (12) i poprzez
jednoczesne obrécenie zatrzasnaé wrzecio-
no.

¢ Kluczem widetkowym (22) poluzowaé
nakretke zaciskowa (10).

* Jednoczesnie demontowany frez wyciggnaé
z tulei zaciskowej (23).

*  Wybra¢ odpowiednie narzedzie do frezowa-
nia, zgodne z uzyciem.

* Do wybranych frezéw wybrac¢ pasujgca tuleje
zaciskowg (23).

®  Wiozy¢ tuleje zaciskowa (23) i nakretke (10)
do wrzeciona frezarki.

®  Wprowadzi¢ chwyt frezu w tuleje zaciskowa.

* Trzymacé przycisnieta blokade wrzeciona (12).

¢ Kluczem widetkowym (22) dokreci¢ nakretke
zaciskowa (10).

®  Frez musi by¢ wprowadzony w odlegtosci co
najmniej 20 mm w tuleje zaciskowa (23).

®  Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzi¢
narzedzia do frezowania pod katem mocowa-
nia i obiegu!

5.7 Ustawianie ogranicznikéw koncowych
(rys. 16/ poz. 25)

Ograniczniki koncowe (25) mozna ustawiac

na wysokos¢ wedtug wymagania. W tym celu

poluzowaé nakretke zabezpieczajaca na ogra-

niczniku koricowym (25) i okreci¢ go za pomoca

$rubokreta na wymagang wysokos¢ ogranicznika.

Ostrzezenie! Przed uzyciem frezarki usungé
wszystkie narzedzia do montazu i ustawien z
obszaru pracy frezarki.

6. Obstuga

® Nie uzywac uszkodzonych lub o niskiej
jakosci frezow. Uzywac tylko narzedzi do
frezowania z $rednicg trzpienia 6 mmi 8
mm. Poza tym frezy musza by¢ przeznac-
zone kazdorazowo do liczby obrotéw biegu
jatowego.

e Zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot, zeby
podczas pracy nie mogt zosta¢ wyrzucony.
Uzywacé uchwytéw mocujacych.

e Kabel sieciowy prowadzi¢ zawsze z tytu!
Nigdy nie frezowac¢ nad cze$ciami metalowy-
mi, Srubami, gwozdzmi itd.

6.1 Wiacznik/ wytgcznik (rys.12/4)
W celu witgczenia nalezy uruchomié¢ blokade
wtgcznika (5) i weisngé wiacznik/ wytgcznik (4).

W celu wytgczenia zwolni¢ wigcznik/ wytacznik

(4).

6.2 Regulacja liczby obrotéw

(Rys. 13/ poz. 11)
Odpowiednia liczba obrotéw zalezna jest od ob-
rabianego materiatu i Srednicy frezu. Za pomoca
przetacznika regulacii liczby obrotéw (11) nalezy
wybra¢ liczbe obrotéw w zakresie od 11.000 bis
30.000 min"'. Mozna wybra¢ z 6 roznych pozyciji
przetacznika. Liczby obrotéw w réznych pozyc-
jach przetacznika sg nastepujace:

Pozycja przetacznika 1: ok. 11.000 min'
(minimalna liczba obrotow)

Pozycja przetacznika 2: ok. 16.000 min'
Pozycja przetacznika 3: ok. 21 000 min™!
Pozycja przetacznika 4: ok. 25 000 min™
Pozycja przetacznika 5: ok. 29 000 min™
Pozycja przetacznika 6: ok. 30 000 min™!
(maksymalna liczba obrotow)

Podwyzszanie liczby obrotow:
Regulator liczby obrotéw (11) ustawic¢ w kierunku
plus.

Zmniejszanie liczby obrotow:
Regulator liczby obrotéw (11) ustawic¢ w kierunku
minus.
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6.3 Ustawienie gtebokosci frezowania

(rys. 14-18)

Urzadzenie ustawi¢ na obrabianym przedmio-
cie.

Poluzowa¢ srube motylkowa (16) i uchwyt
zaciskowy (9).

Powoli przesuwac¢ urzadzenie do dotu do
momentu kontaktu frezu z obrabianym przed-
miotem.

Przymocowaé uchwyt zaciskowy (9).
Doktadne nastawienie (15) ustawi¢ na 0
zgodnie z rys. 15.

Tak ustawi¢ ogranicznik koncowy rewolwe-
rowy (14), zeby ogranicznik gtebokosci (19)
znajdowat sie nad najnizej ustawionym ogra-
nicznikiem koncowym (25).

Obnizy¢ ogranicznik gtebokosci (19), az dot-
knie on ogranicznik koricowy (25). Nastepnie
dokreci¢ srube motylkowa (16).

Wskaznik (17) ustawi¢ na punkcie zerowym
skali (18).

Poluzowa¢ srube motylkowa (16). Przesunaé
do goéry ogranicznik gtebokosci (19),

az wskaznik (17) wskaze na skali (18)
wymagana gtebokosc¢ frezowania. Ponownie
dokreci¢ srube motylkowa.

Przetestowac¢ ustawienie za pomoca prébne-
go frezowania na odtamku.

Teraz mozna ustawi¢ doktadnie gtebokosé
frezowania. W tym celu okreci¢ nastawienie
doktadne (15) na wymaganag miare.

Obrét nastawienia doktadnego (15) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara: wyzsza
gtebokos¢ frezowania.

Obrét nastawienia doktadnego (15) w kierunku
ruchu wskazéwek zegara: Nizsza gtebokos¢ fre-
zowania.

Obrét nastawienia doktadnego (15) o kreske
podziatowg odpowiada zmianie gtebokosci fre-
zowania o 0,1 mm, jeden caty obrét odpowiada
1 mm.

6.4 Frezowanie

®  Aby uniknaé uszkodzenia frezarki nalezy
upewni¢ sie, ze w obrabianym przedmiocie
nie tkwig zadne obce przedmioty.

Dopiero wtedy wtozy¢ wtyczke do odpowied-
niego gniazdka.

Trzymacé urzagdzenie za obydwa uchwyty (7).
Ustawic frezarke na obrabianym przedmiocie.
Ustawi¢ gtebokos$¢ frezowania zgodnie z
punktem 6.3.

Ustawi¢ liczbe obrotéw zgodnie z punktem
6.2 i wiaczy¢ urzadzenie (patrz punkt 6.1)
Przetestowac ustawienia urzadzenia na
odfamku.

Pozwoli¢ na osiggniecie petnej predkosci
przez urzadzenie. Najpierw znizy¢ frez

na jego wysokos$c¢ roboczg i zablokowaé
urzadzenie za pomocg uchwytu zaciskowego

).

Kierunek frezowania: Frez obraca sie zgodnie
z ruchem wskazoéwek zegara. Frezowanie musi
nastepowac w kierunku przeciwnym do obrotu
frezu, w celu unikniecia wypadkow (rys. 19).

Przesuw: Wazne jest, aby obrabia¢ przedmiot z
wiasciwym przesuwem. Zalecamy, przed obra-
bianiem wtasciwego przedmiotu wykonac¢ kilka
frezowan probnych na odtamkach. W ten sposéb
da sie bardzo tatwo znalez¢ najlepsza predkosc

pracy.

Zbyt niski przesuw:

Frez moze sie zbyt mocno nagrza¢. W przypadku
obraniania tatwopalnego materiatu, jak np. drew-
no, obrabiany przedmiot moze sie zapalic.

Zbyt wysoki przesuw:
Frez moze zosta¢ uszkodzony. Jakos¢ frezowa-
nia: Nieobrobiony i nieréwny.

Poczeka¢ az frezy catkowicie sie zatrzymaja,
zanim wyciggnie sie obrabiany przedmiot oraz
odtozy sie frezarke.

6.5 Stopniowe frezy

W zaleznosci od twardosci obrabianego materiatu
i gtebokosci frezowania nalezy przeprowadzaé
frezowanie w kilku stopniach.

e Ustawi¢ ograniczniki koricowe zgodnie z
punktem 5.7.

w przypadku frezowania w kliku stopniach,
nalezy obrdcié ogranicznik koricowy rewol-
werowy (14) wedtug ustawienia gtebokosci
frezowania zgodnie z punktem 6.3 tak, aby
ogranicznik gtebokosci (19) znajdowat sie
nad najwyzszym ograniczniku koncowym
(25).

Frezowa¢ w tym ustawieniu. Po zakonczeniu
pierwszego frezowania ogranicznik koncowy
rewolwerowy (14) ustawic tak, aby ogra-
nicznik gtebokosci (19) znajdowat sie nad
Srodkowym ogranicznikiem koncowym (25).
Przeprowadzi¢ proces frezowania réwniez w
tej pozyciji.
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® Teraz ustawi¢ najnizszy organicznik koncowy
(25) i doprowadzi¢ frezowanie do korca.

6.6 Frezowanie obszarow za pomocg szpicy
cyrkla (13)

W celu frezowania obszaréw w srodkowym punk-

cie nalezy postepowac nastepujgco:

e Szpice cyrkla (13) zamontowaé zgodnie z
punktem 5.4 i ustawié.

e Ustawi¢ szpice cyrkla (13) w punk-
cie srodkowym frezowanego obszaru i
przycisnac.

® Przeprowadzi¢ frezowanie zgodnie z punktem
6.4.

6.7 Frezowanie za pomocg prowadnicy
réwnolegtej (21)

W celu frezowania wzdtuz prostoliniowych

krawedzi obrabianego materiatu nalezy

postepowac nastepujgco:

e Zamontowac¢ prowadnice réwnolegta (21)
zgodnie z punktem 5.3.

* Prowadzi¢ prowadnice réwnolegta (21)
wzdtuz zewnetrznych krawedzi obrabianego
przedmiotu.

® wykonac frezowanie zgodnie z punktem 6.4.

6.8 Frezowanie z reki

Frezarka gérnowrzecionowa moze by¢ uzywana
catkowicie bez sztang prowadzacych. Przy frezo-
waniu z reki mozna wykonywacé kreatywne prace

frezujace.
e Uzywac tylko bardzo ptaskiego ustawienia
frezowania!

®  Przy obrabianiu przedmiotu uwazac na kie-
runek obrotu frezéw (rys. 19).

6.9 Frezowanie krawedzi | form (rys. 20)

® Do frezowania krawedzi (b) i form (a) moga
by¢ uzywane specjalne frezy z pierscieniem
rozruchowym.

e Zamontowac frezy.

e Ostroznie wprowadzi¢ urzadzenie na obrabia-
ny przedmiot.

® Kotek prowadzacy i tozysko kulkowe (c)
prowadzi¢ z lekkim naciskiem wzdtuz obrabi-
anego przedmiotu.

Ostrzezenie!

W przypadku gtebokiego frezowa-

nia, w zaleznosci od materiatu, nalezy
przeprowadza¢ proces frezowania w kilku
stopniach.

W trakcie wszystkich prac frezowania
trzymac frezarke gornowrzecionowg obiema
rekami.

7. Wymiana przewodu zasilajgcego

Niebezpieczenstwo!

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przewéd musi by¢ wymieniony przez autoryzowa-
ny serwis lub osobe posiadajgca podobne kwalifi-
kacje, aby unikng¢ niebezpieczenstwa.

8. Czyszczenie, konserwacija i
zamawianie cze$ci zamiennych

Niebezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
zwigzanych z czyszczeniem wyciagnac¢ wtyczke
z gniazdka.

8.1 Czyszczenie
Urzadzenia zabezpieczajgce, szczeliny
powietrza i obudowa silnika powinny by¢ w
miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzadzenie wyciera¢ czystg
Sciereczka lub przedmuchaé sprezonym po-
wietrzem o niskim cisnieniu.

® Zaleca sig czyszczenie urzadzenia
bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.

® Urzadzenie czysci¢ regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielka iloscig szarego mydta.
Nie uzywa¢ zadnych srodkéw czyszczacych
ani rozpuszczalnikéw; moga one uszkodzi¢
czesci urzadzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazaé, aby do wnetrza
urzadzenia nie dostata sie woda. Wniknigcie
wody do urzadzenia podwyzsza ryzyko
porazenia prgdem.

8.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzié¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.
Niebezpieczenstwo! Wymiany szczotek
weglowych dokonywaé moze jedynie elektryk.

-24-

Anl_TE_RO_1255_E_SPK5.Indb 24

20.11.2019 09:37:48



8.3 Konserwacja
We wnetrzu urzadzenia nie ma czesci
wymagajacych konserwacji.

8.4 Zamawianie czesci zamiennych i
osprzetu:

Zamawiajac czesci zamienne nalezy podac

nastepujace informacje:

e Typ urzgdzenia

® Numer artykutu urzadzenia

®  Numer identyfikacyjny urzadzenia

* Numer wymaganej czesci zamienne;j

Aktualne ceny i informacje mozna znalez¢ na

stronie internetowej: www.isc-gmbh.info

. ' o
E#E}E Wskazéwka! Dla osiggniecia

=y doskonatych rezultatéw po-
lecamy stosowa¢ doskonatej
jakosci wyposazenie produ-
E kowane przez firme
kwb | www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. Utylizacja i recykling

Sprzet umieszczony jest w opakowaniu
zapobiegajacym uszkodzeniom w czasie trans-
portu. Opakowanie jest surowcem i nadaje sig do
powtérnego uzytku lub do recyklingu. Urzadzenie
oraz jego osprzet sktadajg sie z roznych rodzajow
materiatéw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie
wyrzucac uszkodzonych urzgdzen do $mietnika!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy odda¢
urzgdzenie do specjalistycznego punktu zbidrki
odpadéw. Informacji o specjalistycznych punktach
zbiérki odpadéw udziela administracja
komunalna.

10. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe
przechowywac w miejscu ciemnym, suchym i
wolnym od przemarzania, zabezpieczy¢ przed
dzie¢mi. Optymalna temperatura przechowywani
5 do 30°C. Przechowywac urzadzenie w oryginal-
nym opakowaniu.
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PL

Tylko dla krajéw Unii Europejskiej
Nie wyrzuca¢ elektronarzedzi do $mieci!

Wedtug europejskiej dyrektywy 2012/19/EG o starych urzagdzeniach elektrycznych i elektronicznych
oraz wigczenia ich do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i oddawac do
punktu zbiérki surowcéw wtérnych.

Alternatywa recyklingu wobec obowigzku zwrotu urzadzenia:

Wiasciciel elektronarzedzi w przypadku przekazania wtasnosci, jest zobowigzany, zamiast odestania,
do wspotudziatu we wiasciwym przetworzeniu. Stare urzadzenie moze by¢ dostarczone do punktu
zbiorczego, ktéry przeprowadza eliminacje w mysl krajowego obiegu gospodarczego i ustawy o odpa-
dach. Nie dotyczy to osprzetu i sSrodkéw pomocniczych zatgczonych do starego urzadzenia, ktdre nie
maja czesci elektrycznych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz dokumentéw towarzyszacych, na-
wet we fragmentach dopuszczalne jest tylko za wyrazng zgoda firmy iSC GmbH.

Zmiany techniczne zastrzezone
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Informacje serwisowe

Posiadamy partneréw serwisowych we wszystkich krajach wymienionych w tym certyfikacie gwarancji.
Odpowiednie dane kontaktowe znajdg Paristwo w tym certyfikacie gwarancji. Nasi partnerzy sg do
Panstwa dyspozycji we wszystkich kwestiach serwisowych takich jak naprawa, zamawianie czesci zami-
ennych i zuzywalnych oraz materiatéw eksploatacyjnych.

Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nastepujace czesci tego produktu podlegajg normalnemu podczas
eksploataciji lub naturalnemu zuzyciu badz ze nastepujace czesci konieczne sg jako materiaty
eksploatacyjne.

Kategoria Przyktad
Czesci zuzywajgce sig* Szczotki weglowe
Materiat eksploatacyjny/czesci eksploatacyjne* Frezy

Brakujace czesci

* nie zawsze wchodzg w zakres dostawy!

W przypadku stwierdzenia wad lub btedéw prosimy o odpowiednie zgtoszenie na stronie internetowe;j
www.isc-gmbh.info. Prosimy zamiesci¢ doktadny opis btedu oraz odpowiedzie¢ na ponizsze pytania:

® Czy urzadzenie na poczatku dziatato czy tez byto uszkodzone od samego poczatku?

e Czy przed wystgpieniem usterki zwrécili Pafistwo uwage na cos$ szczegdlnego (oznaki przed
usterka)?

® Pod jakim wzgledem urzadzenie dziata Pafistwa zdaniem nieprawidtowo (gtéwny objaw)?
Prosimy o podanie opisu.
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Certyfikat gwarancji

Szanowny kliencie, szanowna klientko!

Nasze produkty podlegaja surowej kontroli jakosci. Jezeli mimo to stwierdzg Panstwo usterki w funk-

cjonowaniu urzadzenia, przepraszamy za spowodowane niedogodnosci i prosimy o zwrécenie si¢ do

naszego biura serwisowego pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem. Jeste$my réwniez do

Panstwa dyspozycji pod wskazanym numerem telefonu biura serwisowego. Dla spetnienia roszczen

gwarancyjnych obowigzujg nastepujace postanowienia:

1. Warunki gwarancji odnoszg sig jedynie do konsumentow, tzn. osob fizycznych, ktére nie uzywaja
tego produktu do dziatalnosci przemystowej, rzemiesiniczej lub innej dziatalno$ci gospodarcze;j.
Ponizsze warunki gwarancji obejmujg $wiadczenia w ramach dodatkowej gwaranciji, ktére producent
urzadzenia oferuje nabywcom nowych urzadzen dodatkowo do przystugujacej zgodnie z przepisami
prawa rekojmi. Poprzez udzielenie tej gwarancji przyznane Panstwu ustawowo uprawnienia z tytutu
rekojmi nie ulegajg zmianie. Nasze $wiadczenia gwarancyjne udzielane sg Panstwu bezptatnie.

2. Swiadczenie gwarancyjne obejmuje wytacznie wady nowego urzgdzenia tego producen-
ta wynikajace z btedéw w produkcji urzadzenia lub w materiale i ogranicza sie do usuniecia
powyzszych wad badz wymiany urzadzenia, wedtug decyzji producenta.

Prosimy pamietac o tym, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zostaty skonstruowane
do prac w ramach dziatalno$ci o charakterze gospodarczym, rzemieslniczym badz profesjonal-
nym. Tym samym, w przypadku uzytku urzgdzenia podczas okresu gwarancyjnego w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych i innej dziatalnosci gospodarczej lub eksploatacji pod podobnym
obcigzeniem postanowienia umowy gwarancyjnej traca moc.

3. Gwaranciji nie podlegaja:

- szkody wynikajgce z niestosowania sie do instrukcji montazu lub nieprawidtowej instalacji,
nieprzestrzegania instrukcji obstugi (np. podtaczenie do nieprawidtowego napigcia sieciowe-

go lub nieprawidtowego rodzaju pradu), nieprzestrzegania zalecen odnosnie konserwacji i
bezpieczenstwa, oddziatywania anormalnych warunkow otoczenia (np. uszkodzenia na skutek
upadku urzadzenia), jak i szkody powstate na skutek niedostatecznej konserwaciji i pielegnaciji
urzadzenia.

- szkody wynikajace z niedozwolonego lub nieprawidtowego stosowania urzadzenia (np.
przecigzenia urzadzenia lub stosowanie innych niz zalecane narzedzi i akcesoridéw), nieprzestrze-
gania zalecen odnosnie konserwaciji i bezpieczenstwa, szkody powstate na skutek ciat obcych w
urzadzeniu (np. piasek, kamienie, pyt lub kurz oraz szkody podczas transportu), stosowania sity
przy obstudze urzadzenia lub oddziatywania zewnetrznego (np. uszkodzenia na skutek upadku
urzgdzenia).

- uszkodzenia urzadzenia lub jego czesci, ktére powstaty na skutek normalnego prawidtowego lub
innego naturalnego zuzycia.

4. Okres gwarancji wynosi 24 miesigce liczac od dnia kupna urzagdzenia. Roszczenia gwarancyjne
winny by¢ zgtaszane przed uptywem dwdch tygodni od momentu stwierdzenia usterki. Po uptywie
okresu objetego gwarancja wyklucza sie mozliwos¢ spetnienia roszczen gwarancyjnych. Naprawa
badz wymiana urzgdzenia nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancyjnego ani rozpoczecia biegu
nowego okresu gwarancyjnego na zamienione urzagdzenie ani na zastosowane czesci zamienne.
Obowigzuje to réowniez w przypadku interwencji serwisowej na miejscu.

5. W celu przedstawienia roszczen gwarancyjnych nalezy zgtosi¢ uszkodzone urzadzenie na
nastepujgcej stronie: www.isc-gmbh.info. Prosze mieé przygotowany rachunek lub inny dokument
zakupu nowego urzadzenia. Urzadzenia, ktére przystane zostaty bez dowodu zakupu lub tabli-
czki znamionowej, nie sg objete swiadczeniami gwarancyjnymi, poniewaz nie ma mozliwosci ich
przyporzadkowania. Jezeli wada objeta jest Swiadczeniem gwarancyjnym, otrzymaja Panstwo
niezwtocznie naprawione lub nowe urzadzenie.

Naturalnie istnieje mozliwosc¢ usunigcia usterek i wad nieobjetych gwarancja badz po jej uptywie za zw-
rotem kosztéw. W tym celu prosimy przesta¢ urzadzenia na adres naszego biura serwisowego.

W przypadku czesci zuzywajacych sie, materiatéw eksploatacyjnych oraz brakujgcych czesci zwracamy
uwage na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z informacjami serwisowymi zamieszczonymi w tej instruk-
cji obstugi.
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9

OnacHocTb! - 4511 yMEHbLUEHWA ONacHOCTU NOJTyYUTb TPaBMy MPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
aKcnyatauum

@®

OcTopoHo! Ucnonb3yiTe cpeacTBa 3alUThi ciyxa. Bo3aencTeue Lyma MOMET BbI3BaTb NOTEPO
cnyxa.

)

OcTopoikHo! Ucnonb3ayitte pecnuparop. MNpu 06paboTHe APEBECUHbI U APYTUX MaTEPUAIOB MOXET
o6pas3oBaTbCcA BpeaHasn A1A 340p0BbsA Mblib. 3anpeLleHo obpabaTsiBaTb NPeaMEeTbl CoAepHaLllme
acbecT!

OcTopoxHo! Ucnonb3yiTe 3awmMTHbIE O4KK. Bo3HKKalowwme Bo BpeMsa paboTbl MCKPbI an
BbIAENALMECH U3 YCTPOMUCTBA 06/IOMKM, OMUIIKU U Nbl/ib MOTYT NOBPEANTL OpraHbl 3peHus.

-29 -
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OnacHocTb! 10. HatsHas raika

Mpun ncnonb3oBaHMKM YyCTPOMCTB HEOGXOANMO 11. PerynAtop CKOpOCTM BpalLeHus
cobntoaatb onpeaeneHHbIe NnpaBnna TEXHUKN 12. WnnHaenbHoe dUKcHpytoLiee YCTPOMCTBO
6€30MacHOCTU N1 TOrO, YTOObI N36eaTb 13. OcTpue umpKryns

TpaBM M NpeaoTBpaTuThb yllep6. NMoatomy 14. PeB0/IbBEPHbIV KOHLEBOW Yrop
BHMMAaTE/IbHO NpoyMTanTe HacToALee 15. YCTpOMCTBO TOYHOWM PEryIMPOBKU
PYKOBOACTBO MO aKCnyaTaunm / ykasaHma no 16. BapalluKoBbIN BUHT

TexHVKe 6e30MacHOCTM NOSIHOCTBI0. XpaHuTe 17. YKkasarenb

MX B HAA,EHHOM MecTe AJ1sl TOro, YToObl UMETb 18. Wkana

HeobXxoauMYyLo MHGOPMAaLMIO, Koraa oHa 19. OrpaHuunTens My6uHbl 06paboTKK
noHago6utcsa. Ecav Bbl gaete ycTpoincTso 20. Hanpasnsowwan BTy/Ka

APYrMM ANA NONb30BaHWUA, TO NMPUIOKKUTE K HEMY 21. MapannenbHbivi ynop

3TO PYKOBOZACTBO MO 3KCMNAyaTaumm / yrasaHusa 22. MaeyHbIN KAt

no TeXHWKe 6e3onacHoCTH. Mbl He Hecem 23. LlaHroBbIi 3aum

HMKaKOM OTBETCTBEHHOCTHM 3a TPaBMbl U yLLEPO, 24. 3awmTHaA KpbIKa

KOTOpble Gbl/IN NOJTYHEHbI NN MPUYUHEHBI 25. HoHuesow ynop

B pe3y/nitTaTte Heco6I0AEHNA yKasaHni

3TOro PyKOBOACTBA M YKa3aHWM Mo TEXHUKE 2.2 CocTaB KOMMJIEKTa yCTpoiCTBa
6e30MacHoOCTy. MpoBepbTe KOMNNEKTHOCTL U3AENNA HA

OCHOBaHWMW ONWUCAHHOIo 06beMa NMOCTaBKMU.
Mpu 06HapyHEHUN HEAOCTATKA KOMMOHEHTOB
1. YKa3aHud no TexHUuKe 06paT1TeCh B HALL CEPBUCHbIN LEHTP
6e30MacCHOCTH WM MarasuH, B KOTOPOM Bbl npro6penu
YCTPOWCTBO, HE MO3JHee Yem B TeyeHue 5-Tn
paboymx AHeW nocae NpUobpeTEHNA U3AENNS,
NpeAbABUB AENCTBUTENBHYIO KBUTAHLMIO O
nokynke. O6patuTe BHUMaHWe Ha Tabauuy ¢
yKasaHWeM rapaHTUMHbIX CPOKOB B JOKYMEHTE C
MHOPMAaLIMEN O CEPBUCHOM 06CNYHKMBAHWN.
®  OTKpOWTE YNaKoBKY M BbIHETE OCTOPOXHO U3
yNaKoBKW YCTPOMCTBO.
®  YpanuTe ynakoBOYHbIM MaTepual, a TaKKe
NpUCrocoBIeHNA 3aLMTbl YCTPOMCTBA NpH
ynaKoBbIBaHWW U TPAHCMOPTUPOBKE (MpK
HaInumm).
® [lpoBepbTe KOMMIEKTHOCTb YCTPOMCTBA.
MpoBepbTe YyCTPOMUCTBO U NPUHAAIEKHOCTH
Ha Ha/IM4yMe BOSHMKLLMX Npwr
TPaHCTMOPTUPOBKE MOBPEKAEHUN.

COoOTBETCTBYIOLME YKA3aHMSA MO TEXHWUKE
6€e30MaCHOCTU HAXOAATCSA B NPUIOHKEHHbIX
6polutopax!

OnacHocTb!

MpouuTaiiTe Bce yKa3aHUA MO TEXHUKE
6e30MacHOCTU U TEXHUYECKUE TpeboBaHUA.
Mpy HEBBINOMHEHWM YKa3aHWI MO TEXHWUKE
6€30MacHOCTU U TEXHUYECKMX TpeboBaHUM
BO3MOHO NoJly4YeHUe yaapa TOKOM,
BO3HWKHOBEHWE MoMapa u/uam nonyveHve
cepbesHbiX TpaBM. XpaHUTe Bce YHKa3aHuA
Nno TeXHUKe 6e30NacHOCTU U TEXHUYECKUE
TpeboBaHUA ANA TOro, YTO6bI 661710
BO3MO¥HO BOCMNOJ/Ib30BaTbCA UMW B

Gyaywew. ®  CoxpaHs/Te ynaKoBKY N0 BO3MOXHOCTH
[l0 UCTEYEHUA CPOKA rapaHTUMAHbIX
o 06A3aTe/IbCTB.
2. CocTtaB ycTpoucTBa U coctae
ynaKoBKHU OnacHocTb!
YcTpoWCTBO U yNakoBKa He ABNAIOTCA
2.1 CocTaB ycTponcTBa (PUCYHKH 1) AETCKUMM UrpywKamu! 3anpeLeHo getam
1. TepexoaHWK oTcoca Wrparb ¢ NJ1aCTMKOBbIMU NaKeTamu,
2. bBawmak ¢pesbl NJIeHKaMu U MenKumu getanamu! OnacHocTb
3. bapaluKoBbIVi BUHT 3aHKJ/1lo4aeTcA B TOM, YTO OHU MOTyT
4. TepeKntoyaTeb BKIOYUTb-BbIKIOYUTD NPOMIOTUTb WK NOFMOHYTb OT yAYyLIbA!
5. YCTpoMCTBO 6/I0KMPOBKM BKIOHEHNSA
6. CeteBol Kabesnb ®  OneKTpuyecKas bpesa c BEPXHUM
7. Pyrosatka pacnoNoeHNeM MHCTPYMeHTa
8. Hopnyc asurarens ® [lepexopHuK oTcoca
9. PyyKa 3armunma ®  OcTpue u1pKyna

-30-
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Hanpasnsatowas runssa
MapannensHbii ynop

BuWA0oYHbIN KtoY

HaTsKHOM 3ammm

3awmTHan KpbllwKa

OpwrvHanbHoe pyKOBOACTBO MO
aKcnyatauum

®  YKasaHus No TexXHWKe 6e30MacHOCTH

3. Ucnonb3oBaHMe B COOTBETCTBUU
C npegHa3sHa4YeHUem

dpe3sa ¢ BEpPXHUM PaCcroNOKEHUEM
MHCTPYMeHTa npefHasHadveHa B nepByto
ovyepesb ANA 06paboTKU U3aeNuin U3 fepesa U
raacTMacchl, Kpome TOro A5 BbIPe3KW CY4KOB,
(bpe3epoBaHus Na3oB, BbIPAGOTKU Yry6GAeHUH,
KOMMUPOBaHMA KPMBbIX U MOYEPKA U T 4.
3anpeLleHo Mcnob3oBaTh PPesy C BEPXHUM
pacnosioeHUeM UHCTPYMEHTA A5 06PaboTHM
npeAMETOB U3 MeTan1a, KaMHs U T.N..

PaspeLuaeTcsa Ucnonb3osBaTb YCTPOMCTBO TOIbKO
B COOTBETCTBUM C €ro npegHasHaveHvem. Jlioboe
[pyroe, OTiMyaloLLeecs OT STOr0O UCMO/b30BaHWe
CUMTaETCH HE COOTBETCTBYIOLMUM
npefHasHavyeHuio. 3a BCe BO3HUKLLME B
pesynbrarte TaKoro UCMosb30BaHWs yLep6 nam
TpaBMbl J1060r0 BUAA HECET OTBETCTBEHHOCTb
nosib3oBaTe b U paboTaloLLMI C yCTPOMCTBOM, a
He ero U3roToBUTESb.

Y4TUTE, YTO KOHCTPYKLMA HaLLMX YCTPOMCTB
He npefHa3Ha4YeHa A5 UCMO/Ib30BaHWSA

WX B MPOMbILLIEHHOW, PEMECIEHHOM WU/IN
MHAYCTpUanbHoOM o6nacTi. Mbl He Hecem
HWKaKOMN OTBETCTBEHHOCTU MO FrapaHTUMHbIM
0653aTeNbCTBaM MpU UCMO/Ib30BaHWK
YCTPOMCTBA B MPOMbILLUIEHHOM, PEMEC/IEHHOM
WY MHAYCTPUANbHOM 061aCTH, a TaKKe B
nofo6HOM AeATEeNIbHOCTH.

Anl_TE_RO_1255_E_SPKS5.Indb 31

4. TexHW4ECHUE AaHHble

HanpsmeHne ceth: .......cocvieeennene 230B8~50Ty
MOLLHOCTD: wvvveeeeeeiiiiieeee e e e e e e 1200 Bt
CKopocTb BpaLleHusa

XOJIOCTOTO XOA4A: wevveeeerannnns 11 000 - 30 000 MuH"
BbicoTa

nogbéma: ......... 55 MM (rnybrHa dpesepoBaHms)
LLaHroBbIM 3aUM: ...ccceeeiieirieenene. J8nQ6Mm
[Ana npodunbHON Gpesbl MaKCUM.: ............ 30 Mm
HNace 3aLUMTBIL .veeeeieeiieeiie e 11/@l
BEC: o 3,3 Kr
OnacHocTb!

LWymbl ¥ BUGpauus
MapameTpbl LyMOB 1 BUGPaLMK Bbli U3MEPEHDI
B COOTBETCTBUM C HOpMamm EN 60745.

YpoBeHb Aasnenus wyma LpA .89,5 oB(A)

HeonpegeneHHoCTb KpA ........ ..34b
YposeHb MowHocTH Wwyma L, 100,5 ab(A)
HeonpegeneHHoctb K, ... ..34ab

Mcnonb3yiiTe 3alMTy OpraHoB cyxa.
BospelicTaue LyMa MOXET BbI3BaTb NOTEPIO
cnyxa.

CymmapHoe 3Ha4eHne BeIMUMHbI BUGpaLmm
(cymmMa BEKTOPOB TPEX HanpaBIEHWUI)
onpegeneHo B cootBeTcTBMM ¢ EN 60745.

PyHOATKM

OMUCCHOHHBIV NOKa3aTeslb BUOpaLmm
a, = 5,739 m/cer?
HeonpepenenHocTb K = 1,5 m/cek?

MpvBeAeHHOe 3Ha4YeHUe aMUCCHUM BUBpaLMK
M3MepeHo cTaHAapTHbIM METOLOM NPOBEAEHHS
UCTbITAHWIA, OHO MOET M3MEHATLCS

B 3aBMCMMOCTM OT BMAA U criocoba
MCMNO/Ib30BAHUA 3NIEKTPUYECKOrO MHCTPYMEHTA
1 B UCKJIIOUMUTEIbHBIX CAlyYasx NpeBbllaThb
YKa3aHHyIo BE/IMUMHY.

anBe,Cl,eHHOG 3Ha4YeHne aMmnuccum BVI6paLl,MM
MOMET ObITb UCMO/Ib30BaHO ANA CpaBHEHUA
O HOro 3N1IEeKTPUHECKOro MHCTPyMeHTa C APYrrM.

anBe,quHoe 3Ha4YeHne aMnuccum
BVI6paLI,VIVI MOET 6bITb MCMOIb30BaHO ana
npep,BapMTeanon OLEHKN HeratmBHoro
B/IUAHUA.
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CBepuTe o6pasoBaHM1e WWYMOB U BUGpaLUK K

MUHUMYMY!

®  lcnonb3yinTe ToNbKO 6€3yKOPU3HEHHO
paboTatoLme ycTpoicTaa.

®  PerynapHo NpoBOANTE TEXHUHECKOE
06CNyHUBAHWE M O4YUCTKY yCTPOMCTBA.

® [lpu paboTe yunTbiBaiTE OCOBEHHOCTH
Bawwero ycTtpovicTsa.

® He noasepravite yCTPOMCTBO NeperpysKe.

® [lpn Heo6X0AMMOCTHM fanTe NPOBEPUTL
YCTPOWMCTBO crneyuanmcTam.

®  OTK/l0YaKnTe YCTPOMCTBO, EC/IU Bbl EMO HE
ncnonb3yeTe.

®  Vcnonb3yinTe nepyaTku.

OcTopoHo!

OcTaTo4Hble OnacHOCTH

[Jaxe B TOM cnyyae, ecnu Bbl ucnonbsyere

ONUCbIBaeMbli 3/IEKTPUHECKUIA UHCTPYMEHT

B COOTBETCTBUM C NpeAnucaHuem, To U Toraa

BCerga ocTaeTcA MecTo AJiA pUcKa. Huxke

npuBefeH CMUCOK OCTaTO4HbIX ONAacHOCTEMN,

CBA3aHHbIX C KOHCTPYKLUE HacToALLero

3/IEKTPUYECKOrO MHCTPYMEHTA:

1. 3aboneBaHue NIETKUX, B TOM C/ly4ae eciu
He MCnosb3yeTCA COOTBETCTBYIOLLMMI
pecnupatop.

2. ToBperaeHue cryxa, B TOM Cyyae eciv He
MCNosb3yeTCA COOTBETCTBYIOLLEE CPEACTBO
3almThI Cryxa.

3. HapylueHus 340poBbA B peaysistate
BO3AEMCTBMA BUGPALMK Ha PYKY NpK
L/IMTENBbHOM UCT0/Ib30BaHWUK YCTPOMCTBa
WM NPU HENPaBUIbHOM MOJIb30BaHWK U
HeHaga/1exalleM TEXHUYECKOM YXOZe.

5. Mepep BBOAOM B 3KCMJlyaTauuio

Y6epnTeck nepep NOAKNOHEHNEM, YTO
JaHHble Ha TMMOBOM Tab/IM4Ke COOTBETCTBYIOT
napameTpam ceTu.

MpeaynpexaeHue!

Bcerga BbIHUMalTe WITEKEP U3 PO3ETHU
npexpae, Y4em oCcyLLeCTBAATb HACTPOMKHU
ycTpoiicTBa.

Mepeg, BBOLOM B SKCMAyaTaLmio HEOBX0A1MMO
YCTaHOBUTb HaZ/IexalLM 06pasoM BCe KPbILLKK
1 3alMTHbIEe MPMUCMOCO6IEHMSA
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5.1 MoHTa acnupaunoHHoro natpy6Kka (puc.
2/nos. 1)

OcTopoHo! 1nA oxpaHbl Balero 3f0poBbA

Heo6xoAMMO 06A3aTesIbHO MCNO/Ib30BaTb

YCTPOWCTBO BbITAXKKM MbI/IN.

® [loagcoeamHuTe Baly dpesy ¢ BepxHUM
pPacnoNoKEHNEM MHCTPYMEHTA MPY NOMOLLM
acnupauuoHHoro natpy6ka (1) K nblnecocy
WM YCTPOMCTBY OTCOCA NbIIN. TaKUM
o6pasom Bbl focTUrHETE ONTUMANBHOM
BbITAXKM MblM ¢ 06padaTbiBaeMoro
npegmerta. MNpenmyuiectsa: Bbl o6ecneunte
3TUM GEpEeXHOE OTHOLLEHME K YCTPOMCTBY,
a TaKe K Bawewmy 30poBbto. Kpome Toro
Batlue paboyee MecTo ocTaHeTCA YUCTbIM U
6e30MacHbIM.

* O6pasytowasncs npu paboTe Mblsib MOKET
ObITb OnacHom. Heo6xoaMmo y4ecTb Ans
3TOro pasgen YkasaHusa no TexHuKe
6e30MacHoOCTH.

®  cnonb3yembii AnA oTcoca Nblaecoc
[ONKEH COOTBETCTBOBATL Marepuasny
obpabaTtbiBaemoro npeameta. Mcnonbaymnte
cneupanbHoe yCTPOMCTBO OTCOCa Mbl/K,
ecsm Bbl paboTaeTe ¢ 04eHb onacHbIMK ANA
3[10pOBbA BeLecTBamu.

®  Hpenko npMBUHTWUTE acnupauoHHbIN
naTpy6oK (1) npv nomoLLM 060MX BUHTOB C
noTarHom ronoskoM (f) K 6awmary bpesbl
2).

®  AcnupaumoHHbIM NaTpy6oK MOXKET ObiTh
NMOAK/IIOYEH K BbITAXHOMY YCTPOMCTBY
(NbliIecoc) NPy NOMOLLM BbITAXHONO LWAaHra.

®  BHyTpeHHWI guameTp acnnpaumoHHOro
natpy6ka coctasnseT 36 Mm. 3akpenuTe
Tenepb NOAXOAALLMIA MO pasmepy
BCAaCbIBaIOLLMIA LNAHT K acnnpauyoHHOMY
naTpyoky.

5.2 MoHTam 3aWMUTHOM KPbILKK

(puc. 3/nos. 24)
3alMTHYI0 KPbILWKY (24) ycTaHOBUTE TaK, KaK
noKasaHo Ha pucyHke 3.

5.3 MoHTam napannesnbHoro ynopa
(puc. 4/nos. 21)

® BcraBbTe HanpaBasatoLmMe Basbl (a)
napannenbHoro yrnopa (21) B otBepcTusa (b)
6awmara dpesbl (2).

® T[apannencHbiii ynop (21) oTperynvposaTtb
Ha HeobX0AMMYIO0 BE/TMYMHY U NPOYHO
3atdurKcMpoBaTb 6apallKOBbIMK BUHTAMM (3).
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5.4 MoHTaM ocTpuA ANA Kpyra
(pwnc. 5/nos. 13)

® [pu nomowm ocTpus umpkyns (13) Bobl
MOXeTe Ppe3epoBaTb KPYI/ible yHacTKu.

® [puBKHTUTE OCTpue umpKrynsa (13)
B COOTBETCTBUM C PUCYHKOM K
napannensHomy ynopy (21). 3atem
yCcTaHOBUTE NapasiesbHbIi ynop (21) ¢
ocTpuem umpkyns (13) Ha ppese ¢ BEpXHUM
pacnosioeHUeM MHCTPyMeHTa. MoHTa
OCYLLECTBNIAETCA TaK, KaK onmMcaHo B
pasgene 5.3, Ho napannenbHbiv ynop (21)
ycTaHaBMBaeTCcA NoBEpPHyTbIM Ha 180°,
TaKWUM 06pasom, 4To6bl OCTpUE LMpKyYNA (13)
CMOTpesIo BHM3 (puc. 5).

® YcTaHOBUTE Wenaemblii paguyc Mexay
ocTpuem ana kpyra (13) n dpesoi.

® Pacnonoxute octpue ans Kpyra (13) B
cepefiMHe hpe3epyeMoro Kpyra.

5.5 MoHTam HanpaBnslowWwen BTY/IKU
(pwc. 6-7/nos. 20)

®  3akpenuTb HanpasALLyto BTYKY (20) npu
NOMOLLM 0GOUX BUHTOB C NOTAMHOM FO/I0BKOM
(f) k Gawmakry dpessbl (2).

®  BecTu HanpasnsioLyto BTYIKY (20) npu
nomoLLmM ynopHoro Konbua (b) Bgonb
wabnoHa (c).

* O6pabatbiBaemoe usgenue (d) JOMKHO BbITb
60/1bLLUE Pa3HULLbI MEXAY ,,BHELUHWUM KaHTOM
YMNOPHOro KOJbLA“ U , BHELLHUM KaHTOM
dpesbl “(e) gna TOro, 4TO6bLI NONYHUTH
TOYHYIO KOMUIO.

5.6 YctaHOBKa M fieMOHTaX (ppesepHoro
pabouero opraHa (puc. 8-11)

MpepynpexpeHuve! BoiHbTe WITEKEP U3

PO3ETHU 3IEKTPOCETH.

OcTopoiHo! Mocne paboTbl hpe3oit ¢

BEPXHUM pPacnoJioeHMemM UHCTPYMeHTa

¢pe3epHblit pabounii opraH octaerca

OTHOCHUTEJIbHO [,0/1r0e BpeMA O4eHb

ropa4mum.

OcTopoxHo! Ppesa oyeHb ocTpasn.

Ucnonb3yiite npu ob6palieHnm ¢ ppe3epHbIM

pa6ouyum opraHom Bceraa 3awuTHble

nepuarkm.

® Ha onucbiBaeMoW dpese ¢ BEpXHUM
pacnosioeHUEM MHCTPYMEHTa MOXHO
Mcnonb3oBath Gpesbl C AUameTpoM
XBOCTOBWKA 6 MM 1 8 MM. BONbLIMHCTBO
MMeEloLLMXCA B Npoaame hpes aToro
pasmepa.

®  Cpepay npoyero Bbl MOXeTe MCNOb30BaThb
dpesbl U3 cneayoLwmx MaTepranos:

- HSS (BbicoKONernposaHHas
BbICTpOpENYLLan CTaslb) — NOAXOAMT ANA
06paboTKM APEBECUHbBI MATKMX MOPOL,

- TCT (kap6ug Bosibpama) - NOAXOAUT ANA
06paboTKM ApeBECHHbI TBEPZbIX NOPOA,

[ PEBECHOCTPYEYHbIX NINT U N1acTMacChl.
Bbi6epuTe ans npoBeaeHUA paboTbl
NOAXOAALLMIN hpe3epHbIv paboynii opraH.

* [lepep nepBblM UCNOb30BaHNEM PpPeE3bI:
HEeobX0AMMO YAA/IUTb NIaCTMaCCOBYHO
YNaKOBKyY C (Ppe3epHOI roNoBKU.

®  [aiKu, LaHroBbli 3aXMM U XBOCTOBWK Ppe3bl
HEeobX0MMO OHYUCTUTL Nepes TeM KaK UX
BCTaBUTb.

® Haatb Ha dumKcaTop WwnuHaens (12)

1 OHOBPEMEHHO C 3TVM BpalLlas,
3aMKCMPOBAaTb LUMUHAEb.

®  OcnabbTe HaTaXHY!0 rarky (10) npu nomoLum
raeyqyHoro Kswya (22).

®  [lpn HEO6XOAMMOCTH BbIHYTb hpesy 13
LLaHroBoro 3amuma (23).

® BbibepuTe AnA npoBefeHna paboThbl
NOAXOAALLMIN hpe3epHbI paboynii opraH.

® Tlop6epuTe K BbIGpaHHOM dpese LLaHroBbIv
3akuMm (23).

® BcraBbTe LaHroBbIi 3axum (23) u rariky (10)
B pe3epHbIi WNUHAE b,

® BcTaBbTe XBOCTOBUK (pe3bl B LI@HrOBbIM
EEVICIVE

*  [lepxwuTe duKcatop wnuHaens (12)
HamarbIM.

®  HKpenKo 3ataHWTe HaTAKHyo raiky (10) npu
NMOMOLLM Frae4yHoro Kao4a(22).

® dpesa fomKHa 6bITb BCTaBEeHa
MWHWMANbHO Ha ry6uHY 20 MM B LL@HrOBbIN
3akuMm (23).

® [lepenpoBseptTe nepes nNepBbIM NMYCKOM
YCTPOWCTBA MPOYHOCTb KPernieHus
POBHOCTb BpaLLeHna ppe3epHoro paboyero
opraHal

5.7 IOcTMpOBKa KOHLEBbIX YIOPOB

(puc. 16/nos. 25)
HoHueBble ynopbl (25) MOXHO 10CTUPOBaTh
COrnacHo NoTpebHOCTK Mo BbicoTe. 4nA aToro
0CNabuTb KOHTPramku Ha KOHLEBbIX yropax (25)
1 BpaLLeHWeM nepemMecTuTe Ux Npu NomMoLLm
OTBEPTKM Ha }enaemyto BbICOTY ynopa.

MpepynpexiaeHue! Nepep sBBogom B
3Kcn/yaTaumio yaanuTe peryivpyowmmn u
MOHTaHbI UHCTPYMEHT.
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6. O6palleHne c ycTpoicTBOM MoBbICUTbL CKOPOCTb BPALLEHHA:
Mepemellatb peryafaTop CKOPOCTH BpaLLEHUs
® 3anpelLLeHo UCrnob3oBaTb hpesbl HUSKOTO (11) B Hanpas/ieHnm noc.
KayecTsa WK NOBPEHKAEHHbIE Dpesbl.
Mcnonbayiite ToNbKO hpesepHbiit paboynii CHW3WUTb CKOPOCTb BpaleHuA:
opraHe ¢ jMameTp XBOCTOBMKA 6 MM UK lMepemeLatb perynsaTop CKOPOCTH BpalleH!s
8 MM. Kpome Toro dpesbl foHHbI 6bITh (11) B HanpaBNEHUM MUHYC.
rpefHa3HayeHbl Ha COOTBETCTBYHOLLYIO
CKOPOCTb BPALLEHWA XONI0CTOro X0Aa. 6.3 PerynupoBka ry6uHbl ppesepoBaHns
*  3aduHcupyiiTe obpabaTbiBaembii npeaMeT (puc. 14 - 18)
L1 TOro, YTo6bl BO BpeMsi paboTbl OH ® YcTaHoBWTe yCTPOWCTBO Ha
He cABWHY/CA B CTOPOHY. Mcnonbayiite obpabarbiBaeMoe usaesnme.
3aMMMHbIe NpUCrocobieHue. ®  OcnabuTb 6apallKoBbiv BUHT (16) 1 pyury
° [lpoKnagpiBanTe Kabenb CETEBOro NUTaHUA 3ammma (9).
BCerga Hasag oT ycTpoicTsal ® [iuraiTe yCTPOMUCTBO MEAJ/IEHHO BHU3,
® 3anpelleHo hpe3epoBaTb METAIIMYECKME A0 Tex Nnop noka pesa He NPUKOCHETCA K
JeTanu, BUHTbI, FBO3AW U T./.. 06pabarbiBaeMoMy U3LENHIO.
®  3aTtAHyTb pyyKy 3axuma (9).
6.1 MNepeKntoyaresib BKAIOYEHO-BbIK/IIOYEHO ®  YCTaHOBMTL TOUHYIO perynnposky (15) B
(puc. 12/nos. 4) COOTBETCTBUM C PUCYHKOM 15 B noauuuio 0.
[nA BKNOYEHUA YCTPOMCTBA 3aAencTBynTe © PeBonbBepHbIi KoHLeBoM ynop (14)
6IOKMPOBKY BKIOYEHNA (5) M HaXMUTE YCTaHOBMTb TaKUM 06Pa30M, 4TOGbI
nepeKsIoYaTe b BHIIOYEHO-BbIK/IOHYEHO (4). orpaHu4mnTesib my6uHbl 06paboTku (19)
pacnonaranca Haf yCTaHOB/IEHHbIM HUMKE
[nA BbIKNIOYEHMA OTNYCTUTE NepeKoyaTesb BCEro KOHLEBOM ynope (25).
BHKJ/IOYEHO-BbIK/IOYEHO (4). ®  OrpaHuumTenb rmybuHbl 06paboTku (19)
orycKartb A0 TeX Nop, NoKa KOHLIEBOW ynop
6.2 Perynsatop CKOpPOCTH BpalyeHus (25) He NpuaeT B conpuKocHoBeHWe. B
(puc. 13/nos. 11) 3aK/II04EHNN KPEMKO 3aTAHYTb GapallKoBbIM
OnTumManbHas CKOPOCTb BpaLLeHUA 3aBUCHUT BUHT (16).
oT o6pabaTbiBaeMoro marepuana u guameTpa ® Ykasartesb (17) ycTaHOBUTL Ha Hynesyto
dpe3sbl. BoibeprTe Npr NOMOLLM NepeKatoyaTens TOMKY LKasbl (18).
CKOPOCTH BpalLeHna (11) CKOPOCTb BpalLLEHMs ®  Ocnabutb 6apallKoBbIi BUHT (16).
B 061acTv ot 11000 muH" 2o 30000 MUH-1. OrpaHununTenb ry6rHbl 06paboTiK (19)
Bbl MOXeTe BbIGpaTh OAHO M3 6 pasNnYHbIX CABWHYTb BBEPX 0 TEX NOP, NOKa yKasare/ib
MONIOEHWM nepektoyarens. CKopocTb (17) He NoKaeT Ha LIKase Henaemyto
BpALLEHWA NP PA3/IUYHBIX MOJIOMEHUAX my6uHy dpeseposaHus (18). BHosb
nepexoyaTens NpuBeaeHa HUKe: 3aTAHYTb 6apalLKOBbIA BUHT.
® [lpoBeauTe KOHTPOJIb PErYSIMPOBKU NMPOGHbLIM
MonomeHue nepexnoyarens 1: tpesepoBaHneM feTanu U3 OTXOLOB.
npumMepHo 11000 MUH! ®  Tenepb MOXHO OCYLLECTBUTb TOYHYHO
(MMHMManbHaA CKOPOCTb BPALLEHMA) peryMpoBRy Fy6uHbI peseposanus. Ans
MonoxeHne nepexoHaTens 2: 3TOro BpaLlanTe pyyKy TOYHOW PEryIMPOBKHU
npvmepHo 16000 MuH" (15) Ha enaemyto BENYMHY.
MonoxeHne nepextoyarens 3:
npumMepHo 21000 MUH! BpalleHne pyyKu TOUHOM perysIMpoBKU
MonomeHue nepexnouarens 4: (15) NpoTWB BpaLLeHWA HacOBOM CTPENKM:
npumMepHo 25000 MUH'! yBENUYEHUE [YyGUHbI PPE3EPOBKM
MonoxeHue nepekntoyatens 5:
npumMepHo 29000 MUH'! BpalueHne py4ku TouHon perynmposku (15) no
MonoxeHune nepexoyaTens 6: HanpaB/EHMIO YACOBOW CTPE/KW: YMEHbLLEHWE
npumMepHo 30000 MUH'! ry6uHbI hpe3epoBKK

(MaKcHMMmasnbHan CKOPOCTb BpaLleHusl)
MoBOPOT pyyKM TOYHOM perynnpoBku (15) Ha

O4HY PUCKY AeNleHNA WKa/ibl COOTBETCTBYET
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M3MEHEHMIO MYGUHBI Ppe3epoBKky Ha 0,1 MM,
NOJHbIM 060POT COOTBETCTBYET 1 MM.

6.4 ®dpe3epoBaHUue

® Y6eauTech B TOM, YTO K 06pabaTbiBaeMoMy
npeaMeTy He NMPUKIENINCH NOCTOPOHHME
npeameThbl A8 TOro, YTo6bl n3bemarb
noBpexaeHna dhpesbl.

® BcTaBbTe LWTEKEP B COOTBETCTBYIOLLYIO
LUTENCesIbHY0 PO3ETHY.

® Bo3bMWTE YCTPOWMCTBO 3a ero 06e pyKOATKM
(7).

® YcTtaHoBUTE hpesy C BEPXHUM
pacnosioeHUeM MHCTPYMEHTa Ha
obpabaTtbiBaemMblii peameT.

®  OtperynupywTe my6uHy hpe3epoBKU B
COOTBETCTBMM C pasaenom 6.3.

® YcTaHOBUTE CKOPOCTb BpalleHWs B
COOTBETCTBUM C pa3aesioM 6.2 1 BKAUUTE
YCTPOMCTBO (CMOTpUTE pasgen 6.1)

° [IpoBepsTe peryiMpoBKy YCTPOMCTBa Npu
MOMOLLM NpesMeTa U3 0TXOZ0B.

e [laviTe yCTPOMCTBY pa3BuUTb MOJHYIO
CKOPOCTb. TO/IbKO 3aTem onycTute Gpesy
Ha pabouyto BbICOTY U 3aUKCUpyITe
YCTPOWMCTBO NPpY MOMOLLM PYYKH 3aruma (9).

HanpaBneHnue ¢ppesepoBaHua: Ppesa
BpaLLaeTCA B HanpaBAeHWM HaCoBOM CTPEJIKU.
dpesepoBaHne JOMKHO BCErAa OCYLEeCTBNATLCA
NPOTWB HanpaB/IeHWA BpaLLeHUa A Toro,
YTOGbI U36€erKaThb TpaBMm (puc. 19).

Mopaya MHCTPYMEHTA: O4eHb BaKHO
ob6pabatbiBaTb NPeAMET C NpaBU/IbHOM NoJayen
MHCTpyMeHTa. Mbl peKoMeHAyeM nepeg, pa6oToi
C camMuM o6paGaTbiBaeMbIM NPeAMETOM
OCYLLECTBUTb Napy Npo6HbIX Gppe3epoBaHuit

Ha npefMeTe U3 OTXOA0B TOrO e Tuna. Takum
06pa3oM MOXHO NPOLLE BCErO BbIABUTH
CKOPOCTb PaGoThl.

CNMIIKOM HU3KaA CKOPOCTb NoAayu
MHCTPYMEHTa:

dpesa MOKET CMLLKOM CU/IbHO HarpeTbes. B
TOM c/lyyae ecnu obpabaTbiBaeTcs NpeaMeT
13 BOCM/IAMEHSAIOLLIEroCsA MaTepuasna, Takoro
KaK Hanpumep AepeBo, To o6pabaTbiBaeMbli
npeAMeT MOXET BOCN/IaMEHUTHCS.

CNMLWKOM BbICOKaA CKOPOCTb Nopayun
MHCTPYMEHTa:

®dpesa MOXKET 6bITb NoBpeHaeHa. Hayectso
¢hpe3epoBaHHOK NOBEPXHOCTU: FPY6O U HEPOBHO.

[Jaiite dhpese NonHOCTbIO OCTAHOBUTLCS
roc/ie BbIKNOYEHUA, Nper e Yem Bbl yaanute
obpabaTbiBaeMblvi TPeAMET UK Nepes Tem
KaK OT/I0XMWTb B CTOPOHY (Ppe3y C BEPXHUM
pacnosioKEHUEM UHCTPYMEHTA.

6.5 CtyneH4artoe pe3sepoBaHue

B 3aBMCHMOCTM OT ECTKOCTH MaTepuana

obpabaTbiBaemMoro npeameTa v ryouHbl

(hpe3epoBKKN HEOBXOANMO MPON3BOAUTL

06paboTKy B HECKOJ/IbKO NMPUEMOB.

®  OcyLlecTBUTE IOCTUPOBKY KOHLEBbIX YNOPOB
B COOTBETCTBWUM C pasjesiom 5.7.

® Ecnun ecTb He06X0AMMOCTb Ppe3epoBaTb
B HECKOJIbKO 3aX0fi0B, TO BpalyanTe
PEBONBLBEPHBIN KOHLEBOM yrop (14)
nocJie yCTaHOBKM My6MHbI (hpe3epoBKU
B COOTBETCTBWM C pasfesnom 6.3 Taknum
06pa3oM, YTOObl OrpaHUYUTENb NYGUHbI
06paboTku (19) pacnonaranca Hag caMmbiM
BbICOKMM KOHL,EBbIM YNOpOM (25).

®  OcyulecTtBuTe hpe3epoBaHUe B 3TOM
no3unLymK perynnmpoBKH. lNocne OKoHYaHKA
nepBoro npoxoga pesepoBaHus
nepecTaBbTe PEBOJIbBEPHbIN KOHLLEBOM ynop
(14) Taknm 06pa3om, 4To6bl OrpaHUYUTE b
rNy6uHbl 06paboTKu (19) Haxoaunca Hag,
CpPeAHVM MO BbICOTE KOHLEBbIM YNOPOM (25).
OcyulecTBuTe (hpesepoBaHme TaKKe B 3TON
No3u1LMK PETYIMPOBKM.

® Tenepb oTperynupymiTe rmy6uHy noa
cambli HUKHWIA KOHLEBOM yrop (25) 1
3aBepLumTe hpesepoBaHMe B 3TON NO3NLMK
perynmpoBKM.

6.6 dpesepoBaHue KPYros Npy NOMOLLU
ocTpuA uupkrynsa (13)

[na hpesepoBaHWA KPyros BOKPYr LieHTpa

HeobX0MMO OCYLLECTBUTb CeaytoLee:

® BcTaBuTb M OTPErynnpoBaTtb OCTPUE LIMPKYNA
(13) B cooTBETCTBMM C pasgenom 5.4.

®  YcTaHoBWUTb OCcTpUe LupKyns (13) B LEHTP
hpesepyemoro Kpyra 1 npuKarb.

®  OcyulecTBnTb (hpesepoBaHre B
COOTBETCTBUM C pasfeniom 6.4.
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6.7 ®dpe3epoBaHue C NapasiesibHbIM
ynopom (21)

[na dpesepoBaHna BAO/b NPAMOIMHENHOTO

ob6pabaTbiBaemMoro npegmMeTa Heo6xoAMMO

OCYLLECTBUTb CefytoLee:

® YcTaHoBWTE NapansiebHbii ynop (21) B
COOTBETCTBMM C pa3aesnom 5.3.

* BepuTte napannenbHbii ynop (21) no
BHeLLHeMy Kpato obpabartbiBaemMoro
npegverta.

® OcyuecTBuUTb pesepoBaHmne B
COOTBETCTBUM C pasaenom 6.4.

6.8 CBo60AHOE (hpe3epoBaHue

dpesa ¢ BEPXHUM PacroNoKeHNeM

MHCTPYMEeHTa MOXeT ObITb MCMONb30BaHa

TaKe 6e3 Kakux IM60 HanpaBAALLMX LUTaHT.

Mpwu cBo60AHOM hpesepoBaHmM Bbl MoeTe

paboTaTb TBOPYECKU, HanpMmep N3rotaBaMBaTb

POCHEPKM.

®  lcnonb3yinTe Npu aTOM TOJIbKO O4EHb
Herny6oKyI0 MO3ULMIO PeryInpoBKY (pesbl!

® [pu 06paboTKe obpabaTbiBAEMOro
npeameTa y4uTbiBanTe HanpasaeHue
BpaLeHusa dpesbl (puc. 19).

6.9 MNpodunbHoe ppesepoBaHue U pe3Ka
KaHTa (puc. 20)

* [1nsa npodunbHOro dppeseposaHus (a)
- 1 bpe3epoBaHus KaHTa (b) MOXKHO
MCMoNb30BaTh CreuranbHyo ppesy ¢
YMOPHBIM KOJbLIOM.

® YcTtaHoBuUTeE pesy.

®  OCTOPOMHHO NOABECTHN YCTPOMCTBO K
o6pabaTbiBaeMOMy U3LENMIO0.

® BecTu HanpasAasoLyio uandy nam
LUAPUKOMOALLIMMHMK (C) C IETKUM HaXKMMOM
BA0/1b 06pabaTbiBaeMoro M3genms.

MpeaynpexpeHue!

B 3aBMcMMOCTM OT MaTepuana npu 6osbLuoi
rny6uHe pesepoBaHUA HEO6XOAMMO
OCyLLEeCTBNATb PaboTy B HECKOJ/IbKO LLAros.
YaepxuBalite npu Bcex pabotax ¢pesy ¢
BEPXHUM pPacnoJioeHMemM UHCTPYMeHTa
06eMMu pyKamu.
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7. 3ameHa Kabena nutaHusA
3/1IeKTpoCceTU

OnacHocTb!

Ecnv 6ypeT noBpeaeH kKabenb nuTaHus ot
9/IEKTPOCETH ITOrO YCTPOMCTBA, TO €r0 AO/HKEH
3aMeHUTb U3roTOBMTE/b YCTPOMCTBA, ero
cnyxba cepsuca Uamn gpyroe Lo ¢ NoA06HOM
KBannduKaumen 4asa Toro, YTobbl M3bemwarb
onacHocTew.

8. OuMncTHa, Texo6enyRuBaHue U
3aKa3 3anacHbiX getaneu

OnacHocTb!
Mepes BceMU paboTamm MO O4YUCTHE HEOBXOAUMO
BbIHYTb LUTEKEP U3 PO3ETKM 3/IEKTPOCETH.

8.1 OumncTtka

®  CopaepmuTe 3aWMUTHbIE MPUCMOCOGNEHNS,
BEHTU/IAILIMOHHbIE LN 1 Kopryc ABUraTens
CBOGOAHBIMW HACKO/IbKO 3TO BO3MOMHHO OT
MblsM W rpsA3K. MpoTprTe YCTPOMCTBO YUCTOM
BETOLLBIO WU MPOAYMTE CHaTblM BO3L4YXOM
Mog, HU3KUM AaB/IEHUEM.

®  Mbl peKOMeHAYEM OYULLAaTb YCTPOMUCTBO
cpasy nocse Kamaoro Ucrob30BaHus.

®  PerynspHo ouuLiaiTe yCTPOMCTBO BAAKHOM
BETOLLbIO C HEGO/bLLMM KOIMYECTBOM
HWAKOro Mbina. He ncnonbayite cpeactsa
O/151 OYUCTHU UM PacTBOPbI; OHWU MOTYT
NMoBPEAMTbL N1IAaCTMACCOBbIE HacTu
ycTporictea. Cnegute 3a TeM, 4TOGbI BOoAa He
rionana BOBHYTpb yCcTpoicTaa. MonaaaHue
BOZb! B 9/IEKTPUYECKOE YCTPOMUCTBO
MOBbILLIAET ONACHOCTb NOYYEHWS yaapa
TOKOM.

8.2 YronbHble WEeTKU

Mpu YpeamepHom 06pas3oBaHUM UCKP caanTe
dpesy B cneumanMsaMpoBaHHy0 MacTPECKyHo AS
NPOBEPKM Yro/bHbIX LETOK.

OnacHocTb! YrosibHble LWETKW paspellaeTcsa
3aMEeHSATb TOJIbKO CMELMANIUCTY SNEKTPUKY.

8.3 Texo6cnyHuBaHue
BHyTpu ycTpoicTBa HET HUKaKWX AeTanew,
HYAQIOLMXCA B TEXHUHECKOM YXOZE.
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8.4 3aKa3 3anacHbIX YacTei u
npuHagnerHocTen

Mpu 3aKase 3anacHbIx YacTen HeobxoaAMMO

yKasaTb ciefyoLime JaHHble:

®  TunycTponcTBa

®  apTUKY/IbHbIM HOMEp yCTpoKMCcTBa

®  MAEHTUDUKALMOHHBIN HOMEp YCTpOMCTBa

® HOMep HEOGXOAMMOM 3anacHoM YacTu

AKTyasIbHble LieHbl U MHOPMALMIO MOKHO HaWTH

Ha cainTe www.isc-gmbh.info.

E "?ﬁ} PexomeHpauuma! Ana

Xopoliero pesy/nbrara
paboTbl Mbl peKOMeHAYyeM
BbICOKOKa4eCTBEHHble

E NPUHaAJIeHOCTHU

kwb | www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. YTunusauyusa v BTOpU4HoOe
ucnonb3oBaHue

YCTpOMCTBO NOCTaBNAETCA B yNaKOBKe

NS NpefoTBpaLLEeHWA NMOBPEKAEHWI Npu
TpaHCNopTUPOBKe. OTa ynaKoBKa ABNAeTCA
CbIpbEeM 1 MO3TOMY MOMET ObITb MCNO/Ib30BaHa
BHOBb W/IM Hanpas/ieHa Ha MOBTOPHYIO
nepepaGoTKy Cbipbsi. YCTPOUCTBO U €ro
NPUHaAIEXHOCTU M3rOTOBIEHbI U3 Pa3/IUYHbIX
maTtepvasnos, HaNnpuMep, MetTaana v niactmacc.
He Bbi6pachbiBaliTe AedheKTHbIE YCTPOMCTBA
BMecTe ¢ 6bITOBbIMM OTX0AaMW. A npaBuabHOM
yTUAM3aLMK YCTPOMCTBO HEOBXOAMMO CAATb B
NoAXOASLMIA NYHKT npuema. Ecnv Bbl He 3HaeTe,
rAe HaxoAuTCA NYHKT Npuema, yTo4H1Te 3TO B
opraHax KOMMYHaJ/IbHOrO YNpaBAeHUs.

10. XpaHeHue

XpaHuTe yCTPOWCTBO U ero NPUHaANEHHOCTH
B TEMHOM, CYXOM U HEMOABEPHEHHOM
BO3/EMCTBMIO MOPO3a, @ TaKHKe HEAO0CTYMHOM
ansa pgeteit mecte. OnTMManbHas Temneparypa
XpaHeHua HaxoauTesa mexay 5 °C v 30 °C.
XpaHuTe aNEKTPOUHCTPYMEHT B OPUTMHAIbHOM
yNaKoBKe.
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Tonbko ana ctpaH EC
3anpeLyeHo BbIGpachiBaTb 3/1IEKTPOUHCTPYMEHT B OObIYHbIV JOMALLHWIA MyCOp.

CornacHo eBponerickoi aupektnae 2012/19/EG 06 MCN0b30BaHHbIX 3IEKTPUYECKUX U 3/IEKTPOHHbIX
YCTPOMCTBAaX U peasM3aLv B NpaBoBOM CUCTEME COOTBETCTBYIOLLEN CTpaHbl HEOBXOAMMO
MCNOJIb30BaHHbIV 9NEKTPUYECKUIA MHCTPYMEHT YTUAM3UPOBATb OTAE/bHO U HANPaBATb Ha BTOPUYHYHO
nepepaboTKy A5 OXpaHbl OKpYKatoLLen cpeabl.

BTopuyHas nepepaboTHa - abTepHaTHBa 06A3ATENIbHOM OTChIIKE YCTPOMCTBA Ha3az, U3roToBUTEHO:
Bnagenel, aneKTpUYecKoro ycTpoicTaa B C/lydae M36aBieHns OT COBCTBEHHOCTU 0653aH,B
KayecTBe a/lTepHaTWBbI OTCbIZIKUM HAa3a/ U3roTOBUTEID, COAENCTBOBATb HaA/1ealLen YTUIN3aLmK.
MpuiweaLiee B HErOAHOCTb YCTPOMCTBO MOMET GbiTb NepefaHo B NPUEMHbIM MYHKT, KOTOPbIi
OCYLLECTBUT JIMKBUAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMK/IMYHOM NPOU3BOACTBE

1 o6palleHnn C MycopoM. TO HE OTHOCKUTCSA K MPUIIOKEHHbBIM K NPULLIEALLIEMY B HEF'OAHOCTb
060pyA0BaHMI0 JOMONHUTENIbHBIM YCTPOMCTBAM W BCTIOMOraTe IbHbIM CPeACTBaM, He COLepHaLLM
3IEKTPUYECKHME YACTU.

MepeneyaTbiBaHWE UK MPOYME BUAbBI PASMHOKEHWA JOKYMEHTALMM U CONPOBOAMUTENbHBIX JIMCTOB
NPoAyKLMK GUPMbI, MOHOCTBIO MK YACTUYHO, Pa3peLLEHO NPOU3BOAUTb TOIBKO C OAHO3HAYHOMO
paspeenus ISC GmbH.

COXpaHFleTCH npaBo Ha TeXHU4YEeCKNe U3MeHeHnA
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MHdopmaLuma o cepBUCHOM 06CTyHUBaHUMU

Bo Bcex cTpaHax, ykasaHHbIX B rapaHTUMHOM CBUAETENbCTBE, Y HAC UMETCA KOMMETEHTHbIE
CEpBUCHbIE NapTHepPbl, KOHTAKTHbIE AaHHbIE KOTOPbIX Bbl HalileTe B rapaHTUtHOM CBUAETENbCTBE.
OHu Bceraa B Balem pacnopsieHun Ans peLleHus Nto6bix BOMPOCOB, CBA3aHHbIX C 06CYKUBaHUEM,
Hanpvvep, 418 PeMOHTa, NOCTaBKW 3an4acTei v GbICTPOM3HALLMBAIOLLMXCA AeTanel, a TaKKe
NPUOBPETEHNS PACXOLHbIX MAaTEPUAIOB.

Cne,qyeT 06paTVITb BHMMaHMe Ha TO, 4TO B 3TOM U3aenu creyroline getaan noaBeprHeHbl
€CTeCTBEHHOMY U3HOCY WM U3HOCY B CBA3K C 3KcnnyaTau,V|e171 / cnegywoumne getaam Tpe6y}OTCF| B
Ha4yeCTBe pacxoAHblX MaTtepuranos.

HKateropusa Mpumep
BbicTponsHalumBarowmecs getanm® YrosibHble LWETKM
PacxofHbi maTtepuan/pacxoiHble 4acTu* ®pesbl
HepocTtatowme KOMNOHEHTbI

* He o6sA3aTenibHO BXOASAT B 06bEM NoCcTaBKU!

Mpun 06HapyKeHUN AePEeKTOB AWM HEUCTIPABHOCTEN Mbl TPOCKM Bac 3aABWTb 0 TaKOM Cyyae B CETH
MHTepHeT Ha caiTe www.isc-gmbh.info. O6paTuTe BHUMaHWe Ha TOYHOE OnMcaHne HEMCNPaBHOCTHU U B
Nto60oM Cyyae OTBETLTE Ha CieaytoLie BONpPoCh:

®  YCTPOMCTBO ye paboTasio UK OHO GblsI0 HEUCNPaBHbLIM C CaMoro Havana?

® Bam 6pocuioch 4To-1M60 B iasa nepes BOSHUKHOBEHUEM HeUCNPABHOCTH (MPU3HaK nepes
HeMCcnpaBHOCTbIO)?

®  Hakyto HeMcnpaBHOCTb UMEET YCTPOMCTBO, No Baluemy MHeHUIo (OCHOBHOM NpU3HaK)?
OnuLwuTe 3Ty HEUCNPaBHOCTb.

-39 -

Anl_TE_RO_1255_E_SPK5.Indb 39 20.11.2019 09:37:51



RUS

FapaHTUiiHOE CBUAETEeNIbCTBO

YBarkaemas noKynaresibH1La, yBaraemblii NoKynaresb,

HaLUM NPOAYKTbI MPOXOAAT TLIATE/IbHENLLMIM KOHTPO/Ib KavyecTBa. Ecnn aTo ycTpoicTBO BCe e He ByaeT

(yHKLMOHMPOBaTL 6e3ynpeyHo, Mbl NPocMM Bac 06paTnTbCA B Hall CEPBUCHBIN OTAEN NO afpecy,

yKa3aHHOMY B 3TOM rapaHTUMHOM TasloHe. Mbl TaKe OXOTHO O0TBETUM Ha Balum Bonpockl no TenedoHy,

HOMep KOTOpPOro NpuBeAeH Hue. [Npu NpeabABNEHUN rapaHTUHBIX TPE6OBaHWI AENCTBYIOT CneayoLme

YCNOBUA.

1. HacToAwme npasuna rapaHTUm [ENCTBYIOT UCK/IIOUYMTEIbHO B OTHOLLEHWM MOb30BaTeNen, T.€.
(HU3MYECKMX NNLL, KOTOPbIE HE HAMEPEBAIOTCA UCMO/b30BaTb HACTOALLIEE U3AE/IMe B paMKax CBOEN
npodeccnoHaNbHOM WK ApYrov CaMOCTOATENIbHOW AeATENbHOCTU. HacTosALwme npasuia rapaHTnm
perynvpytoT fONO/IHUTE/IbHbIE YC/I0BUA OKa3aHWA rapaHTUMHBIX YCIYT, KOTOPbIE HUKEYNOMAHY ThIN
Npou3BOANTENb 06ECNeyMBaET NMOKYNaTeIAM CBOMX HOBbIX YCTPOWCTB B JOMO/IHEHME K YC0BUAM
rapaHTuM B COOTBETCTBMM C 3aKOHOM. DTW rapaHTUIHble 0653aTeNnbCTBa He 3aTparnsatoT Bawm
3aKOHHblEe rapaHTuiiHbIe TpeboBaHWA. Halum rapaHTuiHble ycnyrm ans Bac 6ecnnarHbl.

2. TapaHTuiHbIE yCNyru pacnpoCTpaHATCA TONIbKO Ha AePEKTbl HOBOrO YCTPOMCTBA HUMHKEYMOMAHYTOro
NPOU3BOANTENA, KOTOPOE Bbl NPUOBPENH, CBA3AHHbIE C HEJOCTATKOM MaTepuana unm
NPON3BOACTBEHHbBIM G6PaKOM, U OrPaHUYMBAIOTCA MO HaLLEMY BbIGOPY YCTPaHEHWEM TaKkMX Ae(eKToB
YCTPOWMCTBA NN 3aMEHOM YCTPOMCTBA. YYTUTE, YTO HaLLW YCTPOMCTBA He NpefHa3HayeHbl AnA
MCMONb30BaHWUA B MPOMbILLIEHHbIX LIeNIAX, B PeMeC/IEHHOM MPOU3BOACTBE W Ha NPOdeCcCUoHaIbHOM
ocHoBe. [103ToMy rapaHTWiHbI JOrOBOP CHATAETCA HeleNCTBUTE/IbHbIM, €C/IM YCTPONCTBO
MCNob30BaN0Ch B TEHEHWE rapaHTUMHOTO CPOKa Ha KYCTapHbIX, MPOMBILLIEHHbIX MPEANPUATUAX UK
B PEMEC/IEHHOM MPON3BOACTBE, a TaKKe NoABEPrasoChk CONOCTaBMMOM HarpysKe.

3. Hawa rapaHTusa He pacnpocTpaHsaeTca Ha:

- MOBPEXAEHUA YCTPOWMCTBA, BO3HUKLLME B pesy/ibTate HeCo6/10ieHNA PYKOBOACTBA MO MOHTaMy
WY HeNPaBKUIbHOTO MOHTAaMa, HECOBIOAEHMA PYKOBOACTBA NO 3KCMyaTaLumv (Hanpumep, npu
NOAKJIIOYEHNN K CETU C HEMPaBWJ/IbHbIM HANPAXKEHWEM MW POAOM TOKa), HecoboaeHNa TpeboBaHMi
KacaTe/lbHO TEXHUYECKOrO 06CYHMBaHUA U TpeboBaHUM TEXHWKKM 6e30MacHOCTH, BO3AEUCTBUA Ha
YCTPOMCTBO @aHOMaJIbHbIX YCIOBUI OKPYKAIOLLEN CPebl UK HEA0CTAaTO4HOrO YXOA4a U TEXHUHECKOro
06CNyHKNBaHUS;

- MOBPEXAEHNA YCTPOMCTBA, BOSHUKLLME B Pe3y/ibTaTe HenpaBUbHOIO AWM HEHAA/1eaLero
MCMonb30BaHUA (HanpumMep, neperpysKa yCTponcTBa WA MPUMEHEHWE He AOMYLLEHHbIX K
MCNOIb30BAHMIO HACAA0K MW MPUHAANEKHOCTEN), NonajaHna B yCTPOMCTBO MOCTOPOHHMUX
npeaMeToB (HanpumMep, NecKa, KaMHeM UK NblK, NOBPEKAEHUA NPY TPAHCNOPTUPOBKE),
NPUMEHEHNA CUJIbl MJIM BHELLHWX BO3AENCTBUI (HanpumMep, NOBPEXAEHUA Npu NageHnm);

- MOBPEXAEHNA YCTPOMCTBA /I YaCTeN yCTPOMCTBA, CBA3aHHbIE C UBHOCOM B CBA3M C
3KCMNAyaTaumem, o6bI4HbIM UK APYTMM eCTECTBEHHBIM M3HOCOM.

4. TapaHTUIHbBIM CPOK COCTaBNAET 24 MecAua, OTCHET HAYMHAETCA CO AHA NMOKYMKKW YCTPOMCTBA.
lapaHTuiHbIE MpaBa HEOOXOAMMO MPEeABbABAATL [0 UCTEHEHUA CPOKA rapaHTUM B TEHEHUK
[IBYX HeAesb Moc/ie TOro Kak byAeT obHapyKeHa HeucrnpaBHOCTb. 3afABeHUA Ha rapaHTUMHOe
06CyMBaH1e Noc/ie UCTEHEHWUA CPOKA rapaHTUM He NPUHUMAtOTCA. PEMOHT nam 3ameHa
YCTpOMCTBA He BefET K NPOAJIEHMIO rapaHTUMHOIO CPOKa, TaKMKe NPW OKa3aHUW TaKoW YCyru oTcHeT
HOBOIO rapaHTUIMHOIO CPOKa Ha YCTPOMCTBO MJIM BO3MOXHO YCTAHOBJIEHHbIE AETa/IM HE HAaYMHaETCA
3aHOBO. ITO YC/NOBUE AENCTBYET TaKKe NPY 06PaLLEHUN B MECTHbIV CEPBUCHbBIN OTAEN.

5. [nA npeabaABneHWA rapaHTUHbIX TPe6OBaHMIA COOBLLMTE O HEMCNPaBHOCTKU YCTPOMCTBA Ha caiTe
www.isc-gmbbh.info. [pnrotoBsTE KBUTAHLMIO O MOKYNKE WMAK Apyrve foKasaTe/bCcTea NpuobpeTeHns
Bamu HoBoro ycTporicTea. OKasaHne rapaHTUHbIX YCAYTr MPUMEHUTENBHO K YCTPOMCTBaM,
HanpaB/eHHbIM Ha pacCMOTPeHWE 6e3 COOTBETCTBYIOLMX JOKa3aTebCTB U UPMEHHOM
TabMYKK, CKIIOYAETCA BBUAY HeAO0CTaTKa AaHHbIX A8 MASHTUDUKALMK TaKMUX YCTPOMCTB. Ecan
Hallia rapaHTVsA pacnpocTpaHAETCA Ha HEMCNPaBHOCTb YCTPOMCTBA, Bbl HEMeANeHHO NonyynTe
OTPEMOHTUPOBAHHOE WJIM HOBOE YCTPOMCTBO.

Camo co60i1 pasymeeTcs, Mbl MOXEM TaKMe YCTPaHUTL Npu oniaTe 3arpaT HeMCNpPaBHOCTM YCTPOMCTBA,
KOTOpble He BXOAAT B 06EM rapaHTUMHBIX YCYT UK MPU UCTEYEHWUU CPOKa rapaHTuu. [ina atoro Bam
Heob6Xx0AMMO BbICNaTb YCTPOMCTBO Ha aApec Hallen CyH6bl cepBuca.

Y710 KacaeTcA GbICTPOM3HALLMBAIOLLMXCA, PACXOAHbIX AeTanei U HeOCTaIOLMX KOMMOHEHTOB,

Mbl 06paLLaeM BHUMaHWE Ha OrpaHUyYeHns STOM rapaHTUK COrnacHo MHGOPMAaLK O CEPBUCHOM
06CNYyHMBaHUM HACTOSILLErO PYKOBOACTBA MO SKCNyaTaLmu.
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®

Pericol! — Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident

®

Atentie! Purtati protectie antifonica. Expunerea la zgomot poate provoca pierderea auzului.

@

Atentie! Purtati masca de protectie impotriva prafului. La prelucrarea lemnului si a altor materiale
se poate produce praf daunator sanatatii. Este interzisa prelucrarea materialelor cu continut de azbest!

Atentie! Purtati ochelari de protectie. Scanteile produse in timpul lucrului, schijele sau aschiile iesite
din aparat si praful rezultat pot provoca pierderea vederii.
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Pericol!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele
si daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile
de utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aces-
te materiale in bune conditii, pentru ca aceste
informatii sa fie disponibile in orice moment.
Daca predati aparatul altor persoane, inmanati-
le si aceste instructiuni de utilizare /indicatii de
siguranta. Nu ne asumam nici o rdspundere
pentru accidente sau daune care rezulta din ne-
respectarea acestor instructiuni de utilizare si a
indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti
n brosura anexatal!

Pericol!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electro-
cutare, incendiu si/sau raniri grave. Pastrati
pentru viitor toate indicatiile de siguranta si
indrumarile.

2. Descrierea aparatului si cuprinsul
livrarii

2.1 Descrierea aparatului (Fig. 1)
Adaptor de aspiratie
Talpa de frezat

Surub fluture

Intrerupétor pornire/oprire
intrerupator de deblocare
Cablu de alimentare
Maner

Carcasa motorului

Maner de prindere

10. Piulita de strangere

11. Reglor turatie

12. Dispozitiv de blocare a arborelui
13. Varf compas

14. Opritor final al revolverului
15. Reglaj fin

16. Surub fluture

17. Indicator

18. Scala

19. Opritor in adancime

20. Manson de ghidare

21. Opritor paralel

22. Cheie fixa

©CReNOO MWD~

Anl_TE_RO_1255_E_SPK5.Indb 42

23. Bucsa elastica de prindere
24. Capac de protectie
25. Opritor de sfarsit de cursa

2.2 Cuprinsul livrarii

Va rugam sa verificati integralitatea articolului in

baza cuprinsului livrérii descris. in cazul in care

lipsesc piese, va rugam sa va adresati in interval
de maxim 5 zile lucratoare de la cumpararea ar-
ticolului la centrul nostru de service sau la maga-
zinul la care ati achizitionat aparatul, prezentati in
acest caz un bon de cumparare valabil. Va rugam
sa tineti cont de tabelul de garantie cuprins in
informatiile de service din capatul instructiunilor
de utilizare.

o Deschideti ambalajul si scoateti aparatul cu
grija.

° Tndepérta@i ambalajul, precum si sigurantele
de ambalare si de transport (daca exista).
Verificati daca livrarea este completa.

® Controlati aparatul si accesoriile daca nu
prezinta pagube de transport.

e Pastrati ambalajul dupa posibilitate, pana la
expirarea duratei de garantie.

Pericol!

Aparatul si ambalajul nu sunt jucarii pentru
copii! Copiilor le este interzis sa se joace cu
pungi din material plastic, folii si piese mici!
Exista pericolul de inghitire si sufocare!

Masina de frezat superioara electrica
Adaptor de aspiratie

Varf compas

Manson de ghidare

Limitator paralel

Cheie fixa

Bucsa elastica de prindere

Capac de protectie

Instructiuni de utilizare originale
Indicatii de siguranta

3. Utilizarea conform scopului

Masina de frezat electrica serveste indeosebi la
prelucrarea lemnului si a materialelor plastice, la
taierea crengilor, frezarea canelurilor, prelucrarea
adanciturilor, copierea curbelor si a sabloanelor,
etc. Este interzisa utilizarea ei in scopul prelucrarii
metalelor, a pietrei, etc.

-42-

20.11.2019 09:37:52



Aparatul poate fi utilizat numai in conformitate
cu scopul pentru care a fost creat. Orice utilizare
care depaseste acest domeniu este considerata
neconforma. Pentru eventualele daune sau acci-
dente de orice tip rezultate ca urmare a utilizarii
neconforme a aparatului raspunde utilizatorul/
operatorul si nu producatorul.

Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca
aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri mestesugaresti sau industriale. Nu
ne asumam nicio raspundere pentru eventualele
probleme survenite ca urmare a utilizarii aparatu-
lui in intreprinderi lucrative, mestesugaresti sau
industriale precum si in alte activitati similare.

4. Date tehnice

Tensiunea de alimentare: .............. 230V ~50 Hz
Putere: ... 1200 W
Turatie la mersingol: ......... 11.000 - 30.000 min-"
inaltimea cursei: ..55 mm (adancimea de frezare)
Bucsa elastica de prindere: ........... @ 8si@6mm
Pentru freza profilatd maxim: ............c....... 30 mm
Clasa de protectie: .........coveveieeiieeniniiiens /8l
Greutate: ......ccocvveeeeeeecee e 3,3 kg
Pericol!

Zgomote si vibratii
Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 60745.

Nivelul presiunii sonore LpA ................ 89,5 dB (A)
Nesiguranta K, ..., 3dB
Nivelul capacitatii sonore L, .......... 100,5 dB (A)
Nesiguranta K, «..ccoovvennnieiiie, 3dB

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea
sau pierderea auzului.

Valorile totale ale nivelului de vibratii (suma
vectoriala a trei directii), calculate conform EN
60745.

Manere
Valoarea de emisie a vibratiilor a, = 5,739 m/s?
Nesiguranta K = 1,5 m/s?

Valoarea vibratiilor emise a fost masurata con-
form unui proces de verificare normat si se poate
modifica in functie de modul de utilizare a sculei
electrice si in cazuri exceptionale poate depasi
valoarea indicata.

Valoarea vibratiilor emise poate fi utilizata pentru
comparatia cu vibratiile sculelor electrice ale altor
producatori.

Valoarea vibratiilor poate fi utilizata si la o estima-
re introductiva a afectiunii aparatului.

Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel mi-

nim.

Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.

Intretineti si curatati aparatul cu regularitate.

Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.

Nu suprasolicitati aparatul.

Daca este necesar, lasati aparatul sa fie veri-

ficat.

® Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu
este utilizat.

®  Purtati manusi!

Atentie!

Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate com-

plet, chiar daca manipulati aceasta scula

electrica in mod regulamentar. Urmatoarele
pericole pot aparea, dependente de tipul con-
structiv si executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se
poarta masca de protectie impotriva prafului
adecvata.

2. Afectiuni auditive, in cazul in care nu se
poarta protectie antifonica corespunzatoare.

3. Afectiuni ale sanatatii rezultate din vibratia
mana-brat, in cazul utilizarii timp mai inde-
lungat a aparatului sau a utilizarii si intretinerii
sale necorespunzatoare.
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5. inainte de punerea in functiune

inainte de racordarea la reteaua electrica
asigurati-va ca datele de pe placuta de identifi-
care a masinii corespund cu cele ale retelei.
Avertisment!

Scoateti intotdeauna stecherul din priza
inainte a executa reglaje la masina.

inainte de punereain functiune a masinii, toate
capacele si dispozitivele ei de siguranta trebuie
sa fie corect montate.

5.1 Montarea stutului de aspiratie
(Fig. 2/Poz. 1)

Atentie! Din motive de sanatate utilizarea

unei instalatii de aspirare a prafului este

neaparat necesara.

* Racordati stutul de aspiratie (1) al masinii
de frezat electrice la un aspirator sau la o
instalatie de aspirare a prafului. Obtineti ast-
fel o aspirare optima a aschiilor si a prafului
produs de catre sculd. Avantaje: Protejati
atat aparatul cat si propria dumneavoastra
sanatate. in plus locul dvs. de munca ramane
mai curat si mai sigur.

®  Praful rezultat in timpul lucrului poate fi peri-
culos. Va rugam sa respectati in acest sens
indicatiile de siguranta.

® Aspiratorul utilizat trebuie sa fie potrivit pentru
tipul de material prelucrat. Folositi un aspira-
tor special in cazul in care aveti de a face cu
materiale ce dauneaza sanatatii.

®  Prindeti stutul de aspiratie (1) cu ajutorul celor
doua suruburi cu cap inecat (f) de talpa de
frezat (2).

e  Stutul de aspiratie poate fi racordat la un
aspirator sau la o instalatie de aspirare a pra-
fului prin intermediul unui furtun de aspirare.

¢ Diametrul interior al stutului de aspiratie este
de 36 mm. Racordati acum un furtun de aspi-
rare suficient de mare de stutul de aspiratie.

5.2 Montarea capacului de protectie

(Fig. 3/Poz. 24)
Montati capacul de protectie (24) asa cum este
indicat in figura 3.

5.3 Montarea opritorului paralel
(Fig. 4/Poz. 21)

o impingeti tijele de ghidare (a) ale opritorului
paralel (21) in gaurile (b) talpii de frezat (2).

* Reglati opritorul paralel (21) la cota dorita si
fixati-I cu ajutorul suruburilor fluture (3).

5.4 Montarea varfului compasului
(Fig. 5/Poz. 13)

®  Cu ajutorul varfului compasului (13) puteti
freza arii rotunde sub forma de cerc.

®  Prindeti in suruburi varful compasului (13) de
opritorul paralel (21), asa cum este aratat in
figura. Montati acum opritorul paralel (21) cu
tot cu varful compasului (13) pe masina de
frezat electrica. Montajul se realizeaza potrivit
descrierii de la punctul 5.3, cu mentiunea ca
opritorul paralel (21) va fi montat rotit cu 180°,
astfel incat varful compasului (13) sa fie ori-
entat in jos (fig. 5).

® Reglati raza dorita intre varful compasului
(13) si freza.

®  Pozitionati varful compasului (13) in centrul
cercului ce urmeaza a fi frezat.

5.5 Montarea mansonului de ghidare
(Fig. 6-7/Poz. 20)

®  Prindeti mansonul de ghidare (20) cu ajutorul
celor doua suruburi cu cap inecat (f) de talpa
de frezat (2).

® Trageti mansonul de ghidare (20) cu inelul de
contact (b) de-a lungul sablonului (c).

® Pentru a putea obtine prin frezare o copie
exacta a sablonului piesa de prelucrat (d)
trebuie sa fie mai mare cu diferenta dintre
»muchia exterioara a inelului de contact* si
smuchia exterioara a frezei“ (e).

5.6 Montarea/Demontarea sculei de frezat
(Fig. 8-11)

Avertisment! Scoateti stecherul din priza!

Atentie! Dupa utilizarea masinii de frezat

electrice scula de frezat ramane foarte fier-

binte pentru o perioada relativ lunga de timp.

Atentie! Frezele sunt foarte ascutite. Purtati

intotdeauna manusi de protectie cand lucrati

cu scule de frezat.

o inaceastd masins de frezat electricd puteti
monta freze cu diametre ale tijei de 6 mm si
8 mm. Majoritatea frezelor pot fi obtinute in
ambele marimi.

® Puteti folosi printre altele freze confectionate
din urmatoarele materiale:
- HSS - adecvate pentru prelucrarea lemne-
lor de esenta moale
- TCT - adecvate pentru prelucrarea lemnelor
de esenta tare, a placilor aglomerate si a
materialelor plastice. Alegeti scula de frezat
adecvata.

® La prima utilizare a masinii de frezat:
Tndepérta@i ambalajul din plastic de pe capul
frezei.
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e Curatati piulita, bucsa elastica de prindere si
tija frezei inainte de montarea ei in aparat.

® Apasati dispozitivul de blocare a arborelui
(12) si rotind concomitent arborele lasati-l sa
se anclangeze.

® Desfaceti piulita de strangere (10) cu ajutorul
cheii fixe (22).

® Scoateti eventual freza care trebuie
demontata afara din bucsa elastica de prin-
dere (23).

® Alegeti scula de frezat adecvata.

* Alegeti bucsa elastica de prindere (23)
adecvata frezei alese.

® Montati acum bucsa elastica de prindere (23)
si piulita (10) pe arborele portfreza.

® Introduceti tija frezei in bucsa elastica de prin-
dere.

* Tineti apasat dispozitivul de blocare a arbore-
lui (12).

e Strangeti piulita de strangere (10) cu ajutorul
cheii fixe (22).

® Freza trebuie introdusa cel putin 20 mm in
bucsa elastica de prindere (23).

¢ Tinainte de punerea in functiune a aparatului
verificati scula de frezat sa fie bine fixata, iar
miscarea ei de rotatie sa fie concentrical

5.7 Reglarea opritoarelor de sfarsit de cursa
(Fig. 16/Poz. 25)

Opritoarele de sfarsit de cursa (25) pot fi reglate

pe inaltime. Pentru aceasta desfaceti contrapiulita

opritorului de sfarsit de cursa (25) si rotiti opri-

torul cu ajutorul unei surubelnite, aducandu-I la

fnaltimea dorita.

Avertisment! indepartati toate sculele de
reglare si montare inainte de punerea in
functiune a aparatului.

6. Operare

®  Nu utilizati freze deteriorate sau de proasta
calitate. Utilizati numai scule de frezat cu un
diametru al tijei de 6 mm sau 8 mm. in plus
frezele trebuie sa fi fost concepute pentru
turatia la mers in gol respectiva.

* Fixati piesa de prelucrat pentru ca sa nu
poata fi azvarlita. Utilizati dispozitive de prin-
dere.

® Trageti cablul de alimentare intotdeauna prin
spatele aparatului!

* Nu frezati niciodata peste parti metalice,
suruburi, cuie, etc.

6.1 intrerupétorul pornire/oprire
(Fig. 12/Poz. 4)

Pentru a porni aparatul apasati mai intai

intrerupatorul de deblocare (5) si apoi

intrerupatorul pornire/oprire (4).

Pentru a opri aparatul luati degetul de pe
intrerupatorul pornire/oprire (4).

6.2 Reglarea turatiei (Fig. 13/Poz. 11)

Turatia adecvata depinde de materialul ce
urmeaza a fi prelucrat si de diametrul frezei.

Cu ajutorul reglorului (11) alegeti o turatie intre
11.000 si 30.000 min'. Puteti alege intre 6 pozitii
diferite ale reglorului. Turatiile corespunzatoare
acestor pozitii sunt:

Pozitia 1: circa 11.000 min™' (turatie minima)
Pozitia 2: circa 16.000 min‘!
Pozitia 3: circa 21.000 min"!
Pozitia 4: circa 25.000 min!
Pozitia 5: circa 29.000 min!
Pozitia 6: circa 30.000 min™' (turatie maxima)

Cresterea turatiei:
Invartiti reglorul (11) in directia ,,plus®.

Scaderea turatiei:
Invartiti reglorul (11) in directia ,minus*.

6.3 Reglarea adancimii de frezare (Fig. 14-18)

© Asezati aparatul pe piesa de prelucrat.

® Desfaceti surubul fluture (16) si manerul de
prindere (9).

® Miscati aparatul incet in jos pana cand freza
atinge piesa de prelucrat.
Strangeti manerul de prindere (9).
Aduceti reglajul fin (15) la 0, asa cum este
ilustrat in figura 16.
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* Reglati opritorul final al revolverului (14)
astfel incéat opritorul in adancime (19) sa se
gaseasca deasupra opritorului de sfarsit de
cursa (25) situat cel mai jos.

e Coborati opritorul in adancime (19) pana
cand atinge opritorul de sfarsit de cursa (25).
Strangeti apoi surubul fluture (16).

®  Aduceti indicatorul (17) in punctul 0 al scalei
(18).

o Desfaceti surubul fluture (16). impingeti opri-
torul in adancime (19) pana cand indicatorul
(17) arata pe scala (18) adancimea dorita de
frezare. Strangeti surubul fluture la loc.

* Testati reglajul cu ajutorul unei frezari de
proba a unei piese rebut.

e Puteti efectua acum un reglaj fin al adancimii
de frezat. Pentru aceasta invartiti reglajul fin
(15) si aduceti adancimea la cota dorita.

Rotirea reglajului fin (15) in sensul contrar acelor
de ceasornic: adancime mai mare de frezare.
Rotirea reglajului fin (15) in sensul acelor de
ceasornic: adancime mai mica de frezare.

Rotirea cu o singura gradatie a reglajului fin (15)
corespunde unei modificari cu 0,1 mm a adan-
cimii de frezare. O rotire completad inseamna o
modificare cu 1 mm.

6.4 Frezare

® Asigurati-va ca nu au ramas prinse obiec-
te straine de piesa de prelucrat, altminteri
existand pericolul deteriorarii frezei.

* Racordati stecherul de retea la o priza

adecvata.

® Apucati aparatul de cele doua manere (7) ale
sale.

* Pozitionati freza electrica deasupra piesei de
prelucrat.

® Reglati adancimea de frezare conform punc-
tului 6.3.

® Reglati turatia conform punctului 6.2 si dati
drumul la aparat (vezi punctul 6.1).

e Testati reglajele aparatului cu ajutorul unei
piese rebut.

® Lasati aparatul sa atinga viteza maxima. Abia
acum coboréti freza electrica pana la adanci-
mea ei de lucru si blocati aparatul cu ajutorul
manerului de prindere (9).

Directia de frezare: Freza se invérte in sensul
acelor de ceasornic. Frezarea trebuie sa aiba loc
intotdeauna in sensul contrar directiei de rotatie,
pentru a se evita astfel producerea unor acciden-
te (Fig. 19).

Anl_TE_RO_1255_E_SPKS5.Indb 46

Avansul: Este foarte important ca piesa sa fie
prelucrata cu avansul corect. Va recomandam ca
nainte de a incepe prelucrarea piesei propriu-
zise sa efectuati cateva teste pe o piesa rebut de
acelasi tip. Puteti afla astfel foarte usor care este
viteza de lucru cea mai buna.

Avans prea mic:

Freza s-ar putea incinge prea tare. in cazul in
care prelucrati un material inflamabil, cum ar fi
lemnul, piesa ar putea lua foc.

Avans prea mare:
Freza ar putea fi deteriorata. Calitatea frezarii: fre-
zare bruta si piesa cu suprafata neregulata.

Lasati freza sa iasa complet din piesa prelucrata
nainte de a o indeparta pe aceasta din urma sau
de a agseza de o parte aparatul.

6.5 Frezare progresiva

in functie de duritatea materialului de prelucrat

si a adancimii de frezare trebuie sa procedati in

mod progresiv.

® Reglati opritoarele de sfarsit de cursa con-
form punctului 5.7.

e incazul in care urmeaza sa frezati progresiv
in mai multe etape, dupa reglarea adanci-
mii de frezare conform punctului 6.3. rotiti
opritorul final al revolverului (14) astfel incat
opritorul in adancime (19) sa se gaseasca
deasupra opritorului de sfarsit de cursa (25)
cel mai de sus.

® Frezati utilizand acest reglaj. La sfarsitul
primei patrunderi prin frezare reglati opritorul
final al revolverului (14) astfel incat opritorul
in adancime (19) sa se gaseasca deasupra
opritorului de sfarsit de cursa (25) mijlociu.
Frezati inca o data utilizand acest reglaj.

®  Alegeti acum opritorul de sfarsit de cursa (25)
cel mai de jos si incheiati operatia de frezare.

6.6 Frezarea in cerc cu ajutorul varfului com-
pasului (13)

Pentru a freza cercuri in jurul unui punct central

procedati in felul urmator:

* Montati si reglati varful compasului (13) con-
form punctului 5.4.

®  Pozitionati varful compasului (13) in centrul
cercului ce urmeaza a fi frezat si apasati usor.

® Executati operatiunea de frezare conform
punctului 6.4.
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6.7 Frezarea cu ajutorul opritorului paralel
(21)

Pentru a freza de-a lungul unei muchii exterioare

drepte a piesei de prelucrat procedati in felul

urmator:

® Montati opritorul paralel (21) conform punctu-
lui 5.3.

® Trageti opritorul paralel (21) de-a lungul mar-
ginii exterioare a piesei de prelucrat.

* Executati operatiunea de frezare conform
punctului 6.4.

6.8 Frezarea manuala

Aparatul poate fi utilizat si fara tijele de ghidare.

Cu ajutorul frezarii manuale puteti realiza lucrari

creative, cum ar fi modelarea dupa sabloane sau

scrierile.

e Utilizati pentru aceasta un reglaj foarte neted
al frezarii!

® La prelucrarea piesei tineti cont de sensul de
rotire a frezei (fig. 19).

6.9 Frezarea profilelor sau a marginilor
(Fig. 20)

o invederea frezarii unor profile (a) sau a unor
margini (b) puteti utiliza si freze speciale cu
inele de contact.

* Montati freza.

® Apropiati aparatul cu grija de piesa de preluc-
rat.

¢ Dirijati conul de ghidare sau rulmentul cu bile
(c) cu o usoara apasare de-a lungul piesei de
prelucrat.

Avertisment!

La adancimi mai mari de frezare, in functie de
materialul prelucrat se impune sa lucrati in
mod progresiv, in mai multe etape.

in timpul lucrérilor de frezare tineti aparatul
cu ambele maini.

7. Schimbarea cablului de racord la
retea

Pericol!

in cazul deteriorarii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie inlocuit de catre producator sau un scervi-
ce clienti sau de opersoana cu calificare similara.

8. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Pericol!
Inaintea tuturor lucrarilor de curatire scoateti
stecherul din priza.

8.1 Curatarea

e Pastrati cat mai curat posibil dispozitivele
de protectie, sliturile de aerisire si carcasa
motorului. Stergeti aparatul cu o carpa curata
sau curatati-l cu aer comprimat la o presiune
mica.

® Recomandam curatarea aparatului imediat
dupa fiecare utilizare.

e Curatati aparatul cu regularitate cu o carpa
umeda si putin sapun. Nu folositi detergenti
sau solventi pentru curatare; acestea ar putea
ataca patrtile din material plastic ale aparatu-
lui. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul apa-
ratului. Patrunderea apei in aparatul electric
mareste riscul de electrocutare.

8.2 Periile de carbune

in cazul formérii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician
specializat.

Pericol! Periile de carbune au voie sa fie schim-
bate numai de catre un electrician specializat.

8.3 Intretinere
In interiorul aparatului nu se gasesc piese care
necesita intretinere curenta.

8.4 Comanda pieselor de schimb si
accesoriilor:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc

mentionate urmatoarele date:

® Tipul aparatului

® Numarul de articol al aparatului

® Numarul de identificare al aparatului

® Numarul de piesa de schimb al piesei de
schimb necesare

Informatii si preturi actuale gasiti la adresa

www.isc-gmbbh.info

in!
Elﬂilgrm Tip! Pentru un rezultat bun

=3 de lucru recomandam acce-
sorii de inalta calitate de la
,,,,,,,, ! www.kwb.eu
E welcome@kwb.eu
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9. Eliminarea si reciclarea

Aparatul se afla intr-un ambalaj pentru a impiedi-
ca pagubele de transport. Acest ambalaj este o
materie prima si este astfel refolosibil sau poate
fi readus in circuitul de revalorificare a materiilor
prime. Aparatul si piesele sale auxiliare sunt con-
struite din diferite materiale, cum ar fi de exemplu
metal sau material plastic. Aparatele electrice nu
se vor arunca la gunoiul menajer. Pentru salubri-
zarea corespunzatoare, aparatul se va preda la
un centru de colectare. Daca nu aveti cunostinta
unde se afla un centru de colectare, informati-va
n acest sens la administratia comunala.

10. Lagar

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
intunecos, uscat si ferit de inghet, precum si inac-
cesibil copiilor. Temperatura de depozitare optima
este intre 5 si 30 "C. Pastrati aparatul electric in
ambalajul original.

-48 -
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Numai pentru tari ale UE
Nu aruncati aparatele electrice la gunoiul menajer!

Conform directivei europene 2012/19/CE cu privire la aparatele electrice si electronice vechi si punerea
in aplicare in legislatia nationald, aparatele electrice uzate trebuie colectate separat si supuse unui ciclu
de reciclare ecologic.

Alternativa de reciclare la apelul de trimitere napoi:

Alternativ returnarii, proprietarul aparatului electric este obligat sa participe la o valorificare corecta a
acestuia, in cazul renuntarii asupra proprietatii aparatului. Aparatul vechi poate fi predat in acest sens
unui centru de colectare, care executa o indepartare conform legilor nationale referitoare la reciclare
si deseuri. Nu sunt afectate accesoriile atasate aparatelor vechi si materiale auxiliare fara componente
electrice.

Retiparirea sau orice alta multiplicare a documentatiei si documentelor insotitoare ale produselor, chiar
si partial, este permisa numai cu acordul in mod expres a firmei iISC GmbH.

Ne rezervam dreptul pentru modificari de ordin tehnic
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Informatii de service

in toate tarile mentionate in certificatul de garantie dispunem de parteneri de service competenti, datele
de contact ale acestora le puteti gasi in certificatul de garantie. Acesti parteneri va stau la dispozitie
pentru toate problemele referitoare la service, piese de schimb si de uzura sau aprovizionarea cu mate-
riale de consum.

Se va tine cont de faptul ca la acest produs, urmatoarele piese sunt supuse unei uzuri naturale sau da-
torate utilizarii resp. ca aceste piese sunt necesare ca materiale de consum.

Categorie exemplu
Piese de uzura* Perii de carbune
Material de consum/ Piese de consum* Freza
Piese lipsa

* nu este cuprins in livrare in mod obligatoriu!

in caz de deteriorari sau defecte, va rugdm sa anuntati acest lucru pe pagina de internet www.isc-gmbh.
info. Va rugam sa tineti cont de descrierea exacta a defectiunii si raspundeti in orice caz la urmatoarele
intrebari:

* Afunctionat aparatul o data sau a fost de la inceput defect?
® Atiremarcat ceva inainte de defectarea aparatului (simptom inainte de defectare)?

o Ce fel de defectiune prezinta aparatul dupa parerea dumneavoastra (simptom principal)?
Descrieti aceasta defectiune.

-50-
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Certificat de garantie

Stimata clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu

va functiona ireprosabil, ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati centrului nostru service, la ad-

resa indicata la finalul acestui certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la

dispozitie, la numerele de service mentionate. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut
cont de urmatoarele:

1. Aceste instructiuni de garantie se adreseaza exclusiv consumatorilor, deci persoanelor fizice, care
nu doresc sa utilizeze acest produs in cadrul unor activitati lucrative sau pentru activitati profesio-
nale independente. Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimen-
tare, pe care producatorul jos numit le promite cumparatorilor sai la cumpararea unui aparat nou,
suplimentar garantiei legale. Pretentiile dumneavoastra de garantie legale nu sunt atinse de aceasta
garantie. Prestatia noastra de garantie este gratuita pentru dumneavoastra.

2. Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor la aparatul nou achizitionat de
dumneavoastra de la producatorul jos numit, care provin din erori de material sau de fabricatie si se
limiteaza, in functie de decizia noastra, la remedierea acestor defecte sau la schimbarea aparatului.
Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare n scopuri lucrative, mestesugaresti sau profesionale. Din acest motiv nu se va incheia un con-
tract de garantie, atunci cand aparatul este folosit in perioada de garantie in intreprinderi lucrative,
mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.

3. Excluse de la garantie sunt urmatoarele:

- Deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare, a instructiunilor de utilizare
sau instaldrii necompetente (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea gresita sau

la un curent gresit), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la lucrarile de intretinere si
siguranta, expunerea aparatului la conditii de mediu anormale sau ingrijire si intretinere insuficienta.
- Deteriorari ale aparatului, cauzate de utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea
aparatului sau folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), intrarea corpurilor straine in
aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf, deteriorari din timpul transportului), recurgerea la violenta sau
influente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii).

- Deteriorari ale aparatului sau ale unor parti ale acestuia, care se explica prin uzura normala,
conforma utilizarii sau alta uzura naturala.

4. Durata de garantie este de 24 luni si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se
vor revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendica-
rea pretentiei de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului
nu duce nici la prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru
prestatia efectuata la acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil
si in cazul unui service la fata locului.

5. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie, va rugam sa anuntati aparatul defect la: www.isc-gmbh.
info. Va rugam sa aveti pregatit bonul de cumparare sau alta dovada de cumparare a aparatului dvs.
nou. Aparate trimise fara dovada corespunzatoare sau fara placuta de identificare sunt excluse de
la prestatia de garantie datorita posibilitatilor insuficiente de alocare. Daca defectul aparatului este
cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi aparatul reparat sau un aparat
nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cup-
rinse in prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service:

La piesele de uzura, de consum si piesele lipsa va informam in mod expres, ca trebuie avute in vedere
restrictiile garantiei mentionate in informatiile de service ale acestor instructiuni de utilizare.
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D

OnacHocT! - 3a HamansaBaHe Ha ONAcHOCTTa OT HapaHfABaHe, NPOYETETE UHCTPYKUMATA 3a
eKcnioaraums

®

BHumaHue! HoceTte npeanasHo cpepacTBO 3a cayxa. Bb3gencTBreTo Ha lWyma Moxe aa
npeavsBrKa 3aryba Ha cayxa.

<

BHumaHue! HoceTte npeanasHa macKa npoTtus npax. [Npu 06paboTka Ha AbpBO U ApYyrv MaTepuanu
MOXe fia ce NoABM BpefeH 3a 3apaBeTto npax. He Tpabsa aa ce 06paboTea Matepuas, CbhabpHall
asbecrT!

BHumaHue! HoceTte npeanasHu oumna. Bb3HunKBaLLMTeE MO BpeMe Ha paboTa UCKPU Uan
M313alluTe OT ypefa TPECKU, CTPYHKM 1 Npax morar Ja AoBeAar Ao 3aryba Ha 3peHue.
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OnacHocT!

Mpu n3non3saHeTo Ha ypeauTe TpsidBa ce
crnasBart HAKOW NpefnasHU MEPKH, CBbp3aHu
¢ 6e30nacHOCTTa, 3a fa ce NpeaoTBpaTaT
HapaHABaH1A U1 WeTH. 3a LenTa BHUMaTeHO
npoyeTeTe ToBa ynbTBaHe 3a ynotpeba/
yKasaHuA 3a 6e3onacHocT. MNa3seTe ro gob6pe,
3a fa pasnonarare ¢ HpopmauuaTa no BCAKO
Bpeme. B cnyyaii, Ye TpsibBa Aa npejageTe
ypeza Ha Apyru avua, Mosisi, npejanTe um

1 TOBa ynbTBaHe 3a ynotpeba/ykasaHuaA 3a
6e3onacHocT. Hne He noemMame OTrOBOPHOCT
3a 3/10MO0JYKU UM LETH, KOUTO Bb3HUKBAT
BC/IEACTBUE Ha HECHO/II0AABAHETO Ha ToBa
yrmbTBaHe W Ha yKasaHuATa 3a 6e30MacHoCT.

1. UHCTpYKuUKM 3a 6e3onacHocT

CbOTBETHWUTE MHCTPYKLMM 32 6830MacHOCT Lie
HamepuTe B Npu/oHKeHaTa 6poLlypa.
OnacHocT!

MpoueTeTe BCUYKU yKa3aHUA 3a
6e30MacHOCT U MHCTPYKUUMU. [ponycKuTe npu
cnasBaHeTo Ha yKasaHuATa 3a 6e30MacHOCT U
MHCTPYKLMUTE MOraT Ja uMaT KaTto nocneauua
€/IEKTPUYECKM yAap, Noxap U/uamn TEXKK
HapaHsiBaHus. CbxpaHeTe 3a B 6bgelye
BCUYKU YKa3aHUA 3a 6e30MacHOCT U
MHCTPYHLMUMN.

2. OnucaHue Ha ypepa U o6em Ha
JoCTaBKa

2.1 OnucaHue Ha ypepa (¢wur. 1)
M3cmyKBaly aganTtop
®pesoBa obyBKa

Kpwnuar 6ont
BrtouBaHe/MsKntouBaHe
BrnokvpoBKa 3a BK/lo4BaHe
MpeoB NPOBOAHMK

[pbrKa

Hopnyc Ha gsurarens
3arArawia gpbHKa

10. 3aTarawa ravika

11. PerynupaHe Ha o6opoTuTe

12. ®uKcKHpaHe Ha BPETEHOTO

13. Bpbx Ha nepren

14. PeBONBEPEH KPaeH orpaHuyuTen
15. d1HO HacTpoviBaHe

16. Kpunyat 6ont

17. Ctpenka

18. Ckana

©CRNOOAWON
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19. OrpaHunyuTen 3a gbn60o4nHa
20. HanpasnfaBsala BTy/Ka

21. MNapaneneH orpaHnyunTen
22. MaeyeH KoY

23. 3arteraTesiHu KneLm

24, 3awuTeH Kanak

25. KpaeH orpanuunten

2.2 O6em Ha gocTaBKa

Mo, npoBepeTe OKOMMIEKTOBAHOCTTa Ha

apTuKyna c nomoLuTa Ha on1caHust 06em

Ha gocTtasKa. Mpu IMncealyy 4acTu, Moss,

06bpHETE ce Hall-KbCHO B pamMKUTE Ha 5

paboTHW AHW cieg, NOKyMNKa Ha apTUKyna

KbM HalLMA LeHTBbP 3a 06C/yHBaHE MW KbM

NyHKTa Ha npogarba, KaTo NpeacTaBuTe

Ba/IMAHa pasnuncKa 3a NoKynKa pecr. NaaTemeH

LOKyMeHT. Monisi, 06bpHeTe BHUMaHKe 3a LenTta

Ha rapaHuMoHHaTa Tabnauua B uHbopmaumsTa

OTHOCHO 06C/NYHBaHETO B Kpas Ha ymbTBAHETO.

*  OTBOpeTe onaKkoBKaTa M BHUMATEHO
n3BageTe ypesa oT onaKkoBKara.

® OTcTpaHeTe ONaKoBbYHWUA MaTepuas KakTo
1 ONaKoBBYHUTE/M TPAHCMOPTHU OCUIYPOBKM
(ako Mma TakuBa).

* [IpoBepeTe fann 06eMbT Ha fOCTaBKa e
MbJIEH.

* [lpoBepeTe fanu ypeabT U
NpUHAANEKHOCTUTE HAMAT NOBpPear OT
TpaHcrnopTUpaHe.

® [lo Bb3MOXHOCT 3anaseTe onakoBKaTa Ao
U3TUYaHe Ha rapaHLMOHHUS CPOK.

OnacHocT!

YpeabT U ONaKOBBYHUAT MaTepuas He ca
[AeTCKM urpayku! fleya He 6uBa fa Urpaat
C N1acTMacoBU TOPGUYKHU, HONO MasIKU
paetaiinu! CblyecTByBa onacHOCT pa rv
TbTHaT U ga ce 3agywar!

EneKkTpuyecKa ropHa dpesa

AgpanTep 3a U3CMyKBaHe

OcTpwue Ha nepren

Bopgewa runsa

YcnopeaeH orpaHuimTen
BunkooGpaseH ragyeH Kitou
3ararawm Knewm

3alwuTeH Kanak

OpuruHanHo ynbTBaHe 3a ynotpeba
YKasaHus 3a TEXHUKa Ha 6e30nacHoCT
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3. Ynotpe6a no npegHasHa4yeHue

lopHaTa ppesa e ocobeHo noaxoaALia 3a
06paboTKa Ha AbPBO M N1acTMmaca, OCBEH ToBa
3a u3psAsBaHe Ha Yenose, Ppe3oBaHe Ha KaHaw,
n3paboTBaHe Ha BAbNOaBaHWA, KOnNMpaHe Ha
KpYBK U WpUdTOBKU NMHKUK U ap. lopHaTa dpesa
He 61Ba fja ce U3non3Ba 3a 06paboTKa Ha
meTas, KaMbK v ap.

MawuHata Tpsi6Ba Aaa ce U3nosi3sa camo fno
npeaHasHa4yeHneTo M. Beaka no-HaTaTbLUHa
M3BbH TOBa ynoTpeta He e No npeaHasHaveHue.
3a npegu3BUKaHK OT ToBa LWETHU UK
HapaHsBaHWsA OT BCAKaKbB BUZ, OTTOBOPHOCT
HOCU NOTPEBUTENAT/OBCNYKBALLOTO /IMLE, a He
NPOU3BOAUTENSAT.

Mons, UMaitTe npeaBuA, Ye HaluTe ypeau
CbIaCcHO NpeAHa3Ha4YeHneTo cu He ca
NpoU3BEAEHM 3a NPOMULLIEH], 3aHaATYUICKA
WKW nHAycTpuanHa ynotpeba. Hue He noemame
OTrOBOPHOCT, aKO YPeAbT Ce M3Mon3Ba B
NPOMMULLIEHM, 3aHAATYUIACKM MW UHAYCTPUAHU
NPeAnpUATUS, KaKTO W NPU PaBHOCTOMHM
LENHOCTW.

4. TexXHU4ECHU JaHHU

MpeoBo HanpemeHue: ................ 230V ~50Hz
HOHCYMaLMA HA TOK: .ooveveeiieieerieeeeeee 1200 W
O60poTH Ha npaseH xog;: ...11.000 - 30.000 min"’
BucounHa

Ha xoda:........ 55 Mm (gbn60oYMHa Ha ppesoBaHe)
3arteratenHu Knewu: ..... D8unQ6 MM

3a npodwuniHa dppesa Maxc .30 Mm
Knac sawmra: . /e
Terno: ...ccceeeeees 3,3 Kr

OnacHocT!

LUym u BuGpauusa

CToMHOCTUTE 3a LWyM W BUBpaLma ca noayyeHu
cbrnacHo EN 60745.

HWBO Ha 3BYKOBO HanAraHe LpA ........ 89,5 dB (A)
Honeb6aHune KpA ............................................ 3dB
HwBO Ha 3ByKOBa MOWHOCT L, ... 100,5 dB (A)
Hone6aHme K, ..o, 3dB

HoceTte 3awura 3a cnyxa.
BauanueTo Ha wyma Moxe ga npuymHu 3ary6a
Ha cayxa.

O6LWKTE CTOMHOCTU Ha TPENTEHMA (BEKTOPHA
cyma Ha TpWTe NMOCOKM) NoayveHu cbrnacHo EN
60745.

ApPbHKK

CTOMHOCT Ha eMUCHSA Ha TPENTEHUSA
a, = 5,739 m/c?

Honebanue K = 1,5 m/c?

MocouyeHaTta CTOMHOCT Ha U3TbYBaHM BVI6paLl,MM
€ n3mMepeHa Nno HopMMpaH KOHTPOJ1IeH MeTo 4 1 B
3aBMCMMOCT OT Ha4uHa, No KOMTO Ce 13nonssa
ENeKTPUHECKHUAT MHCTPYMEHT, MOXe Aa ce
NPOMEHA, a B USKIIOHYUTEJTHMU CyHan MOXe Aa
npesullaBa noco4vyeHara CTOMHOCT.

MocoueHaTa CTOMHOCT Ha M3 bYBaHW BUGpaLMK
MOe Ja ce U3Mon3Ba 3a CpaBHeHWe Ha eauH
€/1eKTPUYECKU UHCTPYMEHT C Apyr.

MocouyeHaTta CTOMHOCT Ha U3 bYBaHM BVI6paLl,MM
MOX¥e [a BCe U3Mno/s3Ba CblLL0 3a Ha4aslHa
OUEeHKa Ha oTpuuartesiHo BnAHUE.

OrpaHuyeTe o6pa3yBaHETO Ha WYM U

BUGpaumATa o MUHUMYM!

® MsnonasawTte camo 6e3ynpeyHo
tyHKLMOHUpPALLM Ypeau.

* TloppbpranTte 1 nouyncTeanTe ypeja
pesoBHO.

® [lpurogeTte HauMHa cu Ha paboTa cnpsMo
ypega.
He npeToBapsaiiTe ypeaa.
HoceTe ypepaa npu Heo6XxoAMMOCT 3a
rpoBepKa.
M3ktouBaliTe ypesa, ako He ce 13nonasea.
HoceTe pbKasuum.

BHumaHue!

OcTarTb4yHU PUCKOBE

Jlopy aKo o6CryKBaTe TO3U e/IEKTPUYECKHU

MHCTPYMEHT CbI/IaCHO NpeanucaHuATa,

BMHaru CblECTBYyBaT OCTaTb4yHU

pucKose. Morat aa Bb3HUKHAT cnegHuTe

ONacHOCTU BbB Bpb3Ka C KOHCTPYKLUUATA

U U3NBJIHEHUETO Ha TO3U eIeKTPUYECKU

UHCTPYMEHT:

1. YBpemwpaHe Ha 6enuTe Apo6oBe, aKo He ce
HOCM MoaxoAALla 3aluTHa Macka NpoTuB
npax.
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2. YBpempaaHe Ha C/yxa, ako He ce HOCH
NOAXOAALLA C/IyX0Ba 3alluTa.

3. YBpempaaHua Ha 34paBeTo, Pe3yNTUpaLLm ot
BMOpaLMUTE BbPXY pbKara, aKo ypeabT ce
M3N0oN3Ba NPOLBL/IKUTENIHO BPEME U He ce
BOAM U NOAABPIKA KAKTO TPsAGBA.

5. Mpeau nycKaHe B eKcnjoaTauus

Mpeau cebp3BaHeTo ce ybeneTe, Ye AaHHUTE
BBbPXY TMMoBaTa TabenKa OTroBapAT Ha AaHHUTE
OT Mpeara.

MpeaynpexpeHue!

Mpeau aa npeanpuemeTe HaCTPOMKK Ha
ypepa BUHaru usgbpnsaiite MpexoBua
wencern.

I'Ipe,qM nycKaHe B eKcrnsioatayma BCU4KK
NOKPUTHA U 3alUTHU I'IpVICI'IOCOGJ'IeHMFl TpF|6Ba
Aa ce MOHTUpAT cnopes U3UCKBaHUATa

5.1 MoHTam Ha MU3CMYKBaLY, Wwyuep
(¢dwr. 2/nos. 1)

BHumaHue! OT mepHa TouKka ona3BaHe Ha

3/,paBeTo M3N03BAHETO Ha NpaxoynaBAHe e

3afb/IHHUTENHO Heo6xoaUMO.

* CebpeTe Bawara ropHa dpesa
4ypes u3cmyksalma Lwyuep (1) Kbm
npaxocMyKa4Ka Uam npaxoynassLLo
npucnocobaexue. Mo To31 HaumH nocTurate
ONTUMAasHO NpaxoynaBAHe OT 3aroToBKara.
MpeanmcTeata: Bue waaute KakTo ypesa,
Taka 1 BawweTto cob6cTBeHo 3apase. OcBeH
TOBa paboTHOTO B MACTO ocTaBa 4MCTO M
Mo-CUrypHo.

®  Bb3HMKBALLMAT N0 Bpeme Ha paboTa npax
Moe ga 6bae onaceH. Mons cwbatogaBanTe
paspen ykasaHua 3a 6e30nacHoCT.

® lM3nonssaHarta 3a 3aCMyKBaHe
npaxocMyKayKa TpsAbBa fa e nogxoasiia
3a 06paboTBaHunA MaTepuan. Nanonssarte
cneuuaneH cMyKarten, B C/lyqan, 4ye paboTtuTe
C mMarepuasnu, CUIHO yBPEHKAALLM 3APaBETO.

e 3arerHeTe uacMmykBawms wyuep (1) c ggata
6onTa cbe ckpuTa mMasa (f) KbM ppesoBaTa
o6yBKa (2).

®  V3cMyKBaLLMAT LyLEp MOXe fa Ce CBbpe
KbM M3CMYKBaLLUM ypean (MpaxocMyKadKa)
CbC CMyKaTesIeH LWnayx.

® BbTpewHWAT AnamMeTbp Ha M3CMyKBaLLMA
wyuep e 36 mm. CBbprKeTe KbM
M3CMYKBaLLMA LLyLiep NOAXOAALLO roNaMm
CMyKaTefieH Lunayx.

5.2 MoHTaK Ha 3aWMTHOTO NOKpUTHE

(¢pwr. 3/nos. 24)
MoHTUpaiTe 3alWMUTHOTO MOKPUTHE (24) KaKTO e
noKasaHo Ha durypa 3.

5.3 MoHTax Ha napasiesIHMA orpaHuyuTen
(¢pwur. 4/nos. 21)

* Bkapa¥iTe HanpaBiaBaLMTe BasioBe (a) Ha
napanenHua orpaHuyanTen (21) B otsopute
(b) Ha dppe3oBaTa 06yBKa (2).

®  PerynvpaiTe napanesHusa orpaHuinTen
(21) Ha ¥enaHnA pasmep W ro 3aterHeTe ¢
KpunyatuTe 6onTose (3).

5.4 MoHTaM Ha Bbpxa Ha neprena
(¢pwur. 5/nos. 13)

* C Bbpxa Ha neprena (24) moxeTe Aa
(hpesoBaTe KPbroBu 30HMW.

® (CBbpieTe Bbpxa Ha neprena (24) Kbm
napanenHua orpaHnyanTen (21) Kakto e
noKasaHo Ha ¢urypara. Cera MOHTUpanTe
napanenHua orpaHnynTen (21) ¢ Bbpxa Ha
neprena (24) Ha ropHaTta @pesa. MoHTaxbT
Ce U3BBPLLUBA, KAKTO € OMMCaHo B TOYKa
5.3, HO napanenHuAT orpaHnymTen (21) ce
MOHTHMpa M3mMecTeH Ha 180°, TaKka Ye BbpXbT
Ha neprena (24) pa coun Hapony (ur. 5).

® HacTpoWiTe )enaHus paguyc Mexay Bbpxa
Ha neprena (24) v ppesara.

* T[losuumoHupariTe Bbpxa Ha neprena (24) B
cpepara Ha Kpbra, KOWTo Lie ce ppe3oBsa.

5.5 MoHTax Ha HanpaBnABaLwaTa BTy/IKa
(¢pwr. 6-7/nos. 20)

® 3akKpenete HanpasaasaLyara BTy/Ka (20)
¢ ggara 6o1Ta cbe cKkputa masa (f) Kbm
tdpe3oBarta ob6yBKa (2).

* HanpaensaBsauara BTynKa (20) ce Bogu
C OMopeH NpbCTeH (b) No AbakKUHA Ha
wabnoHa (c).

e 3aroToBKaTa (d) Tpsab6Ba fa 6bae no-ronsMa
C pasnuKara ,,BbHLueH pb6 OnopeH NpbCTeH"
1 ,BbHLWeEH pb6 dhpe3a“ (e), 3a fa ce noayyn
TOYHO Konue.
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5.6 MoHTam/pemoHTax Ha hpe3oBuA
MHCTPYMEHT (¢wur. 8-11)

MpeaynpexiaeHue! U3Ternete mpemosua

wencern.

BHumaHue! Cnep paboTa c ropHata ¢pe3sa

¢ pe30BUAT MHCTPYMEHT OCTaBa MHOFO

ropeiy, 3a OTHOCUTE/IHO AbJIFO Bpeme.

BHumaHue! ®Ppe3oBuTE MHCTPYMEHTH

ca MHoro ocTpu. Mpu pa6ota ¢ ppe3oBu

MHCTPYMEHTU BUHAru HoceTte 3alWuTHU

pbHaBULN.

° B Tasu ropHa ppesa morar ga ce M3nonssar
(hpesoBUn MHCTPYMEHTH C AUaMeTbP Ha
TANOTO 6 MM 1 8 MM. [ToBeYeTo hpe3osu
MHCTPYMEHTY CblUeCTBYBaT 1 [ ABaTa
pasmepa.

° MoseTe ga nsnonssare Gpesosu
MHCTPYMEHTW OT CefJHUTE MaTepuanu:

- HSS - nogxopgswm 3a o6paboTKa Ha MEKO
ObpBO

- TCT /Bondpamos kap6uz/ - Moaxoasy,

3a obpaboTKarta Ha TBbpAa AbpBECHHA,
3arerarefiHv NJIo4M U NiacTmMacw.
M36upaiTe nogxoaswms 3a Bawma cnyyan
Ha M3non3saHe PPe30B MHCTPYMEHT.

® [lpy NbpBOHaYa/IHOTO M3MOI3BAHE Ha
¢dpesara: Mons oTcTpaHeTe nnactmacosara
OnaKoBKa OT (Ppes30BUTE INaBu.

® [lpeAu MOHTaMa NoYMCTeTE ramky,
3areraTrefiHv KieLwm 1 Tano Ha dpesara.

® HartucHeTte hMKCHMpaHeTO Ha BpeETEHOTO (12)
1 4pes eHOBPEMEHHO BbPTEHE BpeTeHarta
[a BNA3ar B rHespara.

e OtBwuiTe 3aTeratenHara ravika (10) ¢
raeyHusa Ko (22).

* 3BapeTe hpe30BUA MHCTPYMEHT, KOUTO
TpA6Ba Aa ce JeMOHTMPA OT 3aTeraTesiHuTe
Knewwm (23).

®  W36epeTe noaxofAwma 3a Bawma cnyyan
(hpes0B MHCTPYMEHT.

®  36epeTe NOAXOAALLM 3aTeraTe/IHUTE KeLm
(23) KbM M36paHUA GPe30B MHCTPYMEHT.

e CeranocTtaBeTe 3aTeraresiHuTe Kiewm (23)
1 ravika (10) BbB hpe30BOTO BPETEHO.

® [locTaBeTe TANOTO Ha (PPE30BUA MHCTPYMEHT
B 3aTeraresIH1Te KaeLm.

®  3aApbTe HAaTUCHATO (UKCUPAHETO Ha
BpeTeHoTO (12).

e CrerHete 3ateratenHara ravika (10) ¢
raeyHusa KoM (22).

®  dpe3oBMAT MHCTPYMEHT TPAGBA fa e MbxHaT
Hai-manKo 20 MM B 3aTeraTesiHuTe Kelm
(23).

* [pepv nyckaHe B eKcnioartauus Ha ypeaa

nposepeTe A06POTO 3aKpenBaHe 1 BbpTeHe
Ha hpe30BUA UHCTPYMEHT!

5.7 PerynupaHe Ha KpalHUTe orpaHu4UTeNn
(¢pwur. 16/nos. 25)
Cnopep HeO6X0ANMMOCTTa KparHUTe
orpaHuymTenu (25) morar fa ce peryavpar BbB
BMCOYMHA. 3a LieNiTa pa3BuinTe KOHTparankara
Ha KpanHuA orpanmyamnTen (25) 1 ro 3aBbpTeTe C
romoLLTa Ha OTBEPKA Ha ¥eslaHaTta BUCOYMHA Ha
orpaHuyaBaHe.

MpeaynpexiaeHue! NMpepu nyckaHe
B eKcnJioatauua OTHOBO OTCTpaHeTe
perynvpaiymte U MOHTaHU UHCTPYMEHTH.

6. O6cnyxBaHe

® He nanonasarite Gpe30BU NHCTPYMEHTHU
C HWUCKO Ka4eCTBO W1 NOBPEAEHM.
Manonssavite Gpe3oBn MHCTPYMEHTU
C AnameTbp Ha TAIOTO 6 MM WK 8 MM.
Ppe30oBMTE MHCTPYMEHTHU OCBEH TOBa
TpA6Ba fa ca U34YMCNEHN 3a CbOTBETHUTE
060pOTH Ha NpaseH Xof,.
® T[logcurypeTe feTtaiina, KOMTo Tpsbaa Aa ce
o6paboTBa TaKa, Ye Mo Bpeme Ha paboTa
[la He MOXe Aa ce namecTtsa. Manonssante
3areraTtesiHv NpUCNocoBeHHA.
MaTernavte mpexoBua Kaben BuHarv Hasap/!
® Hukora He hpe3oBaiTe Haf METaIHN HacTw,
60NTOBE, MUPOHU U Ap.

6.1 BrkatouBaHe/usknousaHe (¢pur. 12/nos. 4)
3a BKJII0OYBaHe 3ajeicTBanTe 6/10KMpoBKaTa 3a
BK/II0YBaHe (5) M HaTUCHeTe NpeBK/toYBaTeNs
BKJIIO4YEHO/U3K0HEHO (4).

3a U3K/toYBaHe NycHeTe NpeBK/loYBaTeNs
BKJIIO4YEHO/U3KOHEHO (4).
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6.2 PerynupaHe Ha o6opoTuTe

(¢pwur.13/nos. 11)
MopxoasawwmTe 060pOTH 3aBUCAT OT MaTepuana
3a obpaboTBaHe 1 guameTbpa Ha ppe3oBus
MHCTPyMeHT. C npeBKtoyBaTens 3a peryavpaHe
Ha obopoTtuTe (11) More pa nsbupare 060poTH
B AgnanasoHa ot 11.000 go 30.000 min'. MoxeTe
fa nsbupare mexzay 6 pasiMyHM NO3MLUK Ha
npeskaoyBarens. O60poTMTe Ha pasIniHUTE
no3uLMK Ha NPEBKYBATENA Ca KaKTo crieaga:

MpeBkaouBala no3uuus 1: npuéa. 11.000 min'!
(MWUHMManHKM 060poTH)

MpeBKaoyBaLa no3uuus 2: npuba. 16.000 min'!
MpeBkaouBala no3uuus 3: npuba. 22.000 min'!
MpeBKatouBalya no3uuma 4: npun6. 25.000 min''
MpeBKatouBawya no3uuma 5: npun6. 29.000 min''
MpeBKaoyBala no3uuus 6: npuéa. 30.000 min'!
(MaxkcumanHu 060poTH)

YBennMyaBaHe Ha o6opoTuTe:
[BuvKeTe perynatopa Ha o6opoTuTe (11) B
MOCOKa NJtoc.

HamanaBaHe Ha o6opoTuTe:
[BuvKeTe perynatopa Ha o6opoTuTe (11) B
MOCOKa MUHYC.

6.3 PerynupaHe abn6oynHarta Ha ppe3oBaHe
(pur.14-18)

® [locTaBeTe MalMHaTa Haj 3aroToBKaTta.

® PasBuiite kpunyatuna 6onT (16) 1
3aTArawara gpbKa (9).

° bBaBHO [BMKeTe MalumHaTa Hagony, foKaTo
(pesara JOKOCHe 3aroToBKara.

® 3aBwuiiTe 3aTArawiara gpbKa (9).

® T[loctaBeTte puHOTO perynmnpaHe (15) Ha 0
cnopef ¢urypa 15.

® PerynvpaiTe peBosBEepPHUA KpaeH
orpaHnyuTen (14) Taka, 4e orpaHUyUTENAT
3a gbnb6ounHa (19) fa ce Hamupa Hag Hawm-
HWCKO peryiMpaHva KpaeH orpaHuynTen
(25).

® (CsasneTe orpaHuuuTens 3a gbnboynHa (19),
[IOKaTo AOKOCHE KpanHWA orpaHnyuTen (25).
Cnep TOBa cTerHeTe Kpunyartma 6onT (16).

® T[loctaBeTe cTpenKarta (17) Ha To4YKa Hyna Ha
cKanara (18).

® PasBuiite kpunyatuna 6onT (16). U36yTariTe
Harope orpaHuyuTens 3a gbn6ounHa (19),
JoKarTo cTpenkara (17) nocouun Ha ckanara
(18) ®enaHata gbn604MHaA Ha hpe3oBaHe.
OTHOBO 3aTerHeTe Kpun4yaTua 6oAT.

* [IpoBepeTe HacTpoMKara c nomoLyra Ha
Npo6HO (hpe3oBaHe Ha 0TNaAbYHO napye.
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e Cera MOMe Aa ce U3BbPLUM GUHO
perynvpaHe agbn6ounHara Ha hpesoBaHe. 3a
LenTa 3aBbpTeTe HUHOTO peryampaHe (15)
Ha enaHaTa CTOMHOCT.

BbpTeHe Ha puHOTO perynunpaHe (15) B nocoka
obpaTHa Ha YaCoBHMKOBAaTa CTpe/iKa: no-masaka
AbnboynHara Ha ppesoBaHe

BbpTeHe Ha puHoTO perynunpate (15) no
MOCOKa Ha YaCoBHWKOBATa CTPesiKa: No-ronsamMa
AbnboyrHaTa Ha ppesoBaHe

3aBbpTaHe Ha PUHOTO peryanpaHe (15) ¢ egHo
fleneHve oTroBapsa Ha NpomaHa AbA6o4ynHaTa Ha
tdpe3oBaHe ¢ 0,1 MM, euH LA 060pOT OTroBaps
Ha 1 Mm.

6.4 dpe3oBaHe

® Y6epeTe ce, 4e Mo 3aroToBKara He ca
nosenHasu Yy am Tena, 3a ja usberHete
nospeau Ha ppesara.

® CBbpHeTe MPeXOoBUA LENcen C NoAXOAALL,
KOHTaKT.
XBaHeTe ypefa 3a ABeTe APbHKH (7).
MocTaseTe ropHarta ppesa Haj 3aroToBKara.

® PerynupaiTe fbn6oymHaTa Ha ppesoBaHe
crnopef To4Ka 6.3.

®  N36epeTe 060poTHTE CNOpes, To4Ka 6.2 1
BKJIIOYETE ypeaa (BM To4Ka 6.1)

* [IlpoBepeTe HAaCTPOMKWTE Ha ypeaa
romoLyTa Ha oTnagb4yHO napye.

® OcrTaBeTe ypeaa Aa [JOCTUIHE MbaHaTa
cKopocT. Efpa Torasa cBanete ppesara Ha
paboTHa BUCOYMHaA 1 BnoKWpariTe ypeaa CbC
3aTArawiara gpbHKa (9).

MocoKa Ha pe3oBaHe: Ppesata ce BbPTU

Mo MOCOKa Ha YaCOBHWKOBATa CTPEKa.
dpe30BaHETO Aa Ce U3BbpLUBA BUHArK 06paTHO
Ha nocokKarta Ha BbpTeHe, 3a Aa ce usbsarear
310nonyKu (cur. 19).

MNopaBaHe: MHoro BaxHO €, 3aroToBKarta
4a ce o6paboTBa C NpaBUIHOTO NoAABaHe.
MpenopbyBame, Npeau 06paboTBaHeTo Ha
camara 3aroToBKa fa U3BBbPLUNTE HAKOJIKO
Npo6HW hpe3oBaHus ¢ OTNAABLYHO Napye oT
CbLMA TUN. Mo TO31 HAYMH MHOFO JIECHO ce
ycTaHoBsBa HaW-fobpara paboTHa CKOPOCT.

MHoro 6aBHO nogasaHe:

®pesara 61 Mormna cuiHo aa ce 3arpee. Horato
ce 06paboTBa ropuM MaTepuarn, Kato HanpuMep
[bPBO, 3aroToBKaTa MOMeE fa Ce Bb3MnJiaMeHu.
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MHoro 6bp30 noaaBaHe:
dpesara Mome Aa ce nospeaun. HauecTso Ha
tpesoBaHe: rpy60 1 HepaBHo.

OcTaBeTe deeSOBVIFl MHCTPYMEHT Hanb/1HO Aa
cnpe, npegu ga oTCTpaHUTe 3arotoBKara nam
npegu ga octaBuTe ropHata q:pesa.

6.5 CTbnKoBO (hpe3oBaHe

Cnopepa TBbpAOCTTa HA MaTepuana, KoMTo Lwe

ce 06paboTBa, 1 AbNbouMHaTa Ha ppe3oBaHe,

TpAbBa Aa ce npoueampa Ha HAKOIKO CTBIMKM.

® PerynupawTe KpaiHWUTe orpaHnymMTeNn
criopef, To4Ka 5.7.

® AKo Tpsb6Ba fa ce ppe3oBa Ha HAKOIKO
CTBINKW, 3aBbPTETE PEBONBEPHUA KpaeH
orpaHunuuTen (14) cnep perynnpaxe
AbnboymHaTta Ha ppe3oBaHe cnopes To4Ka
6.3 TaKa, Ye orpaHNYUTENAT 3a AbN6OYNHA
(19) pa ce Hamupa Haf Han-BMCOKUSA KpaeH
orpaHunyuTen (25).

* (pesoBaiTe Npu Tasu HacTponka. Cnep
3aBbpLUBaHE Ha MbPBUA NPOLEC Ha
(pesoBaHe perynmparite peBoIBEpHUA
KpaeH orpaHuumnTen (14) Taka, ye
orpaHniuTeNsT 3a AbnboynHa (19) pa ce
Hamupa Haj CpeAHUA KpaeH orpaHuynTen
(25). Cera nsnbniHeTe dpesoBaHe 1 Npu Tasu
HacTpoKa.

e Cera perynvpaniTe Hah-HUCKUA KpaeH
orpaHnyuTen (25) 1 3aBbplueTe
$ppesoBaHeTO.

6.6 Ppe3oBaHe Ha Kpbrose € Bbpxa Ha
neprena (13)

3a (hpesoBaHe Ha KPbroBe OKO/O CpefHa TouKa

npoueanpanTe KakTo cnefsa:

® MoHTupaKTe 1 perynnpanTe Bbpxa Ha
neprena (13) cnopep To4Ka 5.4.

® [locTaBeTe Bbpxa Ha neprena (13) Ha
cpepara Ha Kpbra, KOWTO Lie ce ppe3osa u
NpUTUCHETE.

® MUsBbplieTe hpe3oBaHeTo crnopes To4Ka 6.4.

6.7 ddpe3oBaHe ¢ nNapasiesIHAA orpaH1M4UTenN
(21)

3a (hpesoBaHe No Ab/KUHA Ha NPaB BbHLUEH

pbb Ha 3aroToBKa NpoLeAvpanTe KakTo cneasa:

®  MoHTupaiTe napanenHusa orpaHuumTen (21)
crnopep To4Ka 5.3

* Bopete napanenHusa orpaHuymTen (21)
no NPOABb/IKEHME HA BBHLWHMA PO Ha
3aroToBKarta.

® MUsBbplieTe hpe3oBaHeTo crnopes To4Ka 6.4.
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6.8 ®dpe3oBaHe CbC CBOGOAHU pbLe

lopHaTa ppesa Mmoxe aa pabotu 1 6e3

HanpasasBaLM KoioHW. MNMpun hpesoBaHe CbC

CBOGOAHM PbLE MOXKETE Aa U3Mb/HABATE

MHTepecHW hpe30BbYHK PaboTu, KaTo HanpuMep

M3roTBAHE Ha LUPUPTOBU NNMHUK.

® 3auenTa M3nonssavite MHOro paBHa
HacTporiKa Ha dpe3sara!l

® [lpu obpaboTKaTa Ha 3aroToBKaTa
cbbofaBanTe NocoKarta Ha BbpTeHe Ha
pe30BUTE MHCTPYMEHTH (cur. 19).

6.9 NpodunHo ppesoBaHe U ppe3oBaHe Ha
pb60Be (¢ur. 20)

® 3anpodunHo dpesosaHe (a) n bpesoBaHe
Ha pbbose (b) moraT fa ce M3nonsear u
cneupanHu pesu ¢ ONopeH NPbLCTEH.

® MoHTupaiTe dpesara.
BasHo npubauKasanTe malmMHaTa Kbm
3aroToBKarta.

* BogeTe Hanpasnsasawma 60T nam chepuyeH
narep (C) € IeK HaTUCK NO Sb/IKUHA Ha
3aroToBKarta.

MpeaynpexiaeHue!

Cnopep, maTepuana npu roieMu gbi604UHU
Ha ¢pe3oBaHe TpA6GBa fa ce pa6oTu Ha
HAKOJIKO cTbNKK. Mpn BcAKaKBO pe3oBaHe
ApbHTe ropHara ¢gpesa c ABeTe pbLe.

7. CMAHa Ha MpeXoBUA
CbeAUHUTE/IeH NPOBOAHUK

OnacHocT!

AKO MPEHOBUAT CbeAUHUTENEH NPOBOAHUK

Ha TO3M ypep ce NoBpeau, To Tou TpsbBa fa

Ce CMEHW OT NMPOU3BOAMTENA AW OT HerosaTa
cepBu3Ha Cnyba 3a 06CyHKBaHe Ha KMEHTU
WM OT NOA06HO KBandULUMpaHo S1ue, 3a Ja ce
n3berHar uanaraHusi Ha ornacHocT.
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8. NMouncTBaHe, NnogapbHKa U
nopbyKa Ha pe3epBHU YacTU

OnacHocT!
Mpeamn BCUYKKM AEMHOCTH MO NOYMUCTBaHE
usgbpneanTe Wencena.

8.1 NMounctBaHe

® [lo Bb3MOMXHOCT NoAAbPHKaNTE 3aWUTHUTE
YCTPOWMCTBA, BEHTUALMOHHUTE NPOpesu

M Kopryca Ha asurartens 6e3 npax u
3ambpcsaBaHus. [ouncteTe ypeaa ¢ ymcta
Kbpna wamn ro obayxamnTe CbC CrbCTeH
Bb3YyX NPU HUCKO HanAraHe.
MpenopbuBame Bu ga nouncteare ypeaa
[OVPEKTHO Cef BcsiKa ynoTpeba.
MouncTBanTe ypeaa pefoBHO C BRaxHa
Kbpna v Masnko KasueB canyH. He
M3Mnoa3BanTe NoYMCTBaLLM NpenapaTu

WY pa3TBOPUTENN; TE MOraT Aa passagar
njacTMacoBWUTE YacTK Mo ypeaa.
BH1MaBalTe 3a TOBa BbB BbTPELLUHOCTTA Ha
ypeaa fa He nonagHe Boaa. [poHWKBaHEeTO
Ha BoZa B eNleKTpoypesa yBemyaBa pucka
OT ENEKTPUYECKHM yaap.

8.2 Bbr/1eHOBU YETKU

Mpw NnpekomepHo 06pasyBaHe Ha UCKPH
BbI/IEHOBUTE YETKU @ CE NPOBEPSAT OT
€/IeKTpOoCneLnanmcT.

OnacHocT! BbrneHoBWUTE YETKU TpsibBa Aa ce
NOAMEHSAT camo OT e/IEKTPOCNeLaImcT.

8.3 NoappbHKa
BbB BbTpeLLHOCTTa Ha ypeaa HAMa Apyry YacTw,
KOWTO U3UCKBAT NOoAAPBIKKA.

8.4 NopbuBaHe Ha pe3epBHU YacTU U
o6opyaBaHe:

Mpu nopbyKaTa Ha pe3epBHM YacTu Tpabea Aa

Ce nocoYar CNeAHUTe AaHHu:

°® BupgHaypega

ApPTUKyNEeH HoMep Ha ypeaa

MpeHTMdHKaLMoHeH Homep Ha ypeaa

Homep Ha pe3epBHa 4acT Ha Heobxoammara

pesepBHa YacT

AKTYaIH1 LieHN W MHhOopMaLMA e HaMmepuTe Ha

www.isc-gmbh.inf
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CbBeTt! 3a o6bp pesyntar
Ha pa6oTta npenopbyBame
BUCOKOKa4eCTBEHOTO
o6opyaBaHe Ha kwb |
www.kwb.eu
welcome@kwb.eu
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9. EKonorocbobpasHo
OoTCTpaHABaHe U peuuKInpaHe

YpeabT e onakoBaH C Len npefoTepaTtaBaHe Ha
noBpeau Npu TpaHcnopTMpaHeTo. OnaKkoBKa e
CYpPOBWHa W MOXe Aa Ce 13M0a3Ba OTHOBO UK
4a ce npepaboTu. YpeabT U NpUHASIEKHOCTHUTE
My Ce CBbCTOAT OT Pas/IyHKU MaTepranv,
HanpumMep mMeTan v nnacTMaca. He usxebpnsiite
NoBpPEAeHUTE Ypeaur 3aefHoO C GUTOBUTE
oTnagbuu. TpsbBa Aa npegageTe ypesa B
NoAXOAAL, NMPUEMEH MYHKT, KbAETO YPEabT e
6be YHULLOMKEH CboBpPa3HO M3UCKBaHUATA. AKO
He 3HaeTe Kbe MMa NMpMeMeH NyHKT, MoXeTe Aa
nosy4uTe nHdopmauma B obLimHaTa.

10. CbxpaHeHUue Ha CKnap,

CknapupaiiTe ypeaa v NpUHag/IeKHOCTUTE MY
Ha TbMHO, CYX0O MACTO, KbAETO HAMA ONacHOCT
OT 3aMpBb3BaHe U KOETO Aa € HEAOCTbMHO

3a feua. OnTMmanHaTta Temneparypa Ha
cKnagupae e mexpy 5 n 30 “C. CbxpaHsiBanTe
€/IEKTPUYECKUA MHCTPYMEHT B OpPUrMHaHaTa My
onaKoBKa.
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Cawmo 3a cTpanu oT EC
He n3xBbpnsiiTe eNEKTPOUHCTPYMEHTUTE NpK BuTOBUTE OTNagbLm!

CobrnacHo EBponeiickarta aupekTrea 2012/19/EO 3a eNneKTpUYECKU U €NIEKTPOHHU CTapy ypeau 1
npuiaraHeTo B HaLMOHAIHOTO NPaBo YNOTPEeGEHNUTE E/IEKTPOUHCTPYMEHTHU TpsiGBa Aa ce cboupar
OTAE/IHO U la Ce JOCTaBAT 3a EKOJIOMMYHa NMOBTOPHA yrnoTpeta.

AﬂTepHaTMBa 3a peunKnmpaHe no oTHoLeHne Ha nNpmM3nBea 3a BpblLlaHe:

COBCTBEHUKBT Ha e1IeKTpoypeaa BMeCTO BpbLlliaHe aiTepHaTUBHO C Len CBAGVICTBMG € 3ab/iHeH
Nno OTHOLWEeHMe Ha Ll,eﬂeC'b06paSHOTO 0nos30TBoOpABaHeE B cnyqaﬁ Ha OTKa3 0T COGCTBEHOCT.
CTapVIFlT ypes 3a uenta Cbllo TaKa MOXe Aa ce npefocTaBu B NYHKT 3a O6paTHO B3eMaHe, KbeTo
Ce n3pbpLuBa OTCTpaHABaHe No CMUCb/1a Ha HauMOHaIHUTE 3aKOHU 3a C'b6VIpaHeTO, M3BO3BaHEeTO,
CKnagunpaHeTo U peunKampaHeTo Ha oTnagbLm. ToBa He 3acsra NpuUIOXKeHNUTe KbM CTapuTe ypean
OTAE/IHM HaCTU OT NPUHaLIEeHHOCTUTE U MOMOLLHK CpeacTBa 6e3 €N1eKTPUHECKN KOMMOHEHTH.

I'IpeneHaTBaHeTo Wnn apyr sn4 pasMmHoxaBaHe Ha AJOKYyMeHTaumnA U CbnpoBOAUTE/THU AOKYMEHTHU

Ha NPOAYKTUTE, CbLLO TaKa Ha YacTu € JOMyCTUMO camo C M3PUYHOTO cbinacue Ha iISC GmbH /MCK
m6X/.

3anaseHo e npaBoTO 3a U3BbpLIBaHE Ha TEXHNUYECKU NPOMEHN

-60 -
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MHdopmauma oTHOCHO 06CNyHBaHETO

B1bB BCUYKM AbpraBu, KOUTO Ca ynoMeHaTu B rapaHuMOHHaTa KapTa, HMe pasnonarame ¢
HKOMNETEHTHN B 06C}1y}KBaHeTO napTHbLOPH, YNUTO KOHTaKTH LLe HaMmepuTe B rapaHUMOHHATa KapTa.
C'bIJJ,VITe ca Ha Bawe pa3nosioeHne 3a BCAKaKbB BUA CEPBU3HU pa60TVI KaTo PEMOHT, HabaBsAHe Ha
pesepBHN U U3HOCBALLM Ce HacTu Unn CHa6,D,F|BaHe C KOHCymMaTuBu.

HeO6XO,qVIMO € fila ce B3emMe noj BHMMaHue, 4e ciegHnTe 4actv Npru To3Mn NPOAYKT noasiexar
Ha eCTeCTBEHO M3HOCBaHe UM TaKOBa BC/1Ie4CTBME Ha yn0Tpe6aTa MM pecn. chegHuTe 4acTtu ca
HeO6XO,EI,VIMVI KaTo KOHCyMaTuBW.

HKareropusa Mpumep
MN3HocBaly ce 4yacTun® BbrneHoBu 4eTKKn
HoHcymaTtnBHM MaTepuanu/KoHcymaTmem® ®pesa
Jlnnceawm yacTtu

* He ce BKAtOYBAT 3a4b/HUTENHO B JOCTABEHUA KOMMIEKT!

Mpwu HepocTaTbUM MK aedeKrTn Bu monnm ga yseaomute 3a cayyasn Ha AedeKT B UHTEPHET Ha WWW.
isc-gmbh.info. Mons, o6bpHeTe BHMMaHWe Ha TOYHOTO ONMcaHue Ha AedeKTa 1 BbB BCEKU Cyvam
OTroBOpETE 3a LeTa Ha CnefH1Te BbNpocu:

®  YpenbT paboTu/ v € Beye UK AedeKTHT Ce e NPOsBMII B CamMoTO Havyasio?
® Helwo Hanpasw/io sin By e Brieuat/ieHve npeau ga ce nposiBv AeeKTsT (MHAMKaums 3a gederTa)?

® Cnopepa Bac B KakBo ce cbCcToM fedeKTbT Ha ypesa (OCHOBHA MHAMKAUMA)?
Onuwerte gedekTa.

-61-
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MapaHuMOHHa KapTa

YBamaemu KJMEHTH,

HalMTe NPOAYKTU NOAJIEHAT Ha CTPOr Ka4eCTBEH KOHTPO. B cnyyan, ye BbNpeKn ToBa TO3U Ypeq,

HAKora He yHKLUMOHMpPa 6e3ynpeyHo, TO MHOTO ChHasifaBaMe 3a ToBa M By Moivm aa ce o6bpHeTe

KbM HallaTa cepBu3Ha ciywba Ha agpeca, NOCoYeH B Ta3u rapaHumnoHHa KapTa. C yaoBOACTBUE CMe

Ha Balle pa3nonomeHue cbLLo M Mo TesiedoHa Ha NOCOYEHNA TenedoHEH HOMED 3a O6C/yHBaHeE.

OTHOCHO NpeaABsBaHETO Ha rapaHLMOHHU NPETEHLMM € B CUa CNIeAHOTO:

1. TapaHUMOHHUTE YC/I0BUA Ce OTHACAT CaMo 3a NOTPeBUTENN, TOECT 32 PU3UYECKM NNLA, KOUTO
HAMa Ja n3nonseart ypeaa HUTO 3a NPOU3BOACTBEHU LI, HATO 3a APYr BUA CaMOCTOATE/THA
AenHocT. Tean rapaHLMOHHK YCI0BUA perMaMeHTUpaT JOMb/IHUTENHU FrapaHLMOHHW YCIYrH, KOUTO
No-Z10/1y MOCOYEHUAT NPOU3BOANTEN LOMB/HUTENHO 06ellaBa KbM 3aKOHOBATA rapaHUmsa Ha
KynyBayuTe Ha HEroBuTe HOBW ypeaun. Balunte 3aKOHOBM rapaHLMOHHW Npasa He ce 3acarar oT
Tasu rapaHumsa. Hawara rapaHumMoHHa ycnyra e 6esnnartHa 3a Bac.

2. TapaHuMoHHaTa ycnyra obxBallya caMo HeAOCTaTbLM MO 3aKyneH oT Bac HoB ypea Ha
[10/1yNOCOYEHMA NPOU3BOANTES, KOMTO AOKA3YEMO Ce Ab/KaT Ha MPOU3BOACTBEH WK OTHACALL
ce o matepuana fedeKT, 1 No Hall U36op ce orpaHMyaBa A0 OTCTPaHABAHETO Ha TaKMBa
HeJoCTaTbLUM MO ypeaa uav Ao nogmaHarta Ha ypega. Mons, umanTe npeasua, Ye HawunTe
ypeau cnopeg npefHasHayeHNeTo CU He ca KOHCTPyMpaHU 3a NPOMULLIEHA, 3aHaATYMICKA UK
MHAYCTpUanHa ynotpe6a. lapaHuMOHEH JOroBOp nopazm ToBa He ce peanvsvpa ToraBa, Korato
ypeabT e 61N U3MNoN3BaH B paMKUTE Ha rapaHLMOHHWA NEPUOA, B MPOMULLIEHW, 3aHAATYUINCKU UK
WMHAYCTPUATHWN NPEANpUATUA MK € BUN U3NO0KEH Ha MOJ06EH BUA, HaTOBapBaHe.

3. OT Hawarta rapaHLuus ce U3KYBar:

- LLleTVI no ypeaa, Bb3HMKHa/U BC/ie4CTBUE Ha Hec1:6mop,aBaHeTo Ha yNbTBAaHETO 3a MOHTaX U
Bb3 OCHOBA Ha TEXHWUYEKM HEKOMMETEHTA MHCTaaUMsA, HA HECNAasBaHETO Ha PbKOBOACTBOTO 3a
yrnoTpe6a (KaTto Hanp. NoCPeACcTBOM CBbP3BaHe KbM HEMPaBUIHO MPEHOBO JIMHEMHO HarnperKeHue
WV BUL, ENEKTPUYECTBO) UK BCIEACTBUE Ha HECHONIOAABAHETO Ha pasnopeaouTe 3a noaapbHKKa
M TEXHMKA Ha 6e30MacHOCT UM NMOCPEACTBOM M3/1araHeTo Ha ypesa Ha aHOpMaJsiHW YC/I0BUS,
XapaKTepHW 3a OKOMIHaTa Cpefa Wiav nopaaum nncealla noaapbKKa U 06C/yKBaHe.

- |.|.|,eTVI no ypeaa, Bb3HUKHa/IM BC/leACTBUE Ha HENno3BoJieHa Uan rIpOCbeCVIOHaﬂHO HEKOMNETEeHTHa
ynoTpe6a (KaTo Hanp. NpeToBapBaHe Ha ypeaa Wan U3noi3BaHe Ha HepaspeLleHn MHCTPYMEHTH
3a ynoTtpeta unm ob6opyaBaHe), NPOHMKBaHE Ha Yy au Tesa B ypeaa (KaTo Hanp. NACHK, KaMbHU
WY Npax, TPaHCMOPTHM LLETH), MpUiaraHe Ha cuia UK YyHau Bb3AeNCTBUA (KaTo Hanp. LWeTu
BC/IeACTBME Ha NajaHe).

- LLleTn no ypepa vnm no YacTu Ha ypega, Ab/iKally Ce Ha M3HOCBaHe BC/eACTBUE Ha NO3BaHe,
Ha 06MYarHO MK ApPYyro eCTECTBEHO N3HOCBAHE.

4. TapaHUMOHHWAT Nepuoj Bb3/M3a Ha 24 Mecelia 1 3arno4ysa Ja Teye OT JartaTa Ha NoKymnKa Ha
ypeza. lapaHUMOHHM NpeTeHLMU cneaga fa ce NpeaaBaBaT Npeay M3TMYaHeTo Ha rapaHLMOHHUSA
nepvop B pamMKUTE Ha BEe CEAMULM, CNEA, KaTo CTe OTKpUAK fedeKTa. [peaassaBaHeTo Ha
rapaHuMoHHU NpeTeHunn cne n3tniaHe Ha rapaHuMoHHUA nepuo e USKIlo4YeHoO. PeMOHTBT nnmn
nogmMsHarTa Ha ypefa HUTO BOAM A0 YAb/KaBaHe Ha rapaHLUMOHHMA Nepuog, HATO ce cTapTupa
HOB rapaHLUMOHEH Nepuoza B pe3ynTaT Ha Tasu yc/yra, U3BbpLUEHa Mo OTHOLLEHWE Ha ypeaa
WY €BEHTYaJIHO MOHTMPaHW pe3epBHM YacTW. ToBa BarM CbLLO NPW NOA3BAHETO HA CEPBU3HO
06CNyKBaHe Ha MACTO.

5. 3a panpeasBuTe rapaHLUMOHHa NPeTeHUUs, TpAbBa Aa pernctpupare noBpeaeHus ypes Ha
www.isc-gmbbh.info. MoaroTeBeTe Kacosarta 6enexKa namn gpyru JOKYMEHTH, yA0CTOBEPABALLM
NoKynKara Ha ypega. Ypeau, KouTto 6baar usnparteHu 6e3 CbOTBETHUTE JOKYMEHTU WM 6e3
dabpuyHa TabenKa, HAMa aa 6baaT B3eTH NoA BHMMaHWE 3a rapaHLMOHHO OOC/yKBaHe nopaau
HEBB3MOXHOCT 3a MAEHTUDULMPaHETO M. Cref KaTo HaLUMAT rapaHLMOHEH CEPBU3 YyCTaHOBM
nospegara, BegHara e Bu nsnpartvm nonpaseHua ypea uav HOB ypes.

Pa36upa ce, cpeLly Bb3CTaHOBAIBaHE Ha Pa3XoAuTe H1E OTCTpaHaABaMe C YA0BOICTBUE ChLLO TaKa
AederTH Mo ypeaa, KOMTO He Ca BHJIIYEHM UM BEYe He Ce BHJIIoYBAT B 06XBaTa Ha rapaHuumsTa. 3a
uenTa, u3npartete, MO/, ypeaa Ha Halua cepBU3eH agpec.

IMo OTHOLLIEHWE Ha M3HOCBALLM Ce, YNOoTPeBABaHU UK AedEKTHWU YacTu 06pbLLAME BHUMAHWE Ha
orpaH1YeHUATa Ha Tasu rapaHLms CbobpasHo MHOPMaLUATA OTHOCHO OGC/TYBAHETO B TOBA
ynbTBaHe 3a ynoTpeba.
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Kivéuvog! - Ma T peiwon tou kivduvou tpavpatiopov diaBacte v Odnyia xpriong

®

Mpocoxn! Na xpnotpormoleite wroacmideq. H enidpaon Tou BopUBoL propei va TPOKAAETEL TNV
ATIWAELA TNG AKOTN|G.

@

Mpocoxn! Na xpnotoroleite paoka mpoctaciag arod okovn. Katd v enegepyaocia EVAoU kat
AAAWV VAIKwV Sev arokAeietal n dnuoupyia emPAaBoug yia Tnv uyeia okovng. Aev emTpEMeTAL T
enegepyacia VAIKWV TIou TIepLEXOUV apiavTto!

Npoooxn! Na popdTte oMWoSMOTE MIPOCTATEVUTLKA YuaAld. Ot oTiivOripeg TIov dnuoupyouvTal
KaTda TNV epyacia 1) Ta ekodpevoovi{OHeEVa KOPUATLA, POKAVISLA KAl OKOVEG UTTOPOVV VA TIPOKAAEGOUV
anwAela g 6paong.
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Kivéuvog!

Katd tn xprion Twv CUOKEUWYV TIPETIEL, TIPOG
anoduyrn TPAUNATIOUWY, VA TNEOVUVTAL Kal

va Aapdavovtatl oplopéva HETpa acdpaleiag.
AlapaoTe yla 1o AGyo auto TIPOCEKTIKA TIQ
Odnyieg xpriong / Yrodeielg aopaAeiag.
DUAAETE TIG KOAA Yla va €XETE TIG TIANpodOopies
ndavta otn didbeon oag. Eav mapadwoete
ouokeun o€ AAAa Atopa, dwote padi Kat auTteg
11§ Odnyieg xpriong / Ynodeitelg aopaheiag. Aev
avaAapBdavoupe Kapia eubuvn yla atuynuata

1) BAGPEG IOV odeilovTaL GE N THPNOT AUTWV
Twv Odnylwv xprong Kat Twv Ymnodeifewv
aodaAeiag.

1. Ymodei&eig acpaAeiag

Oa Bpeite TIq avaioyeg urodeifelg aodaieiag
oTo eriouvarntéuevo BiBAdpLo!

Kivéuvog!

AwaBaote 6Aeg TIg Yrodei&elg acpaleiag
Kat Tig 0Odnyieg. Eav dev akohoubrioete

T1q Yrodei&elg aodpaleia kat Tig Odnyieg dev
arokAgiovtatl nAektpomAngia, Mupkayld kavn
ooBapoi tpavpatiopol. PUAGETE TIPOCEKTIKA
OAeg TIG YToSei&elg aodaAedig kat TIg
0dnyieg yia To pEAAOV.

2. Neprypadn TnNg CUCKEUNG Kal
oupmnapadidopeva

2.1 Neprypadrn} TNG CUCKEVNG (E1k. 1)
1. TMpooappoyeag avappddnong

2. TNedho ppelag

3. MMetaAovda

4. AlakoTTING EVEPYOTIOINOTG/ATIEVEQYOTIOINONG
5. ®payn evepyoroinong

6. Aywyoég ouvdeong e To SiKTuo

7. XewpoAafn

8. [MepifAnua kvntmpa

9. Aapn cuodiEng

10. Ma&uadt cuodENg

11. P’uBuion aptBpov otpodpwv:

12. AoddaAion atpAkTou

13. MUt dlapn

14. Zmplya pe TEppa TUTIou peBOABEP
15. PUBuion akpiBeiag

16. MNetalovda

17. Aeiktng

18. KAipaka

19. Odnyog Badoug

20. ZwAnvag-odnyog
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21. MapdAAnAo téppa

22. AimA6 kAeldi

23. Mévoa ouodiEng

24. TpooTATEVTIKO KAAUMHA
25. Tepua

2.2 Tuumnapadidopeva

Bdoel g meptypadng Twv cupnapadidopevwyv

TIAPAKAAOULE va EAEYEETE TNV TTANPOTNTA

TOU TIPOIOVTOG. Z€ TiepimTwon eAAeiPewWV

TUNUATWYV TIAPAKAAOUE VA AmoTavoeite eviog

5 epYACIUWY NUEPWV ATIO TNV NUEPOMUNVIA

ayopdg oto Kevtpo ZepPig (Service Center) Tng

eTalpeiag pag r} oTo Kataotnua ard To oToio

ayopdoaTte T CUOKEUT), TIPOCKOMI(oVTag TNV

loxvouoa anddelEn ayopdg. MapakaAovpe va

TIPOCEEETE TOV TIiVAKA £YYUNONG OTOUG OPOUG

£YYUnong oTo TEAOG TWV OSNYLWV.

® Avoi€te T cuokevaoia kat BydAte
TIPOCEKTIKA TI CUCKEUN.

®  AMOPOKPUVTE TA UAIKA CUOKEUAOIAG
KaBWG Kal Ta CUCTAKATA TIPOOTACIAG TNG
ouokevaoiag / petadopdg (eav umtdpyouv).

°  EAgy&te €AV eival TTIAN)PEG TO TIEPLEXOUEVO.
EA€yETe TN ouokeun kat Ta a§gooudp yla
evdexodueveg nuLEG ard tn petadopd.

®  ®uAd&te T cuokevaaia av yivetal EXPL TNV
mapodo NG mpobeopudlg TNG €yyunong.

Kivduvog!

H ouokeun kat ta VAIkd ocuokevaciag dev eival
matkvidia! Ta madia dev emurpénetal va naifouv
€ TIAQOTIKEG OAKOUAEG, TIAQOTIKEG HEUPPAVES
Kal pikpoavtikeipeva! Yoiotatal kivduvog
katdroong kat acdpugiag!

HAekTpikn dpela
MNpoocappoyeag avappodnong
MuTn dapnit

2 wAnRvag-odnyog
MapdAAnAog 0dnyog

AmAS KAELSI

MNévoa cuodiEng
MpooTateuTikd KAAUPUA
Mpwtotureg Odnyieg xpriong
Yrodei&elg aodpaieiag
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3. ZwoTn xpnon

H dpéda autn eival 1daitepa KATaAANAN ya
enefepyaocia EVAOU Kal TTAACTIKWV UAKWYV, yld
TO KOYIHO KOUTIWV KAASIWYV, yla ppelapiopa
QUACKIWYV, yla emegepyacia auAdKwy, yia
avTlypadn KAUMUAWYV Kal XapakTrpwV KAT. H
Ppela autr) dev eTUTPEMETAL Va XpnoloTiom el
yla v enegepyacia eTAAAOU, TIETPA KATT.

H pnxavn emrpénetat va xpnotuoromOei pévo
Yla TOV OKOTIO Yyla ToV ottoio Tipoopiletal. Kabe
TEpav TOUTOU Xprion eV avTarokpieval oTo
oKOTIO Yla Tov ortoio TipoopileTal. Ma BAABeS
Tov odeilovtal og TTapdUoLa XPTioN 1 yla
TPAUMATIONOUG TIAVTOG eidoug eubuveTal o
XPrIONTG/XELPLOTNG KAl OXL O KATACKEVAOTNAG.

MapakaAovpe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEVES
pag dev mpoopidovTatl kat Sev £xouv
KOTOOKEUAOTEL Yla ETTAYYEAUATIKY), BLOTEXVIKN
1) Blopnxavikr xpnon. Aev avaAayfdavoupe
€yyunon og TePITTwon Katd Tnv oroia n
OUOKEUN XPNOLUOTIOmBnKe og ouvepyeia,
Blotexvieg 1) o Plopnxavia r) oe epyacieq
TIAPOMOLEG E AUTEG.

4. TeXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

Tdon SIKTUOU: ........... ...230V ~50 Hz
ATIOPPODNOT LOKVOG: e 1200 W
ApBuog otpodpwv

PAAEVTL ovveieiiieiieeieeieee 11.000 - 30.000 min"!
'Yyog

EUPBOAIOHWV: ...... 55 mm (Babog ppelapiopatog)
MEVOA GUOPIENG: oo @ 8 kaLg 6 mm
MNa ¢pela doéppag HAEOUL: . 30 mm
KAGON TIPOOTACIAG: .vveeveeieeeieeeiiee e 11/
BAPOG: .o 3,3kg
Kivéuvog!

Oopupog kal Sovroelg

O1 TiéQ BopUPwWV kal Sovricewv SlamoTwinkav
oupdwva e To poTuro EN 60745.

ZT46uN NXNTKNAG TEONG Ly oo 89,5 dB(A)
ABEBAOTNTA K, oo 3dB
2TABUN NXNTIKNAG LOXVOG Ly voveveenee. 100,5 dB(A)
ABEBAOTNTA K|y cvveviieiiiiieicicce 3dB
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Na xpnotomnoleite nxonpootaacia.
H enidpaom BopuPou pmopei va €xet oav
OUVETIELA TNV ATIWAELQ TNG OKONG.

JUVOAIKEG TIEQ TAAAVTWOEWYV (CUVOAO
SlavuopATWY TPLWV KateuBuvoewv) cUpdPWVaA pe
To ipotutio EN 60745.

XelpoAaBég
Ekrour dovrioewv a, = 5,739 m/s?
ABepatdtnta K = 1,5 m/s?

H avadepdpuevn tiun petadoong dévnong
UETPNONKE BACEL TUTIOTTIOMMEVNG HEBGSOU
€AEYXOU Kal priopei va petaBAndei fj kat oe
EALPETIKEG TIEPUTTWOELG VA KupaiveTal Avw TG
avadepOpeVNQ TIUNG, avaAoya arod Tov TPOTIo
XPTI0NG TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU.

H avadepodpevn petadoon dov'onewv pnopei
va xpnolporomnOei kat yia oUykpLom pe aAAo
NAEKTPIKO EpYaAEio.

H avadepdpevn tun petadoong dévnong
UTtopetl emiong va XpnoLpoTomOei kat yla apyikn
€KTiunon g €kBeong.

Meplopiote TNV dnpiovpyia Bopupou kat TIg

dovnoelg oto eAaytoTo!

® Na xpnoloTIoLEiTE HOVO CUOKEUEG OE AYoyn
Katdotaon.

® Na ouvinpeite kat va kaBapilete TAKTIKA TN
OUKOEUN.

® Na npooappdlete 0T CUOKEUT| TOV TPOTIO
gpyaoiag oag.

® TpoogEte va Pnv ulepPopPTWVETE TN
ouoKeun.

®  AdnoTe TN ouoKeUur] VOEXOUEVWS VA
eAeyxBei amno e1d1ko6 TeEXVITN.

* Na anevepyoroleite Tn cuokeur| étav dev
TNV XPNOLUOTIOLEITE.

* Na popdate yavTia.

Mpoocoxn!
YroAemopevol kivéuvol
AKOMN Kal O€ TIEPIMTWON CWOTNG Kal
KAVOVIKI|G XPY)ONG AUTOU TOU NAEKTPLIKOU
epyaAeiov, upicTavrtal maAvTa opiopEVoL
UTTOAELTIOMEVOL KivEuvol. O1 akoAoubol
KivSuvol UTopovV va mapoustacTouV
avaAoya HE To £i60G KATAOKEUNG Kal TO
HEVTEAO AUTOU TOU NAEKTPLKOU EPYAAEiou:
1. BAd&Beg mveupdvwy, edv dev
XPNOLOTIOMB0UV KATAAANAEG HACKES
pooTaciag ard okov.
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2. BAdBeg ™ng akong, edv dev xpnotpomnoldei
KATAAANAN nxompootaciag.

3. BAd4Beq g vyeiag mou mpokaAovvTal arnod
S0V oeLq XepLov-Bpayiova, EAV N CUCKELT
XPNOLOTIOMOEL yla HEYAAUTEPO XPOVIKO
Sdlaotnua ) dev tpeital kat dev cuvinpeitat
owoTaA.

5. Npwv ™ 6€0M o€ AetToupyia

Mptv TN oUvdeoN olyoupeuTEiTE TIWG TA OTOIKEIA
OTNV ETIKETA TOU CUUDWVOUV [E TA OTOLXEID TOU
SiKTvOU.

Mpoeidomoinon!

Mpv KAVeTE PUBMICELG OTN CUCKELVN va
Byadete mavta To Bvcpa anod tnv mnpida.

Mpwv T B€0mn o€ Aettoupyia TIPETEL va €X0Uv
ToToOeTNOEl CWOTA OAA TA KAAUUMATA KAl Ol
Slatagelg aodaleiag.

5.1 ZuvappoAoynon cTopiov vappodpnong
(ew. 2/ap. 1)

Mpoocoxn! MNa Adyoug vyeiag givat

amapait n xpr’]cn OUCTNMATOG

avuppoq)nonq oKOVNG.
2uvdeaTte TN Ppeda oag e TO OTOULO
avappodnong (1) oe pia nAeKTpIKn okoUTa
1) 0 0’ VOTNUA avappOHNoNG OKOVNG.
‘EtoL ETUXAivVETE ApLoTN avappddnon g
okovNg armod To KATEPYALOUEVO AVTIKEILEVO.
Ta mAeovekTnpata: MpootateveTe TOCO TN
oUOKeun 0ag, 600 Kat Tnv uyeia oag. Ektog
autovU mapapével kabapr) kat acpareoTtepn
n 6¢on gpyaociag oag.

® H okdvn mov dnuwopyeital katd Tnv
epyacia propei va eivat erukivouvn.
MapakaAovpue va ipooeeTe To KePAAalo
Yrodei&elg aopaiedug.

®  H nAeKTpIKN) OKOUTIA TIOU XPNOLUOoTIOLETAL YIa
NV avappodnon MPETEL va eivat KATAAANAN
yla 1o avaAoyo VAIké. Na xpnoluoroleite
€L8IKT) CUOKEUN avappodnong, eav BEAeTe
va TNV XPnoLUoTIomoeTe yia Wlaitepa
emBAaPn yla tnv uyeia VAIKA.

*  BidwoTe To 0TOUI0 avappodnong (1) pe
TIq V0o Ppelateq Bideg (f) oTo MESIAO TNG
dpedag (2).

® To otoplo avappodnong Uropei va ouvdebei
0€ OUOKEUEG avappodnong (NAEKTPIKT
oKkoUTIa) e CWAT VA avappodnong.
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® H eowTeplkn SIAUETPOG TOU OTOUIOU
avappoédnong avepxetat oe 36 mm.
2TEPEWOTE TWPA OTO OTOMIO avappdPnong
€va KatdAAnAo cwArva avappddnong.

5.2 ToTtoB£TNON TOV TIPOCTATEVUTIKOU

KaAvppatog (eik. 3/ap. 24)
ToTtoBETAOTE TO TIPOOTATEUTIKO KAAUPUA (24)
onwg daivetal oTI§ eKOVEG 3.

5.3 ZuvappoAoynon tou rtapaAAnAov
TépHatog (ek. 4/ap. 21)

*  Impwé&te Toug agoveg (a) Tou TTapAAAnAou
Tépparog (21) oTig TpuTEg (b) Tou TESIAOU
™S $PEdag (2).

® PubBuiote To MapdAAnAo tépua (21) ota
OwWoTA PETPA KAl OPIETE TO e TIETAAOVSA

3).

5.4 ZuvappoAoynon HUTngG dapntn

(stK 5/ap. 13)

Me tn poTn Tou dtafrytn (13) pnopeite va
PpelApETE OTPOYYUAA TUNHATAL.

*  BidwoTe TN HUTN Tou dlapnn (13) énwg
daivetal oTnV ameKovion oTo TAapAAAnAo
TépUa (21). TortoBeToTE TO TAPAAANAO
TéPUA (21) pe tn puTn Tou dapntn (13)
ot ppeda. H ouvappoAdynon yievtat
OTwg meptypadetat oto £dadlo 5.3, OpwS
To TaPAAANAo Tépua (21) TomoBeTeital
oTpapEvo katda 180°, £TolL WoTe 1 YUTN TOU
Slapnn (13) va deixvel pog Ta KATW (EIK.
5

® PubBuiote Vv emBupovpevn aktiva PeTagy
NG MUTNG Tou dtafrtn (13) kat g Ppedag.

® TomoBetoTe TN HUTN Tou Slapnn (13) on
UEOM TOU KUKAOU Tou B€AeTE va PppelApETE.

5.5 TortoB€tnom Tou daktuAiov odrjynong
(ek. 6-7/ap. 20)
Bidwote To SakTuAlo 0drjynong (20) pe
TIG dVo Pppelateq Bideg (f) oto MESIAO TNG
dpedag (2).

® O bdakTuAlog 0driynong (20) odnyeitat
padi pe Tov SakTuAlo (b) KAtd PrKog Tou
axvaplov (c).

® To avtikeipevo (d) mpemel va gival
ULEYAAUTEPO KATA TNV Sladopd ,eEWTEPIKN
Akpn SaKTUALOG" Kal ,eEWTEPLIKT AKPN
Ppeag” yla va €xete akpiBeg avtiypado.
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5.6 ZuvappoAdynon/anocuvappoAoynon
epyaleio ppédag (ameik. 8 - 11)

Mpoeidomoinon! BydAte To ¢ig amoé tnv

mnpida.

Mpocoxn! Metd amnod v epyacia Le N

dpEQa, To epyalei otng PpETAG TAPAMEVEL

APKETO diacTnpa {eoTO.

Npocoxn! Ta epyaAeia Tng ppedag eival

TOAU alXunped. Kata tnv epyacia pe

dpEda va PpopdaTe TIAVTA TIPOCTATEVUTIKA

yavtia.

® 3eautni mn $peda uropolv va
xpnotporomBouv epyaleia dpelag
HE SLapeTpo arnod 6 mm €wg 8 mm. Ot
TepLoooTeEPES PPElEQ TIPOoPEPOVTAL KAl OTA
U0 pey€on.

® Mmopeite eKTOG AAAWV VA XPNOLUOTIO|OETE
epyaAeia dpelag amd Ta akdAouba UAKA:

- HSS - katdAAnAo ywa v enegepyaoia
HaAaKwV EVAWV

- TCT - KatdAAnAo yia tnv enegepyaoia
OKANPWV EVAWYV, poplocavidwv Kat
TIAQOTIKWYV UAIKWV. EmuAégTe TO
KatdAAnAo epyaAeio dpedag yla Tnv epyacia
oag.

®  Katd Tnv mpwTtn xprion Twv gpyaieiwv
Ppelag: ADAPETTE TNV TIAACTIKTY)
ouokevaoia and Tiq Kepaleg Twv Ppelwv.

* Kabapiote To a&dadt tnv évoa cuodiEng
KaL TO OTTEAEXOG TNG PPETAg TPV TN XPNIoN.

® [ME&ote v aocddAion g atpdkTou (12) kat
HEe GUYXPOVT TIEPLOTPODT) KOUUTIWOTE TNV
ATPAKTO.

* Aaokdpete To Magudasdt cvodiEng (10) pe to
KAELSL (22).

*  Adaipeote evdeXOUEVWG TO EPYAAEiIO
Ppedag amod TV Evoa cuodENg (23).

*  EmAé&ETe To KaTAAANAo epyaleio dpedag ya
v gpyacia oag.

*  EmA&ETe TV KATAAANAN TIEVOa cUOPIENG
yla 1o eTiAeypEvo epyaleio Ppedag (23).

* TomoBetrioTe TWPA TNV TEVOA cUODIENG
(23) kat To Maguasdt (10) oTnv ATPAKTO TNG
dpedas.

® [epdote To OTEAEXOG TOU EPYAAEIOU TNG
Ppelag otnv TIEVOA CUOPIENG.

* Kpamote rieopévn tnv acddAion g
atpakTovu (12).

°  Xo¢i&te To MAgMASL cVODIENG (10) pe TO
KAELSI (22).

* To epyaAeio TG Pppedag TpeTel va eloaydei
TOUuAdyxloTtov 20 mm péoa otny Tévoa
oLuoPIENG (23).

® T[lpwv mn B€0m o€ AelToupyia TNG CUCKELNG
EAEYETE TNV KAAT) OTEPEWON KAL TNV OWOTM
kivnon Tou epyaAeivo g Ppedag!

5.7 PUBuIoN TWV TEPUATWYV (E1K. 16/ap. 25)
Ta téppata (25) propouv va pubuotouv
avdaAoya pe To Uog Tov aratteital. Na 1o okoto
auto AaoKAPETE TO TIAgNAdL 0TO TEPUA (25) Kat
otpiYTe TO PE TN BorBela evog katoafBidlol oTo
emBupovpevo UPOG.

Mpoeidomnoinon! Npwv v 6€on oe
AetToupyia amopakpUVTE TIAAL Ta EpYaAEia
PUOULONG KaL CUVAPHOAGYNONG.

6. XelpIOMOGQ

®  Mn xpnouoroleite OXL KAANG TOLOTNTAG
N eAaTTWHATIKA epyaAeia ppedag. Na
Xpnotporoleite povo epyaleia dpelag
ue SlapeTpo oteAéxoug 6 mm 3 8 mm. Ta
gpyaAeia TpEmeL va poopidovTal yla Tov
€KAOTOTE APLOUO OTPODWV PEAAVTI.
® Aodal’olte TO KATEPYALOUEVO AVTIKEINEVO
yla va pnv ekopevdovioTei katd T Sidpkela
g epyaoiag. Na xpnouoroleite cuotruata
OUOPLENG.
®  To kaAwdlo va BpiokeTal avTta miow oag!
Mnv dpeldpeTe TIOTE TIAVW ATIO LETAAAIKA
TUNHaTa, Bideg, KaPPLA KATT.
6.1 AlakomTng evepyormnoinong/
anevepyomnoinong (ek. 12/ap. 4)
lMa Tnv evepyortoinon T€ote To cUOTNUA
akivnroroinong (5) kat Tov SlakoTTn
gvepyoroinong/anevepyoroinong (4).

lMa v amevepyoroinon adriote eAelBepo TO
SlaKoTTn evepyoroinong / arnevepyortoinong (4).

6.2 POBMION aplOpov cTPodWV

(ew. 13/ap. 11)
O kataAANAog aplBpog otpodwv eEaptdral
art’'oTo UAIKO TIou eTe&epyAdeoTe KaL TN
SldueTpo Qg Ppedag. Me To SlakoTTn PUBUIONG
Tou aplOpov otpodwv (11) erAéEte Evav aplOpd
oTpodwv otnv Tieptoxr) 11.000 €wg 30.000
min'. Mmopeite va emAéEeTe avapeoa and 6
SlapopeTikeEG B€oelg. OL aplBpoi oTPoPwV OTIG
Sladopeg BEoelg TwV SlakoTTwy eival oL e&Ng:

O¢on dlakortn 1: tep. 11.000 min™
(eAdxoTog aplOpodg oTPOdWV)
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©¢on dlakortm 2: tep. 16.000 min™
©¢on dlakortm 3: tep. 21.000 min™
©¢on dlakorn 4: rep. 25.000 min™
©¢on dlakortn 5: rep. 29.000 min™
©¢on dlakortm 6: tep. 30.000 min™
(HEyLoTOG aplOUOG OTPODWV)

AVOENno”N apidpov ctpodpwv:
Kwnote tov emAoyea apldpov otpodwv (11)
mpog Se&ld.

Meiwon aplOpov otpodpwv:
KwnoTte tov emAoyea apldpov otpodwv (11)
TPOg aplotepd.

6.3 Pubuion Baboug ppelapioparog
(ek.14 - 18)

®  AKOUMTAOTE TN UNXAvr) 0TO AVTIKEIUEVO.

* Aaokdpete TV rietalovda (16) kat v Aapn)
oUoPIENG (9).

*  Kwnote apyd Tn Pnxavr mpog Ta KATw HEXPL
Va OKOUWTINOEL N PPELA TO AVTIKEIUEVO TIOU
enefepyadeote.

®  >pi&te ™ AaPn) ovodiEng (9).

®  PuBuon akpBeiag (15) olppwva pe v
elkéva 15 oto 0.

® PubBuiote To TE€PHA-PEPBOABEP (14) £TOL, WOTE
0 06nyo6g Bdaboug (19) va BpiokeTtal TAvw
aro TO XAUNAGTEPO PUBUIOUEVO TEPUA (25).

®  XapnAwote Tov 08nYyo Badoug (19) pexpt
Va aKOUUTIAEL TO TEPHA (25). Katdmv odite
v netaAovda (16).

®  BdAte to 6giktn (17) 01N B€on undev g
KAipakag (18).

®  XaAapwote TNV etalovda (16). Zmpwéte
ToV 06NYyo-TéPUA (19) TIPOg Ta EMAVW HEXPL
va deixvel o 6eiktng (17) To embupovpevo
BaBog otnV KAipaka (18). Zavaodi&re v
netaAovda.

°  EA€yEre N pubUION e SOKINAOTIKO
Ppelaplopa oe Eva KOPUATL TToU eV
XPpelaeoTe.

*  Twpa uropei va yivel n pubuion akpiBeiag
Tou dBoug Tng dpelag. MNa To oKoTO AUTO
oTpiPTE TN PUBWION akpBedlg (15) oTo
ETOUPOVHEVO HETPO.

Meplotpodn TG puBULIONG akpiBeiag
(15) aplotepooaTpoda. YnAoTEPO BABOG
TAQvVapiopaTog

Meplotpodn TG puBULoNG akplBeiag
(15) de&looTpoda. xapnAotepo fabog
TAQvVapiopaTog
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H meplotpodn g pUBoNg akpiBedlg (15) katd
Mia TUNMATIKY YPOUMN avTIoTOLKel o€ aAAayr| TOU
Baboug katd 0,1 mm, pia 0AGKANEN TIEPLOTPODT
avTloTolxel o 1 mm.

6.4 dpelapiopa

* E&aodal’oire mowg dev untdpxouv Egva
QAVTIKEIPEVA OTO KATEPYALOENVO AVTIKEIUEVO,
WOTE va Un TpokANnBouv BAABeg otn Pppeda.

®  3yvdEoTe TIPWTA TO PUCHA e KATAANAN
npica.

® [idoTe TN GuoKeun amno TIG SU0 XELPOAABES
™mge (7).

® TomoBemoTe TN PPELa OTO AVTIKEIUEVO TIOU
B¢éAete va eneEepyaoteite.

® PubBuiote T0 BABog NG dpElag ouuPwva pe
TO £86AdL0 6.3.

*  EmAégTe Tov aplOpd oTpodwv cUPPwva pe
TO £8AdL0 6.2 KAl EVEPYOTIOIOTE TN CUCKELT)
(BAEme edadio 6.1).

*  EAgy&te TIG pubuioelq TNG cuoKeEUNG oE Eva
KOMMATL TIOU eV XpeldleoTe.

® Adnote va GTACEL N CUCKEUT) TNV TIANPN
TOXUTNTA TNG. XOUNAWOTE TWPA TN Ppeda
0TO VYOG pyaciag Kal UTTAOKAPETE TN
ouokeun pe N Aafr) cuodiEng (9).

KatevBuvon epyaciag: H ppela kiveital
Se&lootpoda. Mpog anopuyr ATUXNUATWY TO
Ppelaplopa TIPETEL va yiveTal avtioTpoda pog
™V eplotpodn (eik. 19).

Mpow6non: Eival oAU onuavTikn n
enefepyacia Tou AVTIKEIUEVOU HE TN CWOT)
WONoM. ZUVIOTOUUE VA KAVETE PHEPIKEG SOKIUES
o€ €va KOPPATL TIou Sev XpeldleoTe TipV
apxioete pe TV enegepyaocia Tou AVTIKEIUEVOU.
JLE TOV TPOTIO AUTO Ba SIATILOTWOETE ATTAA TNV
KOAUTEPN TOXUTNTA EPYATiag.

MoA¥ xapnAn wénon:

Mmopei va untepBeppaveei n dpeda. Eav
enefepydleote 0PAEKTO UAIKO OTIWG Yyla
napddetypa VAo, propei va avadAexdei To
QAVTIKEIUEVO.

MoAv duvatm wenon:
Aev armokAeietal BAARN Tng dpedag. Modtnta
gpyaciag: Avolpolopopdn Kat Oxt Aeia.

Adpriote ™ Sp€da va akivnromoinbei
TeAEIWG, TIPOTOU ATIOMAKPUVETE TO
AVTIKEIMEVO 1] TIPOTOV KaBapicete ™ ppela.
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6.5 Babundov ppedapiopa

Avaloya e Tn oKANpOTNTA TOU AVTIKEEVOU
mou enegepyadeote kal To 3A6og Tou
Ppelapioparog, va yivel n epyacia oe
meploodTEPQ Pripata.

®  Pubuon teppdTwV oUPPWVA e TO E€SAPLO

* Edv 10 dppeldpiopa yivel oe iEpLOCOTEPA
Brjuata, epLoTPEWTE TO TEPHA-PEPROABEP
(14) petd ™ pUOUION TOoU BAB0OUG TOU
Ppelapioparog cupudwva e to £6adlo 6.3
£€TOL WOoTe va Ppioketal o 0dnyog Badoug
(19) mavw amo 1o YnAoTEPO TEPHA (25).

* Epyaoteite pe ) pUOUION autr). Metd 10
TEAOG NG TPWTNG dAong pubpiote TO
TEPUA-PEROABEP (14) €101, WOTE 0 0ONYOS
Bdaboug (19) va Bpioketal mavw ard To
peoaio Tépua (25). Kavte otn 6€on aut)
emiong éva dppeldplopa.

® Pubp’olte TWPA TO XAUNAOTEPO TEPHA (25)
KaL TeEAElWoTe TOPPeCAPLOUA.

6.6 ®pelaplopa KUKAWV PE TN HUTH TOU
Swapntn (13)

MNa 1o dpeldplopa KUKAWV YUpw arod KEVIPIKO

onpeio akoAoubrote Ta &g Prjpata:

® TomoBetrioTe TN MUTN Tou Stantn (13)
oUpdwva pe To edadlo 5.4 kal KAvTe TNV
avaAoyn pubpion.

®  BdAte TN U ToUu S1ann (13) OTO KEVTPLIKO

OTMEIO TOU KUKAOU KaL TILECTE TNV.
* EkteAéote T0 Ppelaplopa cUPdwWva PE TO
edadlo 6.4.

6.7 ®pelapiopa pe mapaiAnio tépua (21)

MNa 1o ppeldplopa KAt PrKog Akpng

QVTIKEWEVOU akoAoubnoTe Ta €ENG Pripara:

* TomoBetrioTe TO TMAPAAANAO TEPUA (21)
oupdwva pe to dadlo 5.3.

® Odnynote to MapdAAnAo teppa (21)
KOTA PrKog TNG EEWTEPIKNG AKPNG TOU
QAVTIKEUEVOU.

* EkteAéote T0 Ppelaplopa cUPdWvVA PE TO
edadlo 6.4.
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6.8 EAcVBepo Pppelapiopa

Mmopeite va xpnoilomnomoete N Ppeda Kkat

Xwpig 06nyovs. Me to eAevbepo Pppelaplopa

UTIOPEITE VA EKTEAECETE SNULOUPYIKEG EPYATIES

OTIWG yla Ttapadetyua emypadeg.

* Na xpnouporoleite erminedn puOuLon dpelag!

® T[poogEte katd Tnv eneepyaaia Tou
QAVTIKEEVOU TNV KATEVBUVON TIEPLOTPODNG
TWV gpyaieiwv ™G dpedag (k. 19).

6.9 Ppelaplopa ESIKWV CXNHATWV Kal
Aakpwv (glKk. 20)

* Ta dpeldplopa eBIKWV OXNUATWYV (a) Kat
Adkpwv (b) uropeite va xpnolpoTomoete
€101KA epyaleia Ppelag e SakTUALO.
TomoBetroTe TO gpyaAeio dpelag.
OdnynoTE MPOCEKTIKA TN UNXAVY) OTO
QAVTIKEIYEVO.

®  Odnynote pe eAadpld Tieon Tov TEipo
KaBod1ynong 1) To POUAENAV (C) KATA UNKOG
TOU QVTIKEIEVOU.

MNpoedomoinon!

AvAAoya HE TO UALKO TIPETIEL GE LEYAAUTEPO
Babog ppelapioparog, va yivel n epyacia
OE TIEPLOCOTEPA PriaTa. Z€ OAEG TIG
£pyacieq va kpatdrte tn ppéda e Ta Svo
Xépla.

7. AVTIKOTACTAGCY) TOU aywyou
oUVSEONG ME TO SikTUO

Kivéuvog!

Edv rabet BAGPN o KaAwdlo ouvdeon TNG
OUOKEUNG e TOo SIKTUO, TIPETIEL TIPOG ATIOPUYT)
KIvdUVov, Vva avTikataoTtabei arod Tov
KOTAOKEVUAOTN 1) TO TUN A TOU €EUTMPETNONG
TIEAATWV 1) a6 TIapOpoLa EEEISIKEUUEVO
TIPOOWTIO.
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8. Kabapiouog, cuvtnpnon Kat
napayyeAia avtaAAaKTIKWV

Kivéuvog!
Mpwv ard 6Aeg TIq epyacieg TomoBETNONG va
Byadete to dIg amd v mpida

8.1 Kabapiopog

* Na kpatdte 600 10 EAEVOEPQ ATIO OKOVN
Kal akabapaoieq yivetal Ta cuoTrpata
TIPOO0TAGIAG, TI OXIOUES EEAEPIONOU KAL TO
KEAUDOG TOU HOTEP. ZKOUTTICETE TN OUOKEUT
pe éva kabapd mavi, 1) kabapioTe To pe
TIETIEIOPEVO AEPA OE XAUNAN TiEoT).

®  >yvioToUUE va Kabapilete Tn oUoKeLN)
AUEOoWG PETA artd KAbe xprion).

*  Na kaBapileTe TN CUOKELT) TAKTIKA E Eva
vwrté mavi kat Aiyo paAaké oamouvt. Mn
Xpnolotoleite KaBapLoTIKA 1y SIAAUTEG,
ylati dev amokAeieTal va KataoTpEWouV TV
emidavela TG cuokeung. MNpoogEte va unv
TePAoEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUCKEUNG.
H Sieioduon vepou o€ NAEKTPIKT) GUOKEUT
av&dvel Tov kivéuvo nNAekTpomAngiag.

8.2 Wnktpeqg

2 € TIEPIMTWOT UTIEPBOALKOU OXNUATIONOU
oruvOnpwv va eAeyxBouv oL PYRKTPeG ano
e&eldlkeupevo nAekTpoAdyo. Kivduvog! H
QAVTIKATAOTAOT) TWV YNKTPWYV ETUTPETETAL VA
yivel povo amo eEISIKEUEVO NAEKTPOAGYO.

8.3 Zuvtnpnon
2T0 E0WTEPLIKO TNG CUOKEUNG SEV UTTIAPXOUV
eEaptnpata mou xpeldlovTal GuvIrpPnon.

8.4 MNapayyeAia AVTAAAGKTIKWY Kal
ageoovap:

Katd v napayyeAia avTaAAaKTIKWV va

avadepeTe Ta €ENG:

® TUmMOG TNG CUCKEULNQ

®  ApBuodg idoug TG CUCKELNG

®  AplBudg TAUTIONG TNG GUCKEUNG

*  ApBudg avTtaAAaKTIKOU

Oa Bpeite TIq LOXVOUOEG TWES Kal TIANPodOopieS

otnV lotooeAida www.isc-gmbh.info

E ﬁ,@ SupBoUAR! MNa éva KaAd

amoTEAECUA TNG EPYATiag
Gag cAdg CUVICTOUME
agecovap avwTtepng

E nodtntag tng kwb |
www.kwb.eu
welcome@kwb.eu
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9. AlaBeon ota amoppippara Kat
ETMAvVAX PN OLLoTIOiNoN

H ouokeun| Bpioketal oe pia ouokevaaia Pog
anoduyn NUWV Katd T petadopd Autrn
ouokeuaoia aroteAeital anod MPwTeg VAEG

Kal €TOL UTopel va emavaypnotporomeei ) va
avakukAwBei. H ouokeur kat ta e§aptnpatda g
aroteAovvTal ano Sladopa VAIKA, OTiwg TL.X.
HETAANO KaL TIAAOTIKA UAIKA. Agv eTiTPETETAL

n anéppupn EAATTWHATIKWY CUOKEUWV OTA
OLKIOKA amoppippaTa. ZwoTr) anodppupn eivat

N MapadooT o€ KATAAANAQ KEVTPA GUAAOYTQ
UETAXEPLOPEVWY CUOKEUWV. Eav dev yvwpileTe
TI0U BpioKeTAl TTAPOUOLO KEVTPO GUAAOYNG
UETAXEPLIOPEVWV CUCKEUWV, PWTACTE 0N
Sloiknon g Koo TNTAG 0agG.

10. ®VAagN

Na Siatnpeite T ouokeun) kal Taagecoudp
NG o€ oKoTEWVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TIAyETO,
Kal pakpld ard radid. H davikr Beppokpacia
arnoBrjkeuong eivatl peta&u 5 kat 30 °C. Na
PUAAEETE TNV NAEKTPIKY) 0AG GUOKEUT OTNV
TIPWTOTUTIN CUCKEVASIA TNG.

20.11.2019 09:37:56



GR

Movo yia kpdtn-uéAn g E.E.
Mn TETATE TIG NAEKTPIKEG CUOKEVEG OTA OIKlaKAaroppippatal

ZVpdwva pe v evpwrtaikn Odnyia 2012/19/EK yia andpAnTa 6wV NAEKTPLKOU Kal NAEKTPOVIKOU
€EOTTALOMOU KA TNV EVOWHATWOT) TNG o€ €BVIKO SiKalo, TIPETEL 1) TIAALEG NAEKTPLIKEG CUOKEVEG Va
OUYKEVTPWVOVTAL Kal va TtapadidovTat yia avakUKAwaoT PLAIKY yia To TIEPLBAAAOV.

EvaAAakTikn AVon avakUKAwoNG avTi yla erotpodn

O 1810KTNTNG TNG NAEKTPLKNG CUCKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTi TNG ETOTPODNG VA CUUBAAEL 0TN OWOT)
QAVOKUKAWON O€ TIEPITITWOT) TIOU SV CUVEXICEL va XPNOLUOTIOLEL TN OUCKELT). H TTaALd cuoKeur) propei
va napayxwpnoei o€ KEVTPO EMIOTPODNG NAEKTPIKWY GUOKEUWV HE TNV EVVOLA TWV EBVIKWY VOUWV
AvaKUKAWOoNG Kat dlaxeiplong anmoBANTwv. Aev cupmepAapBavovTal Ta THAHATA TIAAIWY CUCKEUWY
Kal Ta BonenTika oTolxeia Xwpig NAEKTPIKA e§apTata.

H avatunwon 1} ortolacdnrote AAANG HOPdN§ avanapaywyr) TG TEKUNpiwong 1 AAAwv
SIKAIOAOYNTIKWYV TIOU avapEPOVTAL 0TA TIPOIOVTA, AKOUN KAl ATTOCTIACHATIKA, ETUTPETETAL HOVO e
pntr ovykatabeon g iSC GmbH.

Me emdUAAEN TEXVIKWYV TPOTIOTIOW|CEWYV
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Evnuépwon yia to o€pPig

2 OAEG TIG XWPEG TIOU AvVAPEPOVTAL TNV EYYUNOT EXOUHE apuodla ouvepyeia TTou cuvepyadovTal
padi pag, n Slevbuvon Twv oToiwV TIPOKUTTTEL Ao TNV €yyunor). Ta cuvepyeia autd Bpiokovtal o
S140e0T) 0aG Yla ETIOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1} a§eooudp 1 yia TNV ayopd avaAwoLuwy.

Mpoog&te &TL TN cuoKeLT) AUTH Ta aKOAOUBa EEAPTIUATA UTIOKEVTAL OE KOLVT) HOPp0od 1) OTL
XpetagovTal Ta akdoAouba avaAwaoiua.

Katnyopia Napasdetypa
DOepodueva eEapTripaTa® Wnktpeg
AvaAwotua VAIKG/avaAwotya Tuipata® Dpela
EAAeipelg

* &gV oUUMEPIAQUBAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG CUoKeuaoiag!

2 TIEPIMTWON EAATTWHATWY 1 OPAAUATWY 0AG TIAPAKAAOUHE VA SNAWOTE TNV TIEPITTTWON OTO
ivrepvet oto www.isc-gmbh.info. Mpoo€&te va meptypddete pe akpifela To ohAApa Kat anaviioTe
OTIG OKOAOUBEG EPWTNOELG:

® Aerolpynoe owoTA N CUCKELT 1) EiXE ATIO TNV ApXN KATOL0 EAATTWUA?
*  Mnmnwg pooegate KATL TIEPiEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWHA (CUUTITWHA 1) BAAPN)?

® [lowa duoAeltoupyia mapatnpeital 0Tn cCUoKELT (KUPLO CUUTTTWHA)?
Meptypawete autr T SucAettoupyia.
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Eyyunon

AELOTIUN TIEAdTION, Q&LOTIUE TIEAATN,

TA IPOIOVTA HaG UTIOKELVTAL OE AuoTnpo EAeyxo ToloTnTag. EAv n ouokeur) autr) ap '6Aa autd

Kamote dgv Aettoupynoel APoya, AUTIOUHACTE TIOAU KAl 0aG TIAPAKAAOUE Va arnoTaveeite Tipog To

TUNHA pag eEurnpETNoNg eAatwy otnv dlevBuvon Tou avadEpeTal oTnV KApTa autr). Euxapiotwg

eipaote kalt TNAePwvika oTn Stabeor| oag oTov apldpd o€pPig TTou avadEPeTal TNV KAPTaA €yyunong.

MNa mv a&iwon g eyyunong loxvouv ta e&ng:

1. Autoi oL 6pol eyyunong loxUouv HOVo YL KATavaAwTeG, SnA. yld GUCIKA TIPOoWTIA TIOU SV
XPNOLOTIOUV TO TIPOIOV AUTS OUTE YA ETIAYYEAUATIKOUG OKOTIOUG OUTE Yla AAAN ave&dptntn
anaocxoAnan. Autoi oL 6pot eyyunong pubpifouv TIPOcHETES TIAPOXEG EYYUNONG TIOU UTIOGXETAL O
IO KATW KATAOKEVAOTNAG TIEPAV TNG VOULUNG €YYUNONG OTOUG AYOPACTEG TWV VEWV GUOKEUWV
Tou. Agv BiyovTal amo Tnv €yyunaon autr ot VOUIUES aglwoelg oag eyyunong. H eyyunor pag cag
TapEXETaL SwPEAV.

2. H eyylnon emnekteiveTal ATOKAEIOTIKA KAl HOVO 0€ EAATTWHATA G Hia CUGKEUT] TOU TILO KATW
KOTOOKEUAOTN KAl TIoU adopoUV EAATTWHATA UALKOU 1) KATACKEUNG KAl TIEPLOpIdeTal atd TV kpion
Hag OTNV AnoKataoTaon auTwV TwV EAATTWHATWY TNG CUCKEUNG 1§ OTNV AVTIKATACTACON TNG.
MapakaAoVpe va TIPOCEEETE TIWG OL CUOKEVEG HaG SEV TTIPoOoPIlovTal yia ETIAYYEAUATIKT,
Brotexvikn 1) Blopnxavikr) xprion. MNa to Adyo auto dev cuvdmnteTal cupBacn eyyunong oe
TIEPITITWOT) KATA TNV OTIoIA ) GUOKEUT XPNOLUOTIOmBnKe Katd tn Sidpkela Tng eyyunong oe
BLOPNXAVIKEG 1) BLOTEXVIKEG ETIXELPTIOELG 1) EAV EKTEONKE OE TIAPOUOLA EVTATIKT) XPT0M.

3. Ano v eyyunon pag egalpovvtal Ta eE1g:

- BAABeg TG ouokeung Tou odeilovTal o Pn Tripnom Twv 0dnyLwv cuvappoAdynong 1 oe

OXL CWOTH €YKATACTAAT), U Tr)PNom TwV 0dNYLWV XPriong (0Twg T.X. oUVOeaN 0 E0HAAUEVN
Tdon 1 oe AdBog €idog peUATOG) 1) OE [N TPNOT TWV OPWV CUVTNPNONG Kal acdaAeiag 1) oe
TEPIMTWOT €KOEONG TNG CUOKEUTG O ACUVNOL0TEG KAIPIKEG CUVONKEG 1) o EAAeWNn PpovTidag
KL CUVTHPNONG.

- BAABeg TG ouokeung Ttou odeiAovTal O€ KATAXPNOTIKY| 1] ECDAAPEVN XPrion (OTIWG TL.X.
unEPdOPTWON TNG CUCKEUNG 1] P10 U EYKEKPILEVWYV gpYaAeiwV 1} aeooudp), oe eicodo EEvwv
QAVTIKEIWEVWV 0TI OUOKEUN (OTIWG TL.X. AUMOG, TIETPEG 1) OKOVN, PAAREG peTadopdg), doknon Biag
1 &€vn enépBaon (OMwg Tt X. BAARN amd mrwon).

- BAABeg NG cuokeung 1) TUNUATWY TNG CUCKEUNG TTIoU odeidovTal og ouvrn 1) duoikr) dBopd.

4. H ddpkela NG £yyunong avépyetal oe 24 urveq kat apyidet améd tnv nuepPounvia tng ayopdg g
ouokeung. Ot aglwoelg eyyunong TpEMeL va eyepBouv Tiptv Tn Angn g SlapKelag tng eyyunong
evTog SUo eRSoUASWYV amo TNV SLamicTwon Tou EAATTWHATOG. ATIoKAEiovVTaL A&WOELG EYYUNOoNGg
META TNV TIAPod0o TNG SLAPKeELag TNG £YyUnong. H emiokeun 1 n avtikataoTaon Sev cuvendyetat
TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG EYYUNONG OUTE TNV vEA €vapén Tng Slapkelag Tng eyyunong
YLO TN CUOKEUT 1) YLa EVOEXOUEVWG XPNOLHOTIOMBEVTA VEA AVTAAAAKTIKA. AuTS LloXUEL KAl OTNV
TepinTwon c€pPIG eTi TOTIOU.

5. Ta v agiwon g eyyunong mapakaAoUpe va SNAWCETE TNV EAATTWHATIKT) 0AG CUCKEUT) OTO:
www.isc-gmbh.info. Na €xete padi cag tnv anddelgn g véag ouokeung. Ot CUOKEVEG TIOU
anooTéANovVTaL XWpIg anodei&elg kat Xwpiq mvakida otolxeiwv, amokAgiovTal ano tnv eyyunon
AOyw pn duvatotntag tagvopnong. Eav To eAdttwpa kaAumteTal arno Tnv eyyunon, 6a cag
eMoTpadel AUECWG EITE N ETILOKEVACUEVT CUCKEUT) EITE Hia KAVOUPYLA CUCKELT).

Euxapiotwg emiokeudloupe EAATTWUATA TNG CUOKEUNG EVAVTL TIANPWUNG, EAV TA EAATTWHATA AUTA
Sev KaAUTTTOVTAL Ao TNV €yyunon. lNa 1o okoTd auTod TIAPAKAAOUE VA OTEIAETE TN CUCKEUT) 0TN
Slevbuvon Tou o€PPIG Hag.

Ma avaAwoiya Kat og TEEPITWOoN TIoV AEIToUV €E0PTIATA TIAPATIEUTIOUUE OTOUG TIEPLOPLOMOUG AUTNG
NG £yyUnong ocVUdwWVA e TOUG TIANPOPOPIEG GEPPRIG AUTWV TWV 0SNYLWV XPHoNG.
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Tehlike! - Yaralanma riskini azaltmak igin Kullanma Talimatini okuyunuz

®

Dikkat! Kulaklik takin. Calisma esnasinda olusan gurtlti isitme kaybina yol agabilir.

@

Dikkat! Toz maskesi takin. Ahsap ve diger malzemeler (izerinde ¢alisildiginda saglhga zarar veren
tozlar olusabilir. Asbest iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

Dikkat! is g6zIGigii kullanin. Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas
ve tozlar goézlere zarar verebilir.

-74-
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Tehlike!

Yaralanmalari ve hasarlari 6nlemek icin alet-

lerin kullaniminda bazi is glvenligi dnlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
icerdigi bilgilere her zaman ulasabilmek igin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak icin baska kisilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalari ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk Gstlenmez.

1. Guvenlik uyarilari

Guvenlik uyarilar ekteki kitapgikta bulunur!
Tehlike!

Tim guvenlik bilgileri ve talimatlari okuy-
unuz. Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktiflere aykir hareket edilmesi sonucunda
elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
tizere tim glivenlik bilgileri ve talimatlari
saklayin.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Alet aciklamasi (Sekil 1)
Toz emme adaptéru
Freze pabucu
Kelebek civata
Acik/Kapali salteri
Calistirma blokaji
Elektrik kablosu
Sap

Motor gdévdesi
Sikma sapi

10. Germe somunu
11. Devir ayari

12. Mil sabitlemesi
13. Pergel ucu

14. Revolver dayanagi
15. Hassas ayarlama
16. Kelebek civata

17. ibre

18. Skala

19. Derinlik dayanagi
20. Kilavuz bilezigi
21. Paralel dayanak
22. Anahtar

23. Germe bilezigi

©CReNOOAWN

24. Koruma kapagi
25. Son dayanak

2.2 Sevkiyatin icerigi

Satin almis oldugunuz Griinlin eksik pargasi olup

olmadigini sevkiyatin icerigi listesi ile kontrol edin.

Herhangi bir par¢anin eksik olmasi durumunda

arlnd satin aldiktan sonra en ge¢ 5 is gunu icinde

gecerli fis veya faturayi ibraz ederek servis merke-

zine veya aleti satin aldiginiz magazaya basvurun.

Bu konuda kullanma talimatinin sonunda bulunan

servis bilgilerindeki garanti hizmetleri tablosunu

dikkate aliniz.

° Ambalaj a¢in ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden c¢ikarin.

® Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini s6kin (bulunmasi halinde).

® Ambalaj icindeki pargalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.

® Alet ve aksesuar parcalarinin transport
esnasinda hasar gorlp gérmedigini kontrol
edin.

® Garanti suresi doluncaya kadar miimkin
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Tehlike!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kucuk parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiigiik parcalar yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

Elektrikli dik freze

Toz emme adaptori
Pergel ucu

Kilavuz bilezigi

Paralel dayanak

Anahtar

Sikma pensesi

Koruma kapagi

Orijinal Kullanma Talimati
Guvenlik Uyarilari
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3. Kullanim amacina uygun kullanim

Dik freze 6zellikle ajag ve plastik islenmesi
icin uygundur, bunun disinda budak yerlerinin
kesilmesinde, oluk frezelemede, derinlemesine
girintilerin islenmesinde, kavislerin ve yazilarin
kopyalanmasinda vs. kullanilabilir. Dik freze ile
metal, tas vs. islenmesi yasaktir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki
tum kullanimlar makinenin kullaniimasi igin
uygun degildir. Bu tiir kullanim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanici/isletici sorumlu olup
Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

4. Teknik 6zellkler

Sebeke gerilimi: ..o 230V ~50Hz
GUGT et 1200 W
Bosta calisma devri: ..... 11.000 - 30.000 dev/dak.
Strok yuksekligi: ...... 55 mm (Frezeleme derinligi)
Germe bilezigi: ........cccoceevvrieennnne. J8ve @6 mm
Form frezesi igin max.: ..

Koruma SINIfIz ..o /81
AQITIK: o 3,3kg
Tehlike!

Ses ve titresim
Ses ve titresim deg@erleri EN 60745 normuna gére
Slcllmustdr.

Ses basing seviyesiL , ... 89,5 dB(A)
SaPMA K, oo 3dB
Ses gli¢ seviyesi L, wcccocovveriiiinennee. 100,5 dB(A)
Sapma K, ovceiiiiiiiicic 3dB
Kulaklik takin.

Gurultt isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (¢ yonin vektor
toplami) EN 60745 normuna gére olgulmustur.

El saplarn
Titresim emisyon degeri a, = 5,739 m/s?
Sapma K = 1,5 m/s?

Aciklanan titresim emisyon degeri standart test
metoduna gore Ol¢lilmiis olup bu deger, elekt-
rikli aletin kullanim tiirli ve sekline bagli olarak
degisebilir ve istisnai durumlarda agiklanmis olan
bu degerin tizerinde olabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri elektrikli
aletin diger elektrikli aletler ile kiyaslanmasinda
kullanilabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri, aletin
isletiimesinde etrafa verilecek rahatsizligin ve etki-
nin tahmin edilmesinde de kullanilabilir.

Makineden kaynaklanan giiriilti ve titresim

olusmasini asgariye indirin!

® Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler
kullanin.

o Aletlerin duzenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.
Calisma tarzinizi alete gére ayarlayin.
Aletlerinize asir yuklenmeyin.

®  Gerektiginde arizal aletin kontrol edilmesini
saglayin.
Aleti kullanmadiginizda kapatin.

o s eldiveni takin.

Dikkat!

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiirii ve
modeli itibari ile asagida aciklanan tehlikeler
meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takilmadiginda akciger
hasarlarinin olugsmasi.

2. Uygun bir kulaklik takilmadiginda isitme
hasarlarinin olugsmasi.

3. Elektrikli alet uzun siire kullanildiginda veya
talimatlara gore kullaniimadiginda veya
bakimi diizglin sekilde yapiimadiginda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglik hasarlarinin
olugmasi.
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5. Calistirmadan énce

Makineyi elektrik sebekesine baglamadan énce
makinenin tip etiketi iizerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.

ikaz!

Makine lizerinde ayar islemi yapmadan énce
daima fisi prizden cikarin.

Aleti calistirmadan dnce tum kapaklar ve emniyet
donanimlari talimatlara gére monte edilecektir

5.1 Toz emme elemaninin montaiji
(Sekil 2/ Poz. 1)

Dikkat! Saglik acisindan toz emme

tertibatinin kullanilmasi mutlaka gereklidir.

* Dik frezeyi, toz emme adaptorini (1) kul-
lanarak elektrik stplrgesine veya toz emme
tertibatina baglayin. Béylece is pargasindan
yayilan tozun optimal sekilde toplanmasini
saglamis olursunuz. Avantajlari: Hem aletinizi
hem de sagliginizi korumus olursunuz. Ayrica
¢alisma alaniniz da temiz ve emniyetli kalir.

® Calisma esnasinda olusan toz tehlikeli ola-
bilir. Litfen bu konu ile ilgili olarak glivenlik
uyarilari bélumunde agiklanan bilgileri dikkate
alin.

® Toz emme islemi icin kullanilacak elektrik
supurgesi islenecek malzeme i¢in uygun
olmalidir. Asiri derecede sagliga zarar verici
malzemeler ile calistiginizda spesyal elektrik
supargesi kullanin.

® Toz emme adaptdrini (1) her iki ggmme basli
civata (f) ile freze pabucuna (2) baglayin.

® Toz emme adaptdri hortumlu toz emme ma-
kinelerine (elektrik stiptrgesi) baglanabilir.

® Toz emme adaptdrinun i¢ capl 36 mm’dir.
Toz emme adaptéru ¢apina uygun bir hortum
takin.

5.2 Koruma kapaginin montaji

(Sekil 3/Poz. 24)
Koruma kapagini (24) Sekil 3'de gosterildigi gibi
monte edin.

5.3 Paralel dayanagin montaiji
(Sekil 4/Poz. 21)

® Paralel dayanagin (21) kilavuz milini (a) freze
pabucunun (2) deliklerine (b) takin.

® Paralel dayanagi (21) istenilen dlgiye
ayarlayin ve kelebek civatalar (3) ile sikin

5.4 Pergel ucunun montaji (Sekil 5/Poz. 13)

® Pergel ucu (13) ile daire seklindeki béltimler
frezelenebilir.

®  Pergel ucunu (13), paralel dayanak (21)
béliminde gdsterilen sekildeki gibi monte
edin. Sonra paralel dayanagi (21) pergel ucu
(13) ile birlikte dik frezeye monte edin. Mon-
taj islemi ayni Madde 5.3'de agiklandidi gibi
gerceklesir, fakat burada paralel dayanak (21)
180° déndurtlmus sekilde monte edilir ve
bdyylece pergel ucu (13) asagiya bakar (Sekil
5).

® Pergel ucu (13) ve freze ucu arasinda isteni-
len yarigap (radyus) degerini ayarlayin.

®  Pergel ucunu (13) frezelenecek dairenin mer-
kezine pozisyonlayin.

5.5 Kilavuz bileziginin montaiji
(Sekil 6-7/Poz. 20)

® Kilavuz bilezigini (20) iki gdmme basli civata
(f) ile freze pabucuna (2) baglayin.

* Kilavuz bilezigi (20) harekete baslama bilezigi
(b) ile sablon (c) tizerinde hareket ettirilir.

e Tam dogru kopyalama icin is pargasi (d), “ha-
rekete baslama bilezigi dis kenari” ile “freze
dis kenar” (e) arasindaki fark kadar blyuk
olacaktir.

5.6 Freze takiminin montaji/demontaji
(Sekil 8 -11)

ikaz! Fisi prizden ¢ikarin!

Dikkat! Dik freze ile ¢calisildiktan sonra freze

takimi nispeten uzun bir siire cok sicak kalir.

Dikkat! Freze uclari cok keskindir. Freze

takimlari ile calisirken daima is eldiveni takin.

® Bu dik freze makinesine saft ¢caplari 6 mm ve
8 mm olan freze uglar takilabilir. Birgok freze
ucunun saft capi yukarida agiklanan élculer
kadardir.

® Dik freze asagida aciklanan malzemelerden
imal edilmis frezeleri kullanabilirsiniz:

- HSS - Yumusak agaglarin islenmesi icin
uygundur

- TCT - Sert agag, sunta ve plastik
malzemelerin iglenmesi icin uygundur.
Uygulamaniz igin uygun freze ucunu segin.

®  Freze ucunu ilk kez kullandiginizda: Freze
kafasindaki plastik ambalaji ¢ikarin.

® Somun, germe bilezigi ve freze safini takma-
dan 6nce temizleyin.

*  Mil sabitlemesini (12) bastirin ve ayni za-
manda mili déndurerek milin sabitlenmesini
saglayin.

® Germe somununu (10) anahtar (22) ile agin.
Bagli olmasi halinde sokulecek olan freze
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ucunu germe bileziginin (23) icinden cikarin.

e Uygulamaniz igin uygun freze ucunu segin.

® Secilen freze ucu icin uygun germe bilezigini
(283) secin.

® Germe bilezigi (23) ve somunu (10) dik freze-

nin miline yerlestirin.

Freze ucunun saftini germe bilezigi igine takin.

Mil sabitlemesini (12) basil tutun.

Somunu (10) anahtar (22) ile sikin.

Freze ucu germe bilezigi (23) icine en az

20mm girmis olmaldir.

e isletmeye almadan énce freze ucunun
saglam oturmasi ve diizgiin dénmesi kontrol
edilmelidir!

5.7 Son dayanaklarin ayarlanmasi

(Sekil 16/Poz. 25)
Son dayanaklarin (25) yiiksekligi uygulamanin
gerektirdigi sekilde ayarlanabilir. Ayar islemi igin
son dayanaktaki (25) kontra somununu agin ve
tornavida ile istenilen ylkseklige ayarlayin.

ikaz! Makineyi calistirmadan énce ayar ve
montaj takimlarini uzaklagtirin.

6. Kullanma

* Dusuk kaliteli veya hasarli freze uglarini
kullanmayin. Sadece saft caplari 6 mm ve 8
mm olan freze uglarini kullanin. Freze uglari
ayrica ayarlanacak devir degerinde galisma
icin tasarlanmis olmalidir.

® Uygulama esnasinda disari filamamasi igin
islenecek parcayi uygun sikma tertibati ile
emniyet altina alin. Sikma tertibatlar kullanin.

e Kabloyu daima makinenin arkasinda tutun!

e Kesinlikle metal parcalar, civata, ¢ivi vb. gibi
malzemeleri frezelemeyin.

6.1 Acik/ Kapali salteri (Sekil 12/Poz. 4)
Makineyi calistirmak icin ¢alistirma blokaj
digmesine (5) basin ve sonra Acik/Kapali
salterine (4) bastirn.

Makineyi kapatmak icin Agik/Kapali salterini (4)
birakin.

6.2 Devir ayar (Sekil 13/Poz. 11)

Uygun devir ayari islenecek malzeme ve freze ucu
¢apina baglidir. Devir ayar salteri (11) ile 11.000

- 30.000 dev/dak. Arasinda bir devir degeri segin.
Burada 6 degisik salter pozisyonundan birisini
secebilirsiniz. Salter pozisyonlarinin farkl devir
degerleri soyledir:

Salter pozisyonu 1: yakl. 11.000 dev/dak.
(asgari devir)

Salter pozisyonu 2: yakl. 16.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 3: yakl. 21.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 4: yakl. 25.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 5: yakl. 29.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 6: yakl. 30.000 dev/dak.
(azami devir)

Devir ayarini yukseltme:
Devir ayar digmesini (11) arti ydniine hareket
ettirin.

Devir ayarini azaltma:
Devir ayar digmesini (11) eksi yoniine hareket
ettirin.

6.3 Freze derinliginin ayarlanmasi
(Sekil 14-18)
Makineyi islenecek parganin tzerine koyun.
Kelebek civatasini (16) ve sikma sapini (9)
acin.

® Freze is parcasina temas edinceye kadar ma-
kineyi yavasca asagiya hareket ettirin.

®  Sikma sapini (9) sikin.
Hassas ayarlamayi (15) Sekil 15'de
gosterildigi gibi 0 degerine ayarlayin.

® Revolver son dayanagini (14), derinlik
dayanag (19) en diisik seviyede ayaralanan
son dayanagin (25) lzerinde olacak sekilde
ayarlayin.

® Derinlik dayanagini (19) son dayanaga (25)
temas edinceye kadar indirin. Arkasindan ke-
lebek civatasini (16) sikin.

o ibreyi (17) skalanin (18) sifir noktasina
ayarlayin.

® Kelebek civatasini (16) acin. Derinlik
dayanagini (19), ibre (17) skalada (18) isteni-
len frezeleme derinligini gdsterinceye kadar
yukari itin. Kelebek civatasini tekrar sikin.

® Yapilan ayari, yonga parcasi Uzerinde numu-
ne frezelemesi yaparak test edin.

e Bundan sonra frezeleme derinliginin has-
sas ayar yapilabilir. Bunun igin hassas ayar
digmesini (15) istenilen dlgliye ayarlayin.
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Hassas ayar diigmesini (15) saatin tersi yonine
doéndurme: Frezeleme derinligi artar

Hassas ayar digmesini (15) saat yoniine déndur-
me: Frezeleme derinligi azalir

Hassas ayar diigmesinin (15) bir taksimat dén-
durdlmesi 0,1mm’lik frezeleme derinligine esittir,
tam tur déndurtimesi ise Tmm’ye esittir.

6.4 Frezeleme uygulamasi

®  Freze ucunun hasar gérmesini énlemek icin
is parcasi Uzerinde hicbir yabanci madde
bulunmamasini saglayin.

e Elektrik kablosunun figini uygun prize
baglayin.

® Makineyi her ik sapindan (7) tutun.

¢ Dik frezeyi is parcasi Gizerine koyun.

®  Frezeleme derinligini Madde 6.3'de
aciklandigi sekilde ayarlayin.

® Devir ayarint Madde 6.2'de agiklandigi sekilde
secin ve makineyi ¢alistirin (bkz. Madde 6.1)

® Yapilan ayari, yonga parcasi tzerinde numu-
ne frezelemesi yaparak test edin.

® Makinenin tam hizina erigmesini bekleyin.
Once freze ucunu calisma yiiksekligine indirin
ve makineyi bu pozisyonda germe sapi (9) ile
bloke edin.

Frezeleme y6nu: Freze ucu saat ydéniinde dé-
ner. is kazalarini dnlemek icin frezeleme islemi
daima, dénme ydnine (aksi yon) karsi yonde
gerceklesmelidir (Sekil 19).

ilerletme: is parcasinin dogru ilerletme ayari

ile islenmesi ¢cok 6nemlidir. Gergek is pargasini
islemeden énce ayni tip is parcasinin yonga
pargalari ile birkag test frezelemesi yapmanizi
tavsiye ederiz. Bu sekilde en iyi calisma hizi cok
basit bir sekilde belirlenebilir.

Cok disiik ilerletme:

Freze ucu asin derecede isinacaktir. Ornegin
ahsap gibi yanici malzeme islendiginde is parcasi
alev alabilir.

Cok yiiksek ilerltme:

Freze ucu hasar gérebilecektir. Frezeleme kalitesi:

PUrizli ve diizgln degil.

is pargasini uzaklastirmadan veya dik frezeyi
yere koymadan 6nce freze ucunun tamamen
durmasini bekleyin.
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6.5 Kademeli frezeleme
Islenecek malzemenin sertligine ve frezeleme
derinligine gore frezeleme birkag kademede

yapilacaktir.
® Son dayanaklari Madde 5.7’de aciklandigi
gibi ayarlayin.

® Frezeleme birkag kademede yapilacaginda
son dayanak revolverini (14), frezeleme
derinligi Madde 6.3'de acgiklandigi gibi
ayarlandiktan sonra derinlik dayanagi (19)
en yuksek son dayanak (25) tizerinde olacak
sekilde ayarlayin.

® Buayarlama ile frezeleme islemini uygulayin.
Birinci frezeleme kademesi tamamlandiktan
sonra son dayanak revolverini (14), derinlik
dayanagi (19) orta son dayanak (a) Uzerinde
olacak sekilde ayarlayin. Bu ayar pozisyonun-
da da bir frezeleme kademesi uygulayin.

® Son olarak en diisik son dayanagi (25)
ayarlayin ve frezelemeyi tamamlayin.

6.6 Pergel ucu ile daire boliim frezeleme (13)

Bir merkez ¢evresinde daire bolumu frezelemek

icin su calismalar yapin:

®  Pergel ucunu (13) Madde 5.4’de aciklandigi
gibi monte edin ve ayarlayin.

®  Pergel ucunu (13) frezelenecek dairenin mer-
kezine batirin.

® Frezeleme islemini Madde 6.4’de agiklandigi
gibi gerceklestirin.

6.7 Paralel dayanak ile frezeleme (21)

is parcasinin diiz dis kenari boyunca frezelemek

icin su calismalari yapin:

® Paralel dayanagi (21) Madde 5.3'de
aciklandigi gibi monte edin

® Paralel dayanag (21) is pargasinin dis kenari
boyunca hareket ettirin.

® Frezeleme islemini Madde 6.4’de agiklandigi
gibi gerceklestirin.

6.8 Serbest el ile frezeleme

Dik freze ile herhangi bir kilavuz demiri kullanma-

dan da frezeleme yapilabilir. Serbest el frezeleme-

sinde 6rnegdin gravir igleri gibi kreyatif calismalar

yapilabilir.

e  Bunun igin makineyi cok yassi frezeleme
ayarina ayarlayin!

o s parcasinin islenmesinde freze uglarinin
doénme yonune dikkat edin (Sekil 19).
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6.9 Form ve kenar frezeleme (Sekil 20)

® Form (a) ve kenar frezeleme (b) islemi igin
hareket baslama bilezigi bulunan 6zel freze
takimlari da kullanilabilir.

®  Freze takimini monte edin.

® Makineyi dikkatlice is parcasina yaklastirin.

* Kilavuz muylusunu veya rulmani (c) hafifce
bastirarak is parcasinin kenari boyunca ha-
reket ettirin.

lkaz!

Malzeme tiiriine bagh olarak biiyiik frezele-
me derinlikleri ile calisildiginda calismalar
birkac kademede yapilacaktir. Frezeleme
calismalarinda dik freze cihazini iki elinizle
tutun.

7. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Tehlike!

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérdiginde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi
icin kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uz-
man bir personel tarafindan degistirilecektir.

8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Tehlike!
Temizlik calismalarindan énce elektrik kablosunu
prizden cikarin.

8.1 Temizleme

e Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkin oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya dlsuk basingli hava ile Ufleyerek temiz-
leyin.

e Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

®  Aleti duzenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik parcalarina zarar verebilir.
Cihazin igine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin icine su girmesi elektrik carp-
ma riskini yukseltir.

8.2 Kémdir fircalar

Asiri kivilcim olustugunda kémir firgalarin elektri-
kei uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin.

Tehlike! KomUr firgalar ancak elektrikgi uzman
personel tarafindan degistiriimelidir.

8.3 Bakim
Cihaz icinde bakimi yapiimasi gereken baska bir
parca yoktur.

8.4 Yedek parca siparisi:

Yedek parca siparisi yapilirken su bilgiler verilme-

lidir:

e Cihaztipi

e Cihazin Griin numarasi

e Cihazin kod numarasi

o stenilen yedek parcanin yedek parca
numarasi

Gincel bilgiler ve fiyatlar internette

www.isc-gmbh.info sayfasinda agiklanmistir.

9. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini dnlemek igin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve béylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
ornegin metal ve plastik gibi gesitli malzemeler-
den meydana gelir. Arizali pargalari evsel atiklarin
atildigi ¢ope atmayin. Alet, ydonetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yénetimler-
den 6grenebilirsiniz.

10. Depolama

Alet ve aksesuar parcalarini karanlik, kuru ve
dona karsi korunmus ve ¢ocuklarin erisemeyecegi
bir yerde saklayin. Optimal depolama sicakligi

5 ve 30 °C arasindadir. Elektrikli aleti orijinal
ambalajl icinde saklayin.
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TR

Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlarn ¢cépe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2012/19/AB nolu Avrupa Yénetmeligince ve ilgili yénetmeligin ulusal
normlara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve cevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullanilmis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmelikle-
re uygun olarak ¢alisan geri ddnusim merkezlerine vermekle yukimludadr. Bunun igin kullaniimis cihaz,

ulusal doniisim ekonomisi ve atik kanununa goére atiklarin aritilmasini saglayan kullaniimis cihaz teslim

alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan ak-

sesuar ile yardimecl malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska sekilde
cogaltilmasi, yalnizca iISC GmbH firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir

-81-
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Servis Bilgileri

Garanti Belgesinde belirttigimiz Glkelerde uzman servis partnerleri ile birlikte ¢alisinz, bu partnerlerin
irtibat bilgileri Garanti Belgesinde aciklanmistir. Onarim, yedek parca ve sarf malzemesi ihtiyaglarinda bu
partner kuruluslarimiz sizlere memnuniyetle yardimci olacaktir.

Bu UriinimUizde asagida agiklanan pargalar dogal veya kullanimdan kaynaklanan bir asinmaya maruz
kalirlar ve asagida aciklanan sarf malzemelerine ihtiyac duyulur.

Kategori Ornek
Asinma pargalar* Koémur firgalar
Sarf malzemesi/Sarf parcgalarr* Freze ucu
Eksik parcalar

* sevkiyatin icerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Ayipl mal veya eksik parga s6z konusu oldugunda durumu internette www.isc-gmbh.info sayfasina bil-
dirmenizi rica ederiz. Ariza bildiriminizde arizay! ayrintili olarak agiklayin ve bunun igin asagida aciklanan
sorulari cevaplayin:

e Alet hic bir kez calisti mi yoksa bastan beri mi arizaliydi?

® Anza meydana gelmeden 6nce herhangi anormal bir durum dikkatinizi ¢ekti mi (ariza éncesi
semptomlari)?

® Sizce aletin arizall ana iglevi nedir (ana semptom)?
Bu iglevi agiklayniz.
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Garanti belgesi

Sayin Misterimiz,

Urunlerimiz Gretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegcirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam

dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan gok tizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk

olan aleti Garanti Belgesi lizerinde agiklanan adrese gdndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya
basvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1. Bu garanti kosullar sadece, Urlinu ticari olarak veya serbest meslek uygulamalarinda kullanmayacak
olan tiketiciler yani gergek kisiler icin gegerlidir. Bu garanti kosullari, ilgili Gretici firmanin yasal ga-
ranti hikimlerine ek olarak musterilerine tanidigi ek maddeleri diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz
bu Garanti dizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler
Ucretsizdir.

2. So6z konusu garanti hizmeti kapsami sadece ilgili Uretici firmadan satin aldiginiz yeni alet icin gegerli
olup malzeme veya imalat hatasini kapsar. Ayipli malin telafisi, ilgili arizanin giderilmesi veya aletin
yenisi ile degistiriimesi ile sinirlidir ve bu se¢im firmamiza aittir. Aletlerimizin ve cihazlarimizin ticari
ve endustriyel kullanim amaci icin tasarlanmadigini litfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin ticari ve
endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer calismalarda ¢alistirlmasi durumunda Garanti
Sozlesmesi gecerli degildir.

3. Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykirl yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan
hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlhs bir sebeke
gerilimine veya akim tlirtine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kay-
naklanan hasarlar veya bakim ve guvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan hasarlar
veya aletin anormal ¢evre kosullarina maruz birakiimasi veya bakim ve temizlik caligsmalarinin yeter-
siz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete asiri
yuklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin igine yabanci madde-
nin girmesi (6rnegin kum, tas veya toz, transport hasarlari), zor kullanma veya harici zorlamalardan
kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle olusan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal asinma nedeniyle olusan hasarlar.

4. Garanti slresi 24 aydir ve garanti suresi aletin satin alindidi tarihte baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti
sUresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onariimasi veya
degistirilmesi garanti sliresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar igin
yeni bir garanti siiresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri igin de gegerlidir.

5. Garanti haklarinizdan faydalanmak istediginizde arizal aleti www.isc-gmbh.info sayfasina bildirin.
Kasa fisi veya yeni aletinizi satin aldiginizi belgeleyen diger bir evragi hazir tutun. Kasa fisi veya tip
etiketi olmaksizin génderilen aletler, aletin tam olarak tanimlanma olanaginin bulunmamasi nedeniy-
le garanti hizmetleri digindadir. Aletinizin arizasi garanti hizmetleri kapsamindaysa en kisa zamanda
onariimis veya yeni bir alet adresinize génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garanti stresi dolan arizalari ticreti karsiliginda memnuniy-
etle onaririz. Bunun igin aleti liitfen Servis adresimize génderin.

Asinma, sarf ve eksik pargalar i¢in bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimuindeki garanti
kosullarinda belirtilen kisittamalara atifta bulunuruz.
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UKR

®

He6esaneka! - 3 METOI 3MEHLLEHHSA PU3MKY OTPUMAHHS TPaBMM CAifl YATATH IHCTPYKLIO 3
eKcnayatauii

®

O6epeHo! 3axuuiaiiTe opraHu cayxy. LLiym Moe CpUYMHUTY BTpaTy CNyXy.

@

O6epexHo! BUKOpUCTOBYITE MacKy, AIKa 3axyLiae Big BAMXaHHA nuAay. [ig yac 06po6Ku
[epeBUHM abo iHLWKX MaTepianiB MOMXe yTBOpIOBaTUCh HEGE3NeYHui ans 3gopos'sa nua. Matepianu,
L0 MICTATb a36ecT, 06po6ATHN 3a60POHEHO!

O6eperHo! BUKOpUCTOBYITE 3aXMCHI ORYAAPU. ICKPH, LLIO YTBOPIOIOTLCS Nif Yac po6oTH, a TaKOoK i
YaCTUHKM abpasmBy, CTPYHKa Ta NKA MOXKYTb CNPUYMHUTK BTPaTy BUAUMOCTI.
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He6esneka!

[Mpn KopUCTyBaHHI Npuaagamm chig,
[OTPUMYBaTHCA NEBHUX 3axX0AiB 6e3Mneku, LWob
3ano6irTy TpaBMyBaHHIO i MOLLUKOAKEHHSAM.
Tomy yBamHO NpoYUTarTeE L0 IHCTPYKLIO 3
eKcnnyaTauii / BKasiBKM 3 TEXHIKM 6e3neKu.
HapjiHo 36epirawTe ii, W06 BUKIaAeHa B Hil
iHbopMmaujia 6yna y Bac NocTiMHO nig pykamu. Y
BMNAAKY, AKLLO BM MOBWHHI Nepeaaty npunag
iHWKM ocobam, nepeaanTe im, 6yab nacka,
TaKOMX i Lo IHCTPYKLto 3 eKcnyaTauii / uji
BKa3iBKM 3 TEXHIKKN 6e3nekn. My He Hecemo
BifNOBIAAIbHOCTI 3a HeLlacHi BUnagKm

ab0 NOLOAMKEHHS, AKI BUHMKJIM BHACILOK
HeJOTPUMAaHHA L€l IHCTPYKL,T | BKA3iBOK 3
TEXHIKM 6e3MneKu.

1. BKa3iBKM no TexHiui 6e3nexku

3 BigNOBIgHNUMM BKa3iBKaMK MO TEXHIL 6e3neKn
o3HaromTecs, 6yab-nacKka, B 6poLuypi, Wwo
fofaeTbes.

He6e3neka!

MpouuTaitTe BCi BKa3iBKU Ta iIHCTPYKLT 3
TeXHiKM 6e3neKn. HegoTprmaHHA BKasiBOK

Ta IHCTPYKLiM 3 TEXHIKN BE3NEKU MOMHE CTaTH
NMPUYUHOIO BUHUKHEHHA €1EeKTPUYHOrO yaapy,
MOMENKi Ta/abo BaXKOro TpaBMyBaHHA.
36epiraiiTe BKa3iBKU Ta iIHCTPYKLiT 3 TEXHIKK
6e3neKkn Ha ManbyTHE.

2. Onuc npunaay Ta o6’em
NocTaBKU

2.1 Onuc npunagy (pPUCyHOK 1)
MaTpy6oK A0 BUTAKKHM
Bawmakx dpeaun

Bapatukosuii rBUHT

Bumnkay YBIMKHEHO/BUMKHEHO
BnoKyBaHHA NPOTU BMUKaHHA
MepeeBuii nposia
PykoATKa

Kopnyc auryHa

HaTamHa pyyKa

10. HarawHa ravika

11. Perynatop unicna obepTis

12. dikcatop wniHaens

13. BepwuHa umnpKyna

14. PeBosibBep KiHLEBWX ynopis
15. TouHe peryntoBaHHA

16. BapalluKoBwWiA rBUHT

17. MoKam4mK

©CReNOO KON~
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18. Wkana

19. Ynop muéuHm

20. Hanpasnstoya BTynKa

21. MapanenbHuit ynop

22. Bunyartuii rafnkoBumin KoY
23. LlaHroBuii 3aTucKay

24. 3axUCHUN KOXYX

25. KiHuesui ynop

2.2 06’em nocTaBKU

Byab nacka, nepeBipTe KOMMIEKTHICTb BUPOBY

BiZANOBIAHO 1O OMMCAHOr0 06’EMY NOCTABKM.

AKLWO AKicb aeTani BiACYTHI, 3BEPHITbCA - HE

ni3HiLLe HixX Yepes 5 po6oymMx AHIB MicA KyniBAi

TOBapy - A0 HALLIOrO CEPBICHOIO LIEHTPY YK

B TOProBesibHy TOYKY, fie BM Npuadanm Luen

npunag, Ta npea’ABiTe TaM BignoBigHWI YeK abo

KBUTaHL,it0. Byab nacka, sayBamTe iHhopmaLito,

fIKa MICTUTbCA HaNPUKIHL IHCTPYKLUIi 3

eKcnyarauii B Tabauui 3 JaHUMU LWOAO rapaHTii.

® BigKpwiiTe onaKyBaHHA Ta 06EPEKHO
AicTaHbTe npunag,

®  3HimMiTb NaKyBanbHWI MaTepian, a
TaKOM 3anobixHi Ta 3aXUCHi NPUCTPOT,
BMKOPWCTOBYBaHI Mif, 4ac TPaHCMOPTYBaHHA
(AKLLO TaKi €).

® [lepeBipTe KOMMNEKTHICTb MOCTaBKU.
MepeBipTe, Y1 HEMAE NOLLKOAKEHD Ha
npunagi Ta KOMMIeKTYUUX.

®  AKLWO MOXINBO, 36epiraiTe onaxkyBaHHA
NPOTArOM BCbOrO rapaHTiMnHOro CTPOKY.

He6eaneka!

Mpunap Ta onakyBaHHA He € irpalkamm
anAa piten! JitAam 3a6opoHeHo rpaTtuch
N1acTUKOBUMMMU TOPOMHKaMM, NAiBKOIO Ta
ApiGHMMKU peTtanamu! IcHYe Hene3neka ix
NPOKOBTYBaHHA Ta He6Ge3neKa 3agyLeHHA!

BepxHA dpesa 3 eNeKTpUYHOI NoBigHEe
MepexigHWK ANA BiACMOKTYBaHHA
BeplunHa unpryna

HanpsawmHa BTy Ka

MapanensHui ynop

BunoyHuit kntoy

LlaHra

3axuCHUIM KOXyX

BkasiBKM 3 TEXHIKM 6e3NEKN
OpwuriHanbHa iHCTPYKLiA 3 ekcnayarawii
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3. 3acTocyBaHHA 3a NPU3HAYEHHAM

BepxHsa dpesa ocobanBo npugatHa a8 06po6Ku
[epeBWHM i N1acTMacH, a TaKoX A1A 06pi3aHHA
riNoK, hpesepyBaHHA NasiB, BUKOHAHHSA
3arIMOUH, 06POBKM NO KOMipY EKCLIEHTPUKIB

Ta HanuciB i T.4. BepxHio dpesy He MOXHa
3acToCcoByBaTH AN 06POGKN MeTaniB, KaMeHHo
iT.n.

MawumHy cnif BUKOPUCTOBYBATH TiNIbKK 3rigHO
3 il npu3aHayYeHHAM. HoaHe iHLle BUKOpUCTaHHA
MaLLUMHK, L0 BUXOAUTL 3a BKa3aHi Mexi, He
BianoBigae ii npu3HayYeHHo0. 3a HecnpasBHOCTI
abo TpaBMK GyAb-AKOro BUAY, AKi BUHUKIN
BHACNIJOK BUKOPUCTAHHA MalUMHU He 3a
NpU3HaYeHHAM, BiANOBIAANbHICTb HECE He
BMPOBHWK, a KopUCTyBay/oneparop.

BpaxoByiiTe, 6yap nacka, Te, Wwo 3a
NPU3HAYEHHAM Halli npunagn He
CKOHCTPYHMOBaHi AN5 BUPOBHNYOTO, PEMICHWUHOrO
41 NPOMMCIOBOrO 3acTOCyBaHHA. M1 He 6epemo
Ha cebe OJHWX rapaHTil, AKLO Npunag,
3aCTOCOBYETLCA HA BUPOOHWUYMX, PEMICHUYMX
41 NPOMMCIOBKX NIANPUEMCTBAX, a TAKOXK Npu
BMKOHaHHI iHLIMX NPUPIBHAHUX A0 LIbOro pooGiT.

4. TexHi4yHi napameTpu

Hanpyra B Mmepexi: . 230B~50Ty

CrOMXKMBaHA MOTYKHICTD wo.vveeneeeriveeieenns 1200 Bt
Yucno obepTi

XOJIOCTOTO XOAY: vvenveeveeanees 11 000 -30 000 06/xB
Bucota xogy: .... 55 MM (mmnbunHa hpesepyBaHHs)
LlaHrosui

3aTUCKAY: ... adiameTp 8 MM Ta giameTp 6 MM
[nA npodiNbHUX DPE3 MAKC.:...ccvveeeeeeeeenns 30 Mm
HKNac 3aXMCTY: oo 11/
Bara:......ooooieiee e 3,3 Kr
He6esneka!

LUymu Ta Bi6GpaLin

MapameTpu WymiB Ta BiGpaLii BUSHAYEHI y
BiANOBIAHOCTI 3 EBponencbkuM cTaHzapToM EN
60745

PiBeHb 3BYKY LpA ................................ 89,5 ab (A)
[MoxnbKa KpA ................................................ 3ab
PiBeHb 3ByKOBOI MOTYHOCTI L, ...... 100,5 B(A)
TTOXMBHA K s vovveveieniiiiciicici 346

HociTb HaBYLIHUKMK.
BnauvB Wwymy MOXe cTaTv NpUYMHOI0 BTpaTH
CNyxy.

3aranbHi napameTpu KonvBaHb (CymMa BEKTOPIB
y TPbOX HanpsMKax) BU3HA4YeHI y BiANOBIAHOCTI 3
€sponeicbknm ctaHgaptom EN 60745.

PYyKOATKMU
BesinumHa emicii KonmeaHb a, = 5,739 m/cex?
Moxnéka K = 1,5 m/cek?

3asHayeHa BenmnymHa emicii KonneaHb
BUMipIOBanach BignoBsigHo Ao
CcTaHAapTU30BaHOro NpoLecy BUNPobyBaHb,
BOHA MOXeE 3MiHIOBAaTUCh B 3a/IEHOCTI Bif,
CMocoby BUKOPWUCTAHHS €/IEKTPOIHCTPYMEHTA,
B OKPEMMX BUMNaAKax ii 3Ha4YEeHHA MOXe By Tn
GiNbLUMM, HiXX 3aHOTOBaHE TYT.

3asHaveHa BesivymHa emicii KonmBaHb
MO¥e BUKOPUCTOBYBATWCb AJ1A1 NMOPIBHAHHSA
€/1EKTPOIHCTPYMEHTIB MixK CO6010.

3asHayeHa BesiuMHa eMicii KoniMBaHb MoXe
TaKOX BUKOPUCTOBYBATUCh [/1A MOYaTKOBOIro
OLiHIOBaHHA HEraTUBHMX BMNJ/IMBIB.

O6eperHo!

3meHLwyiTe BiGpaLiilo Ta yTBOPEHHA WYMY [0

MiHiManbHoro pisHA!

® 3acTocoByWTe TiNIbK1 6€380raHHO
YHKUIOHYIOYi Npunagu.

®  PerynsapHo NpoBoAiTb TEXHIYHUIA AOMNAS,
npunagy Ta Y4CTiTb Moro.

® Y3rogbTe CBil CTW/Ib NpaLi 3 po6oTo
npunagy.
He nepeBaHTamyiTe npunag,.

* [pu HeoGXiagHOCTI BigAaBanTe npunag Ha
nepeBsipKy.

®  BumMuKanTe npunag, AKLO BU HAM He
KOpUCTYyETECA.

®  Hocitb po6oyi pyKaBuLi.

3aNUILKOBi PU3UKK

HaBiTb Npu HasieHHOMY BUKOPUCTaHHI

[aHOro eJIEKTPOIHCTPYMEHTa iCHYITb

3a/MLLIKOBI pU3UKK. Chip, paxysaTuch 3

HaCTYNHUMU PU3UKaAMHU, OGYMOBSIEHUMHU

KOHCTPYKLi€l0 Ta BUKOHAHHAM JaHOro

€/1IeKTPOiHCTPYMeHTa:

1. YpareHHsA nereHb, AKLIO HEXTyBaTH
HaNeXHUMKU MacKamu-pecnipatopamu,
3axvLLAYMMK Big Y.
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2. YpameHHs opraHiB Cayxy, AKLLO HexTyBaTu
HasIeXHMMK 3aco6aMm 3aXMCTy OpraHis
CNyXYy.

3. Llkopa 3popoB’to, 06ymoBieHa BibpalLiieto
KUCTi Ta PyK1 32 yMOBM JOBroTPMBAJIOro
BMKOPWUCTaHHA IHCTPyMeHTa abo 3a
YMOBW HEHANEKHOr0 BUKOPUCTAHHA Ta
HeHa/IeKHOro TeXo6C/TyroByBaHHSA.

5. Mepep, 3anycKom B eKcnyarauito

Mepep nig’egHaHHAM enekTpopy6aHKa fo
e/IeKTPOMEPEi NepeKoHanTecsa B TOMY, WO
napameTpu Ha WWAbAWKY Npunaja cnisnasaloTb
3 napameTpamMu eNeKTPOMEpEXi.

YBara!

MepL Hix NPOBOAUTU HACTPOIOBAHHA
npunagy, 3aBHAM BUTAranTe MepemReBUit
LITEKEP 3 PO3ETKM.

[Nepep 3anycKoM B eKcnyarauito cig
Ha/Ie}HMM YMHOM 3MOHTYBAaTK BCi KOXYXM Ta
3axMCHi NPUCTPOI.

5.1 MoHTaxk natpy6Ka A0 BUTAKKHU
(punc. 2/nos. 1)

O6eperHo! 3 MeTOI0 OXOPOHU 3A0POB’A

BUKOPUCTaHHA NaTpy6Ka A0 BUTAKKUA NUAy €

060B’A3KOBO HEOBXiAHUM.

e 3apgonomoroto natpybKa fo BUTAKKM (1)
npuegHanTe BepxHio Gpesy Ao nunococa
abo A0 NPUCTPOIO ANA BiABEAEHHA NUY.
3aBAAKM LibOMY BU AOCATHETE ONTUMaJIbHOMO
BiICMOKTYBaHHSA MWy Bif, 3aroTOBKMU.
Mepesaru: Bu 6epexeTe AK cam npunag,
TaK i CBOE BnacHe 3g0pos’sa. Kpim Toro,
Bala poboya 30Ha 3a/IMLLIAETLCA YUCTOI Ta
6e3ne4Hoto.

®  [lun, WO yTBOPIOETLCA Mif 4ac poboTH, MOMHe
6yTW Hebe3neyHnM. Tomy NpUMMITL A0 yBaru
po3ain “BKasiBKM 3 TEXHIKM 6e3neKn”.

® [lunococ, Wo BUKOPUCTOBYETLCA ANA
BiICMOKTYBaHHSA, NOBMHEH ByTW NpUAaTHUM
4nA 06po61oBaHOro Matepiany.
3acTocoByTe creLiasibHUM BCMOKTYBaY,
AKLLO BM NpaLoeTe 3 LWKiAMBUMK ANA
300pOB’Al MaTepianami.

®  3a fonomoroto ABOX MBUHTIB i3 BTONAEHUMU
ronoskamu (f) natpy6ok o BuTamkKu (1) cnig
MiLHO NPUKPYTWUTU A0 Balimaka dpesu (2).

® [aTpy6oK A0 BUTAKKN MOXKE ByTH
nia’eaHaHWM 00 BiACMOKTYOUMX NpUnagis
(nnnococis) 3a 4ONOMOroI0 BCMOKTYOUMUX

UKR

LnaHriB.

®  BHyTpilWHIil giameTp naTpybKa A0 BUTAKKM
cTaHoBUTb 36 MM. Tenep 3’egHariTe
BiZAMOBIAHWI BCMOKTYIOUUI LNAHT 3
naTpy6KOM [0 BUTAKM.

5.2 MoHTaxk natpy6Ka fOBUTAHKHU
(puc. 3/nos. 24)

3MOHTYMTE 3aXMUCHWUI KOXKYX (24), AK Le

NMoKa3aHo Ha PUCYHKY 3.

5.3 MoHTax napanenbHoro ynopa
(puc. 4/nos. 21)

® Banu HanpasnA4Kx (a) napanensHoro
ynopa 3acyHbTe B oTBOpH (b) 6alimaka
dpesm (2).

® BwucTaBTte napanenbHui ynop (21) Ha
3aZ,aHui po3Mip Ta 3aKpiniTe oro
6apallKoBUMU rBUHTaMK (3).

5.4 MoHTa BepLlHUHU LUPKYAA (puc. 5/nos.
13)

®  3a fonomMorow BepLMHK LMpKyns (13) Bu
MOMXeTe dpesepyBaTh OKPYMi AiNAHKK
3aroToBKMU.

®  TpuKpyTiTb BepLMHY LUnpKyna (13) o
napanensbHoro ynopy (21) y BignosigHocTi 3
PUCYHKOM. Tenep 3MOHTYHTe napanesbHui
ynop (21) pasom 3 BepLUMHO LypKyns (13)
Ha BepxHin dpesi. MoHTax npoBoaUTbCA
TaK, AK Le onmMcaHo B NyHKTi 5.3., ogHaK
napanenbHui ynop (21) MOHTYIOTb,
NoBepHyYBLLM Moro Ha 180°, TaK Lo BepLunHa
umpkyna (13) noBepHyTa fOHK3Y (puc. 5).

® BcTaHoBITb 3agaHuWi pagiyc MixK BEPLUMHOK
unpryna (13) i dbpesoto.

®  Po3MmicTiTb BepLUMHY LMpKyns (13) B LeHTpI
OKPYIHOCTI, AIKY HaNexunTb ppesepyBaTtu.

5.5 MoHTam HanpaBaA4Ooi BTY/IKKU (pUc. 6-7/
nos. 20)

®  3a JonoMOroto ABOX MBUHTIB i3 BTOMIEHUMM
ronoskamu (f) Hanpasnstouy BTyAKy (20) cnig,
MiLHO NPUKPYTUTU [0 6alimaKa dpesu (2).

®  3a fonomMoroto ynopHoro Kinbus (b)
Hanpasnsoya BTy/Ka (20) nepemilaetbesa
B3J0BX LWabnoHy (c).

e [1nA Toro, Wwo6 oTpMMaTH TO4HY Konito,
3aroToBKa (d) noBMHHa 6YTU GiNbLLIOK Ha
BEJIMYUHY PiSHUL MiXK “30BHILLHIM Kpaem
YMOPHOro Kinbusa” i ,30BHILWHIM Kpaem dppesn”

(e).
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5.6 MoHTam/pemoHTa hpe3epHOro
iHcTpymeHTy (puc.8 - 11)

YBara! Heo6xiAHO BUTArHYTU MepeReBUi

LUTEKep.

O6eperHo! MicnAa 3akiHYeHHA po6oTH 3

BEPXHbOO ppe3oto Pppe3epHUit iIHCTPYMEHT

NPOTArom BifHOCHO TPMBAaJIOro Yacy

3a/IMIIAETLCA AyHe rapAvYum.

OGepeHo! dpe3a € gyxe roctpoto. MNpu

o6cnyroByBaHHi ppe3epHUX IHCTPYMEHTIB

3aBH AU HOCITb po60oYi pyKaBML.

® B uin BepxHin dpesi MOxHa 3acTocoByBaTh
$pesun 3 giaMeTpom XBOCTOBUKA 6 MM i 8 MM.
BinbLwicTb dhpes MoxHa NnpuadaT 06MaBox
po3mipiB.

® MoHa TaKoX BUKOPUCTOBYBaTH (hpesu 3
HaCTyMHUX MaTepianis:
- HSS - npugatHi gns 06po6Ku M’AKoT
AepeBuHH
- TCT - npuaatHi ana 06pobKu TBEpAOT
[EepEBUHN, ePEBHOCTPYKKOBUX NanT (ACIM)
Ta CUHTETUYHMX MaTepianis.

* Mig6epiTb ANA 3acTocyBaHHA BigNOBIAHUI
(bpe3epHUit iIHCTPYMEHT.

¢ [lp1 nepLioMy BUKOPUCTaHHI Ppe3epHUxX
iHCTpyMeHTIB: 3HimiTb, 6yAb nacka, 3

(hpesepHyX ro/IOBOK N1acTMacoBy YNaKoBKY.

* [lepep 3acTOCYBaHHAM MBUHTIB, LL@HFOBOIO
3aTMCKaYa Ta XBOCTOBMKA MOYUCTITb iX.

® HatucHiTb Ha dikcaTop wniHgens (12) Ta,
OfIHO4aCHO MpOBepTatoyM WNiHAe b, BBEAITb
MOro B KaHaBKy.

®  BignycTiTb HaTAMXKHY ravky (10) Bunyatum
raiKoBUM KJIIO4EM (22).

®  [pu HEOGXIAHOCTI BUTATHITL hpesy, AKy
Tpeba AEMOHTYBATH, 3 LLIaHroBOro 3aTmMcKava
(23).

* MigbepiTb ANA 3acTocyBaHHA BigNOBIAHUI
(bpe3epHUit iIHCTPYMEHT.

* MigbepiTb anA BUGPaHOI bpesu BiANOBIAHMN
LLIaHroBu1i 3aTuCKau (23).

* Tenep BCcTaBTe LAHroBui 3atuckady (23) i
raviky (10) y dpesepHuii WwniHaenb.

® BBepgiTb XBOCTOBMK (Dpe3n B LAHIOBUIA
3aTucKau.

® HatucHiTb Ha dikcaTop wniHgena (12) Ta
YTPUMYWTE Oro B TAKOMY MOJIOMEHHI.

®  3aTArHitb HaTAXHY ranky (10) Buayatum
raiKoBUM KJIIO4EM (22).

®  dpesy chnig BBOAWTU B LLIaHrOBWIA 3aTUCKaY
(23) MiHiMym Ha 20 MM i LOBHUHU.

* [lepep nycKom npunagy B eKcnayaraLito
nepesipTe MOro Ha MiLHICTb NocaAKu Ta Ha
KOHLIEHTPUYHICTb 06epTaHHA hpe3epHoro
iHCTpyMeHTY!
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5.7 PerynioBaHHA KiHLEBUX ynopis

(puc. 16/no3s. 15)

B 3anemHocTi Bif, HEOOXiAHOCTI KiHLEBI ynopu
(25) moxHa perynioBati no BUCOTI. InA Lboro
BiNyCTiTb KOHTPranKy Ha KiHueBomy ynopi (25)
Ta 3a [ONOMOrol BUKPYTKM NPOBEPHITL YNop A0
[OCArHEHHA HUM 3a4aH0i BUCOTM.

YBara! lNepep nycKom B eKcnyartaliito 3HOBY
npu6epiTb BCi peryntoBasibHi Ta MOHTaMHI
iHCTPYMEHTH.

6. TexHi4He 06cnyroByBaHHA

® He KopucTyiTecs dpesamm HU3bKOI
AKOCTI Ta NOLIKOAKEHUMN Dpe3amu.
BuKopucToBy#Te TiNlbKK hpesepHi
IHCTPYMEHTU 3 fliaMeTPOM XBOCTOBUKA 6 MM
a6o 8 mm. Kpim Toro, dpean noBuHHI 6yTH
po3paxoBaHi Ha BignoBigHe Y1cio 06epTiB
XOJIOCTOrO XOzy.

®  dikcynTe 06po6OBaHy 3aroToBKy, LL06
nig yac po6oTH ii He BigKMHYNO HabiK.
3acTocoByITE 3aTUCKHI MPUCTPOI.

®  3aBXKAM TAMHITb MEPEKEBUIN Kabenb 33aay
3a coboto!

® He dpesepyiiTe MeTaneBux fetaneu,
rBMHTIB, LiBAXIB TOLLO.

6.1 Bumuray YBIMKHEHO/BUMKHEHO
(puc. 12/nos. 4)

[nsa BMMKaHHA NpvBeiThb B Aito 6/10KyBaHH:A

NpOTH BMMKaHHSA (5) Ta HATUCHITb BUMUKaY

YBIMKHEHO/BUMKHEHO (4).

[na BUMUKaHHA BIANYCTiTb BUMMKAY
YBIMKHEHO/BUMKHEHO (4).

6.2 PeryntoBaHHsA 4yncna o6epris

(puc. 13/nos. 11)
MNigxoasiue ynucno o06epTiB 3aNEXUTD Bif,
06pobtoBaHOro MaTepiasny Ta Bif giameTpy
hpesn. 3a 4ONOMOroo BUMUKada perynaropa
(11) B1GepITL YMCNO 06epTiB B Aiana3oHi Big
11 000 go 30 000 06/xB. MoxHa BUGMpaTH i3 6
Pi3HWX NONOHKEHb BUMMKaYa. Yicno obepTis npu
Pi3HMX MONOMKEHHAX BUMUKaYa € TaKUM:

MonomeHnHa 1 BuMnKaya: npun6a. 11 000 06/xs
(MiHiManbHe yn1cno obepTiB)

MonomeHHaA 2 BUMMKaya: npu6. 16 000 06/xB
MonomeHHa 3 BuMmnKaya: npun6. 21 000 06/xs
MonomeHHaA 4 BUMMKaya: npu6. 25 000 06/xB
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MonoweHHa 5 BUMMKaya: npn6. 29 000 06/xs
MonoweHHn 6 BUMMKaya: npn6. 30 000 06/xs
(MaxkcumasibHe Yncio 06epTiB)

36inblueHHA Yucna o6epTiB:
PerynsaTtop uyvcna o6eprtis (11) cnig noseptatv B
HanpsamMKy lMatoc.

3MeHLLeHHA Ynucna o6epTiB:
PerynsaTop yvcna o6eprtis (11) cnig noseptatv B
HanpsamMKy MiHyc.

6.3 PerynioBaHHA Mn6UHU ppesepyBaHHA
(puc. 14-18)

© BcTaHOoBITb NpUaaj Ha 3aroToBKy.

® BignycTiTb 6apalukoBui rBUHT (16) Ta
HaTAMKHY Py4Ky (9).

® [loBifbHO NepeMiLLyiTe NpuUnag, LOHU3Y,
NMOKK pe3a He JOTOPKHETLCA A0 3arOTOBKM.

®  3aTArHiTe J0 BiiKa3y HaTAXKHY py4yKy (9).

® BwucTaBTe TO4HY HacTporKy (15) Ha 0
(BignosigHo fo pucyHKa 15).

* BigperyntoiiTe peBonbBEPHUI KiHLIEBUI yriop
(14) TakMM YMHOM, W6 yrop MMGKMHKM (19)
3HaxoAMBCA Haf, BCTAHOB/IEHUM HaWHUKYe
KiHLIeB1M ynopom (25).

®  OnyckawTe ynop munbunHu (19) AOHW3Y, NOKK
BiH He JOTOPKHETLCA [0 KiHLEBOro ynopy
(25). 1, HaoCcTaHOK, 3aTArHiTb A0 BifKa3y
6apallKoBui rBUHT (16).

® [loKkamuuK (17) Ha wKani noctasTe Ha 0.

® BignycTiTb 6apallKoBui rBuHT (16). Ynop
rMBMHK (19) CyHBTE A0TrOPH, MOKM NMOKaMKYMK
(17) He nokae Ha wKani (18) 3agaHy
MUBKHY pesepyBaHHsA. 3HOBY A0 BifKasy
3aTArHiTb 6apallKOBUIA FBUHT.

® [lepeBipTe HAaCTPOMKK NpuUnagy Ha matepiani
3 BiAXOAiB.

® Tenep MOXHa BUKOHATK OCTaTO4HE
peryntoBaHHA. [INA LpOoro NpoBepHiTb TOYHY
HacTpoMlKy (15) Ha 3apaHKi po3mip.

O6epTaHHA TOYHOT HAacTPorKK (15) NnpoTn
rOAWMHHWKOBOI CTPINIKK: Ginblua rMubuHa
PpesepyBaHHsa

O6epTaHHA TO4HOT HacTporkK (15) 3a
FOAVHHUKOBOIO CTPIIKOID: MEHLUA IMMBKUHA
PpesepyBaHHsa

MoBOPOT TOYHOT HAaCTPOMKK (15) Ha oaHe AiNeHHA
LUKa/Y BigNoBigae 3MiHi MBUHKN hpesepyBaHHA
Ha 0,1 MM, a noBHUM 06epT Bignosigae 1,0 Mm.

6.4 dpesepyBaHHA

®  [inA Toro, Wob YHUKHY TN NOLIKOAKEHHA
hpesn, nepeKoHanTecs B TOMY, LLO A0
3aroTOBKM He NPUKNEINNCA HOAHI CTOPOHHI
npegmeTu.

® BcTaBTe MepereBui LUTEKep Yy BiANOBIAHY
PO3ETHY.
npunag, 3a 06uzasi pyKoAaTKu (7).
PoaMicTiTb BEpXHIO hpesy Haj 3aroToBKOHO.

® BucTtaeTe mMHbUHY hpesepyBaHHsA, AK Le
onuncaHo B MyHKTI 6.3.

®  BubepiTb 41cio 06epTiB y BiANOBIAHOCTI 3
NyHKTOM 6.2 Ta YBIMKHITb Npunag (4MBuCh
NyHKT 6.1).

® [lepeBipTe HACTPOMKM Npunagy Ha matepiani
3 Biaxoais.

® Hexa¥ npunap BUAAE Ha NOBHY LIBMAKICTb.
Jlnwe nicnsa uboro onycTiTh Gpesy Ha ii
po6oyy BUCOTY Ta 3ab/10KyWTe Npunag 3a
[IONOMOTOH HaTAKHOI PyyKH (9).

Hanpamok ¢ppesepyBaHHA: dpesa
06epTaeTbCA 3a rOAUHHUKOBOID CTPISIKOLO.
dpesepyBaHHA 3aBHK AN NOBUHHO NPOBOAUTUCH
NpOTH HaNPAMKY 06epTaHHs, W06 3anobirti
BMHWKHEHHIO HeLLacHMX BUNaaKiB (puc. 19).

Mopaua: fywe BaKAMBOK € 06pPO6Ka 3aroTOBKY
npv NpaBuUAbHOCTI nogadi. Mn pekomeHayemo,
Wo6u BK nepes 06po6KOoK CrpaBKHbOT
3aroTOBKW BUKOHa/IM [iEKi/IbKa TECTOBUX
pesepyBaHb Ha MaTepiani 04HaKOBOro TUMY

3 BiAxogaiB. Y Takui cnoci6 MOXHa fye Ierko
BMU3HAYUTM HaMKpaLLy WBWUAKICTb MNif Yac po6oTy.

Ayxe nosinbHa nogava:

dpesa Moxe Aywe Harpituca. B pasi, AKLWO
06p06ATb rOploYMi MaTepias, Hanpukiag,
[lepeBo, 3aroToBKa MOXe 3aropitmcs.

[Aye wBMAKa nogaya:
hpesa MOoxe OTpUMAaTH NOLLKOAKEHHSA. AKICTb
tpesepyBaHHs: rpy6e i HepiBHe hpe3epyBaHHs.

JAaiite MOXAMUBICTb pes3i NOBHiCTIO
3yNUHUTHUCA, NEPLU Hi NpUbUpaTtu
3aroTtoBHy a60 K1acTu BepPXHIO dpe3y Ha
nigknagry.
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6.5 Cxiguacte ¢ppesepyBaHHA

B 3anexHoCTi Bif TBEpAOCTI 06p06110BAHOMO

matepiany Ta mmMbuHK hpe3epyBaHHs 06POBKY

PpesepyBaHHAM Clif NPOBOAUTH 3a AeKiNbKa

TEXHOJIOMYHMUX MPOXOAB.

* BigperyntoiTe KiHLEBI yNopu BigNoBigHO A0
NyHKTY 5.7.

*  AKwW ppesepyBaHHA NOTPIGHO NPOBECTH
3a [ieKinbKa CTyMneHiB, TO NiC/IA HACTPOMKM
rMMBUHM Ppe3epyBaHHA 3rigHO NyHKTY 6.3
NPOBEPHITb PEBO/IbBEP KiHLEBWX YNoOpiB
(14) TakMM YnHOM, W6 yrop MMGKMHKM (19)
3HaxoAMBCA Haf HaMBULLMM KiHLEeBUM
ynopom (25).

®  (PpesepyriTe Npwu Takil HacTpowui. MNicns
3aKiHYeHHSA NepLIOro TEXHONOMYHOro
NpOXOAY BiApery/nonTe peBosibBep KiHLEBUX
ynopiB (14) TakK1MM YMHOM, LLLO6 yNop MMBUHU
(19) sHaxoauBCA Haf cepesHiM KiHLEBUM
ynopowm (25). NMpodpesepyiTe Takox i Npu
TaKil HacTpomL;.

®  Tenep HACTPOWTE HAMHUKYMIM KiHLEBWIA yrnop
(25) i npodpesepynTe A0 KiHUA.

6.6 dpe3epyBaHHA OKPYHHOCTEN BEPLUUHOIO
uuprynsa (13)

Mpw bpesepyBaHHi OKPYHHOCTEN HABKPYT

LLeHTpasIbHOI TOYKM AjiiATe HACTYMHUM YUHOM:

®  3MOHTYMTE | HACTPOMTE BEPLLMHY LIUPKYA
BiAMOBIAHO A0 NYHKTY 5.4.

®  BepuwwuHy umpkyna (13) noctasTe B LEHTP
06p061t0BaHOI OKPYHKHOCTI Ta MPUTUCHITD ii.

* BuKoHalTe dpe3epyBaHHs y BiANOBIAHOCTI 3
NyHKTOM 6.4.

6.7 PpesepyBaHHA 3a JONOMOroL0
napanenbHoro ynopa (21)

Mpwu bpesepyBaHHi B3J0BHK NPAMOJIiHIMHOIO

30BHILLHBLOIO KaHTa 3aroToBKM AiNTe HacTyNMHUM

YUHOM:

®  3MOHTyWTe NapanenbHuii ynop (24)
BiAMOBIAHO A0 NYHKTY 5.3.

* [poBeaiTb NnapanenbHui ynop (24) B3aoBH
30BHILLHBLOIO KaHTa 3aroToBKMU.

* BuKoHalTe dpe3epyBaHHs y BiANOBIAHOCTI 3
NyHKTOM 6.4.

6.8 PyyHe ¢ppesepyBaHHA

BepxHboto hpe30oto MOKHa TaKOX npaLtoBaTu

B3arasli 6e3 HanpaBAAloYMX WTaHr. Mpu py4HoMy

pesepyBaHHi MOXKHa BUKOHYBAaTKU TBOPHI

thpesepyBasibHi PO6OTH, HAaNpUKAaA, HanucK.

®  [1nA ubOro BUKOPUCTOBYMTE Ti/IbKM fyHe
HErNMMB0KyY HacTpoMKy dpesu!

® [lpv 06po6Li 3aroTOBKM 3BEPTaNTE yBary Ha
HanpaAMOoK obepTaHHA dpes (puc. 19).

6.9. dpe3epyBaHHA Npo@disniB Ta KaHTIB
(puc. 20)

* 1nsa dpesepyBaHHA Npodinis (a) Ta KaHTIB
(b) MO¥Ha TaKoX BUKOPUCTOBYBATH
cneujiasbHi Gpesu 3 3 yNOPHUM KislbLiEeM.

®  3MoHTYyMTE dhpesu.

®  O6eperHo niaBeaiTb Npunaj Ao 3aroToBKMU.

®  Jlerko HaTUCHYBLUM Ha Hanpasnsaw4yy Landy
a60 WapuKoniALWWMHKK (C), BEAITb iX B3AOBHK
3aroToBKM.

YBara:

B 3anemHOCTi Big Mmatepiany npu BesMKin
MU6UHI hpe3epyBaHHA 3aroToBRY Cif,
06p0o6NATH 3a AeKiNIbKa TEXHONMOrYHUX
npoxogais. MNig, 4yac BUKOHaHHA BCiX
pesepyBasnbHUX POGIT TPUMaTE BEPXHIO
¢hpe3y o6mupBoma pyKamu.

7. 3amiHa npoBopga gNa nig’ egHaHHA
00 eNneKTpomepeKi

Heb6e3neka!

AKLWO NpoBig AN Nig’eQHaHHA Lboro npunagy
[l0 eNIEKTPOMEPEKI MOLIKOAKEHWN, TO ANA
3ano6iraHHA BUHUKHEHHSA HELLACHMX BUNaKiB
A0ro NOBWHEH 3aMiHUTU BUPOOHKK abo 1oro
cepTudiKoBaHa cepBicHa CyH6a UM iHWKM
KBanicikoBaHui creujanicT.
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8. YncTHa, TexHiYHe
o6cnyroByBaHHA i 3aMOBIEHHA
3anacHUX YacTUH

He6esnekal Mepep noyaTkoM BCix poBiT no
YUCTL Bi‘eAHaNTE MEPEKEBUI LUITEKEP Npunagy
Big Mepexil.

8.1 Yucrka

®  3axuCHi NpucTocyBaHHA, LWAILM A8 AOCTYNYy
NoBIiTPSA i KOpMyC ABUryHa MatoTb 6yTH
MaKkcumasnbHo MNpunag npoTupanTe YUCTOo
raH4yipKo Yv NPoAyBanTe CTUCHEHUM
NOBITPAM 3 HEBE/IMKMM TUCKOM.

® PeKoMeHAyeMO YUCTUTU Npunag 3pasy X
nicNA KOXHOrO BUKOPUCTaHHSA.

®  PerynapHo npoTupaiTe npunag Boaorow
raH4yipKOI 3 HEBEJIMKOIO KiNbKICTIO MUAa.

® He BMKOPWCTOBYMTE OYMLLYIOYi 3aCO6U YK
PO3YUHHUKM; BOHWU MOMYTb MOLUKOANTH
NJIaCTUKOBI YacTUHW Npunagy. CniokynTe
3a TUM, WO6 B cepeauHy npunagy He
noTpanuna Boaa. NoTpannsHHs Bogu B
€/1EeKTPOIHCTPYMEHTU NiABULLYE BipOrifgHICTb
€/IEKTPUYHOTO yaapy.

8.2 ByrinbHi WiTK1

AKLWO BMHMKaE 3aHaaTo 6arato iCKp, NOTPIGHO
06 LWiTKN NEepeBIpUB ENEKTPUK.

Hebeaneka! 3amiHATH BYriNbHI LWiTHM
[I03BONAETLCA SILLE ENIEKTPUKY.

8.3 TexHiuHe o6cnyroByBaHHA
B cepepauHi npunagy 4acTtuHK, WO NnoTpedyoTb
TEXHIYHOro 06C/IyroByBaHHs, BiACY THi.

8.4 3amMOBJ/IEHHA 3anacHMUX YacTUH Ta
KOMIJIEKTYHOUMX:

Mpw 3aMOBNEHHI 3anacHUX YacTUH HEOBXiAHO

3a3Ha4YnTM HaCTYMHI AaHi:

e Tun npunagy

* Howmep apTuKyna npunagy

® |peHTUdIKaUiiHWIA HOMEp Npunagy

® Howmep HeobxigHOI 3anacHoi YaCcTUHM

AKTyanbHi LiHX Ta iHDOopMaLilo MOXKHa 3HaNTK 3a

appecoto www. isc-gmbh.info.
AKICHUI pe3ynbTaTt, M1

[l
pagumo BUKOPUCTOBYBaTU

BUCOKOAKICHi KOMMNIEKTYoYi
E dipmn kwb 1 www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

MNopapaa! W06 otpumaru
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9. YTunisauia Ta BTOpUHHE
BMKOPUCTAHHA

Mpunag 3HaxoauTLCA B OMaKyBaHHi, LWo6
3ano6irT1 NOLKOAKEHHIO NPY TPaHCNOPTYBaHHI.
Lle onaKkyBaHHA € CUPOBUHOIO, KA NpuAaTHa
ANA BTOPUHHOIO BUKOPUCTaHA abo AnA
yTunisauii. Npunag ta KOMNAEKTYo4i O HbOrO
BWUrOTOBJIEHO 3 PiI3HUX MaTepianis, HaNpuKAag,
3 MeTaniB Ta niactMmacw. lNpunaau, AKi BUALLAK
3 napy, He € nobyToBUM cMITTAM. [Mpunag cnig
34aTu y BiANOBIAHWIM NYHKT NPUIAOMY, LLO6 Horo
6y/10 YTUNI30BAHO HANIEHUM YMHOM. AKLLO
MiCLIE3HaXOAKEHHA TaKMX NYHKTIB NPpUAOMyY
HEBIJOMO, CAif, 3BEPHYTUCH A0 MiCLeBOT
agMiHicTpauii.

10. 36epiraHHA

36epiraiTe npunag Ta KOMMIEKTYHONI B
HeAOCTYNHOMY ANA AiTel TEMHOMY Ta CyXOMy
NpUMILLEHHI 6e3 MiHYCOBUX TEMMepaTyp.
OnTrmanbHa Temneparypa 36epiraHHs - Big,
5 po 30 °C. 36epirainTe eneKTPOIHCTPYMEHT B
OpUriHasIbHOMY OnaKyBaHHi.
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Jlnwe pns Kpaiv-uneHis €EC
He BUKWpawTe eneKkTpoiHCTPYMEHTH Yy MobyToBe CMiTTA!

BignoBigHo go eBponeiicbKoi anpekTnan 2012/19/€C wopao BignpauboBaHUX ENEKTPUYHUX Ta
€/1eKTPOHHWX NpunagiB Ta nepeHeceHHs il NPUHLMNIB Ha HaLioHanbHe NpaBo, €NEeKTPOIHCTPYMEHTH,
Lo 6y/IM Y KOPUCTYBaHHI, HEOBXiAHO OKPeMo 36MpaTtu Ta nigaasath ix NOBTOPHOMY BUKOPUCTaHHIO, LLO
BiNOBiAAE BUMOraM OXOPOHW HAaBKOMLLHBOTO CepefjoBULLA.

AnbTepHaTVBa NOBTOPHOrO BUKOPUCTaHHSA LWOAO BUMOMM Ha MOBEPHEHHS:

BnacHuK enexkTponpunagy B AKOCTi a/lbTEPHATUBHOIO BapiaHTy 3aMiCTb MOBEPHEHHSA 3060B’'A3aHMI
NOCNPUATU HANEHHIN yTUAi3aLii y BUNagKy A06pOoBiNbHOI BiAMOBM Big, BNACHOCTI HAa MaiHo. 3 Ljieto
METOI0 BiiNpaLbOBaHWI NpuUag MOXHa nepeaaTu B MyHKT yTUi3aLil, AKUIA SHULKUTb NPOAYKT
BiANOBIAHO 0 HALiOHAILHOrO 3aKOHY MPO KPYroo6ir B rocnoAapcTsi Ta Npo yTui3aLiio BiAXoaiB.
Cloan He HaneaTtb KOMIMJIEKTYIOYI BinpaLboBaHMX NpUaaiB Ta LOMNOMIXHI 3aC06M, fiKi HE MatoTb
€IEKTPUYHUX CKIal0BUX.

MepeapyK abo iHLWe PO3MHOXKEHHS JOKYMEHTAaLi Ta CynpOBOAMHYIOUYMUX JOKYMEHTIB A0 NPOAYKLi, a
TaKOX BUTATY i3 AOKYMEHTIB, AOMYCKAaTLCA MLLE MICAA OTPUMaHHA OAHO3HA4YHOro A03B0Y Bif dipMu
«iSC GmbH»

Mwu 3anuwaemo 3a co6oto npaBo Ha BHeCeHHA TEXHIYHWUX 3MiH.
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Anl_TE_RO_1255_E_SPK5.Indb 92 20.11.2019 09:38:00



UKR
IHdpopmauina wopao cepsicy

B ycix KpaiHax, 3a3Ha4yeHUX B rapaHTinHOMY TasIoHi, MM MaEMO KOMMNETEHTHUX NapTHEPIB N0 HaJaHHI0
CEPBICHUX NMOCAYT, IX KOHTaKTHI AaHi BU 3HanzeTe B rapaHTiHOMy TanoHi. Lii napTHepu 3aBXan Ao
BaLLMX MOCYT Yy BCIX BUMaAKax, KoM MAETLCA NPO PEMOHT, MOCTa4YaHHA 3anacHUX YaCTWH, YacTWH, AKi
CnpaubOoBYIOTBECA, Ta BUTPATHUX MaTepianis.

Cnig 3ayBamuTH, WO NepeniyeHi HUKYe AeTani JaHoro BUpoGy CrnpaLboBYOTLCA MPU BUKOPUCTaHHI
a60 3HOLLYIOTLCA cami Mo cobi, a6o K € BUTPaHUMU MaTepianami.

Hareropisa Mpuknap
LLIBuaKo3HoLwyBaHi getani* ByrinbHi Witkm
BuTtpatHi getani/ButparHi yacTuHK* ®pesa
BigcyTHi getani

* He 060B’A3KOBO BXOAATb B KOMMJ/IEKT NOCTaBKu!

3a yMOBM BUHMKHEHHSA HefoNiKiB @60 XMb, NPOCHMO 3aABUTH NPO Lie Yepes IHTepHeT 3a aapecoio
www.isc-gmbh.info. 3BepHiTb yBary Ha AKOMora AeTanbHilLniA Onnc XMbn Ta 060B’A3KOBO HajanTe AnA
LbOro BiAMNOBIAI HA HACTYMHI NMUTaHHA:

® [lpucTpit no6yBaB y po6oTi, a 4v 6yB Bigpasy HecnpaBHUA?
® Yy noMiTUAM BM LLOCb Nepes BUHMKHEHHAM fedeKTy (CMMnToM nepes AedeKTom)?

®  AKi x1bwn, Ha BaLLy AYMKY, MA€ NPUCTPIK (rONOBHWUIA CUMNTOM)?
OnuwiTh i XM6MU.

-03-
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FapaHTilHWI TanoH

LLlaHoBHi noKynui,

HaLwli BUpo6K NignAraioTs CyBOPOMY KOHTPOSIO AKOCTI. OAHaK, AKLLO TPanuTbCA TaK, Lo Ler npunag,

He nMpautoBaTMMe HaJIEHUM YMHOM, MU JyKe LUKOAyBaTMMe 3 Liboro NpMBoAy Ta NonpocuMmo Bac

3BEPHYTUCb [0 HALLIOi C/TYKOM CepBiCy 3a afpecoto, AKY 3a3Ha4YeHO Ha LibOMY rapaHTiMHOMY TasloHi.

Bw moeTe 3BepHYTUCH 0 HAC | MO TenedOoHy, CKOPUCTYBABLUMCb 3a3HA4YEHNM CEPBICHUM HOMEPOM.

[ns npep‘ABneHHA rapaHTiMHUX BUMOT CAif, BpaxoByBaTH HACTYMHE:

1. Lli rapaHTiiiHi yMOBM NpU3HaYeHi BUK/IYHO /1A CNIOXMBadiB, TO6TO Pi3nMyHMX OCI6, AKi He
BMKOPWCTOBYIOTb LIEM NPOAYKT B paMKax CBOET NPOMECIMHOT YM iHLLOI MigNPUEMHULbKOI Aif/IbHOCTI.
Lli yMOBM HagaHHA rapaHTii peryntoTb HalaHHA JOAATKOBUX rapaHTiMHUX NOC/YT, AKi BUPOOHUK
06iLAe NOKYNUAM CBOIX HOBUX BMPOGIB N03a MEXamu 3aKOHOAABYO BU3HAYEHUX rapaHTilnHUX
3060B’A3aHb. LiA rapaHTia He CTOCyeTbCA BalLMX NPaB Ha BUMOIW, AKi BUNJIMBAKOTb 3 HAAAaHOI
BiZANOBIAHO 0 3aKOHOAABCTBA rapaHTii. Hala rapaHTis € 15 Bac 6€3KOLLTOBHOL.

2. TapaHTiiHa nocayra CTOCYETbCA BUKJIFOYHO XM HOBOrO NMpUAGAHOro Bamu npuaagy 3asHaqeHoro
HUYe BUPOBHKKA, AKI Pe3y/bTyIoTb 3 Ba Matepiasy abo NoMUIOK NpU BUrOTOB/IEHHI; MK
BMPILLYEMO, LLIO CAif, 3POBUTU - YCYHYTH XMbK abo 3amiHUTK Npunag.
3ayBamTe, Lo Halli Npuaaan 3a CBOIM NPU3HAYeHHAM He Gy CKOHCTPYMOBaHI A5 3aCTOCYBaHHA
B KyCTapHOMY BUPOOHULITBI, PEMICHMLTBI Y1 AN NpodecinHOi AisnbHOCTI. Jorosip rapaHTii He
iCHyBaTMMe, AKLLO NpWUAaj BNPOAOB Yacy rapaHTii BAKOPUCTOBYBABCA Ha KYCTapHUX, PEMICHUYMX
260 NPOMUCNOBUX MiANPUEMCTBAX, 260 3a3HAB HABAHTAXKEHHS, MOAIGHOro 3a3Ha4eHoMy.

3. Hawa rapaHTis He oXonJe:

— MOLIKOAMEHHS, AKMX 3a3HaB Npwiaj BHACTiILOK HEAOTPUMAHHSA IHCTPYKLT LWOA0 36MpaHHA
ab0 BHaCNiA0K HEHANEKHOrO Mif’eAHaHHSA, BHACNILOK HEOTPUMAaHHSA IHCTPYKLIT 3 eKcriayaTau,i
(HanpuKnag nig’eaHaHHA 4O MEPEi MMBAEHHA 3 HEHA/IEKHOI HaNpyrotw abo CTpyMoM),
BHACNIOK HEAOTPUMAHHSA MPUMUCIB LWOAO TEXOOCYroByBaHHA Ta TEXHIKM 6e3neKu, BHACNi[oK
3a3HaHHA NpUIaAoM BM/IMBY HEHOPMAsIbHUX YMOB OTOHYHOHOIO CepefoBuLLA Y1 BHACTILOK
HeHasIeHOro JorAAY Ta TeXo6CnyroByBaHHA.

— NOLUKOAMEHHA, AKWX 3a3HaB Npuiaj BHAC/IAOK HEHAJIEKHOIO Ta HeNpPaBWU/IbHOrO BUKOPUCTAHHSA
(HanpuKknag, nepeBuULLEHHA NPUMYCTUMOT iHTEHCUBHOCTI pO60TH Npuagy abo BUKOPUCTaHHA
HeA03BONEHOro NpUnagaA abo KOMMIEKTYIOUNX), MPOHUKHEHHA CTOPOHHIX Ti/l B NpuUnag,
(HanpuKnag, nicok, KamiHHA abo NOpPOX, NOLIKOAMKEHHSA NP NepeBe3eHHi), NOLUKOAKEHHS, AKi
BMHWKJIM Bif, 3aCTOCYBaHHA CMJ/IM YY1 CTOPOHHBLOIO BIUIMBY (HaNpUKAag, NOLKOAXKEHHA MiCnA
nagjiHHsA).

— MOLUKOAMEHHA Npuaagy abo Moro YacTuH, AKi MOB’A3aHi i3 3BMYalHMM CnpaLbOBYyBaHHAM Bif,
BMKOPWUCTaHHA 3a NPU3Ha4YeHHAM, 3BU4aMHMM CnpaLboByBaHHAM ab0 6yb-AKMM 3BUYANHMUM
crnpavbOoBYBaHHAM.

4. TapaHTiHWI CTPOK CTaHOBUTb 24 MicsLji, Moro nepetir NoYMHAETLCA 3 AaTW KyniBAai npunagy.
Bumoru, sKi BUNIMBaloTb 3 rapaHTiiHMX 3060B’A3aHb, CAif BUCYBaTH BNPOAOBK TPUBAHHSA
rapaHTiMHOro CTPOKY, NPOTArOM ABOX TUMHHIB 3 MOMEHTY pO3Mi3HaHHA BaMK BiAmnoBigHOI
XWMOU. BUCYHEHHSA BMMOT LLIOAO rapaHTiMHMX 3060B’A3aHb NiCAA CNIMHY rapaHTIMHOrO CTPOKY €
HEeMOXAMBMM. PEMOHT abo 3amiHa npunagy He NPU3BOAUTb Hi A0 NPOLOBKEHHSA rapaHTinHOro
CTPOKY, Hi 10 BUHMKHEHHSA HOBOIO rapaHTiIMHOrO CTPOKY AJ1A BCbOro npunazy abo HOBMUX
3an4acTuH. Lie € YWHHUM TaKOoXK 3a YMOBUW BUKOPUCTAHHA CEPBICY Ha MiCL.

5. W06 maTh MOMIMBICTb CKOPUCTATMCA CBOIM MPaBOM MO rapaHTii, 3apeecTpynTe HecnpaBHU
npuCTpiv 3a agpecoto: www.isc-gmbh.info. MpuroTyiTe Yek 3 KpaMHMLi MPO KyniB/O NPUCTPOLO YU
iHLWi OKa3mM KyniBai HOBOro MPUCTPOto. Ha NnpucTpoi, AKi HagcunaoTeea 6e3 BignoBiAHNX AOKa3iB
Npo KymniB/to YM 6e3 TabIMYKM 3 3aBOACHKOIO iHOpMaLLieto, rapaHTiA He PO3MOBCIOAXKYETLCA Y
3B'A3KY 3 HEMOX/IMBICTIO iX Kacudikauii. AKWO Hala rapaHTisa pO3NOBCIOAKYETbCA Ha AedeKT
NpUCTPOIO, BU HE3a6apOM OTPUMAETE BiAPEMOHTOBAHMIM Y1 HOBUIA NPUCTPIMN.

3BUWYalrHO, MW YCYBa€EMO, 3a BigMNOBiAHY NAaTHIO, AePeKTU Npunagy, fAKi He OXOMNAeHo abo GisbLue

He OXOMJIEHO rapaHTieto. B TakoMy BUNaaKy HagiwniTe, Oyab nacka, npuaag 3a Hallow aapecoto,
nepepbadveHolo A5 CepBICHOO 06CYroByBaHHSA.

BigHOCHO WBWAKO3HOLLYBaHMX, BUTPATHUX Ta BiACYTHIX AeTanen MM NOCUNAEMOCh Ha OOMEKEHHS Ljiel
rapaHTii BignoBigHo A0 iHbopmaLii Woao cepBiCHOro 06CyroByBaHHA B LM IHCTPYKLIT 3 eKcnayaTauii.

-94-

Anl_TE_RO_1255_E_SPKS5.Indb 94 20.11.2019 09:38:00



ISC GmbH - EschenstraBBe 6 - D-94405 Landau/lsar

D

GB

F

NL

DK

S

FIN

EE
cz

SK

Konformitatserklarung

erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und
Normen fiir Artikel

explains the following conformity according to EU directi-
ves and norms for the following product

déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant l'article

dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per l'articolo

verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfer af
EU-direktiv samt standarder for artikel

forklarar féljande dverensstdmmelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

vakuuttaa, etté tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

téendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele
vydava nasledujici prohlageni o shodé podle smérnice EU
a norem pro vyrobek

SLO potrjuje sledec¢o skladnost s smernico EU in standardi za

izdelek
vydava nasledujtice prehlasenie o zhode podfa smernice
EU a noriem pre vyrobok

PL
BG
Lv
LT
RO
GR
HR
BIH

RS

deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
nastepujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.
[ileKnapu1pa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBME CbINIACHO
[AvpexTnea Ha EC 1 HopmK 3a apTuKyn

paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés normoms
declara urmétoarea conformitate conform directivei UE si
normelor pentru articolul

SnAwveL TV akdAoudn cuppdpdwon cupdwva Pe TNV
Odnyia EK kat Ta pdTUTA yla TO TIpoiov

potvrduje sljede¢u uskladenost prema smjernicama EU i
normama za artikl

potvrduje sljede¢u uskladenost prema smjernicama EU i
normama za artikl

potvrduje slede¢u uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

RUS cnegytowmm yaoctoBepaeTca, 4To cneaytolme NpoayKTbl

COOTBETCTBYIOT AMPEKTMBaM 1 Hopmam EC

UKR nporosoluye Npo 3a3HaueHy Hi#Ye BinoBigHICTb BUPOGY

MK

TR

AVpeKTVBam Ta ctangaptam €C Ha BUpi6

ja nsjaByBa cnegHarta COOGP3HOCT COMAacHO
EY-avpeKTuBata 1 HOpM1TE 3a apTUK/M

Urtin ile ilgili AB direktifleri ve normlan geregince asagida
aciklanan uygunlugu belirtir

erkleerer felgende samsvar i henhold til EU-direktivet og
standarder for artikkel

Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

[x] 2011/65/EU

H  acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkez6 konformitast jelenti ki
Elektro-Oberfréase TE-RO 1255 E (Einhell)
[J2014/28/EU [x] 2006/42/EC
[[]2005/32/EC_2009/125/EC | ﬁnt'f'eg ‘lan
otified Body:

[]2014/35/EU Notified Body No.:
[[12006/28/EC Reg. No.:
[X] 2014/30/EU O I2:t|)0011 4/EC_2005/88/EC

AnnexV
[]2014/32/EU ] Annex Vi
[]2014/53/EC Noise: measured L, = dB (A); guaranteed L, = dB (A)

P=KW;L/@=cm
[J2014/68/EU Notified Body:
(] 90/396/EC_2009/142/EC [ 2004/26/EC
[[]189/686/EC_96/58/EC Emission No.:

Standard references: EN 60745-1; EN 60745-2-17;
EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

Landau/lsar, den 25.11.2015

b/

Weichselgartner/G/en"[ |-Manager

NYAD g

Yang/Product-Management
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